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(57) Sammendrag
Ifelge teknikkens stand er det kjent maskiner som for kjeling av overflaten som skal
bearbeides oppviser en gasstilfarselsledning, som munner ut i et gassutlep, som befinner
seg umiddelbart nzer poleringsskiven. Ved bruk av CO7 som kjalegass kan det oppstd
tilstoppninger i ledningen sivel som i gassutlgpet, som kan tilbakefares til CO7'ens
snedannelse. For 4 unnga tilstoppninger er maskinen tilordnet midler for tilfersel av
den flytende eller overkritiske CO7, som omfatter en ventil for regulering av CO7'ens
gjennomlepsmengde med en avspenningsdyse, hvorved ventilen er anordnet inne i -

maskinen.
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Oppfinnelsen vedrgrer en maskin ifélge ingressen til krav 1.

Fra DE-PS 39 10 590 og US 5.088.242 er en av sgkerens maskiner kjent, som omfatter
en polerskive og en kaldgasstilfarsel for kjgling av overflaten som skal poleres eller
slipes, hvorved kaldgasstilfarselen fortrinnsvis munner ut i et gassutlep, som er
anordnet i polerskivens rotasjonsakse. Utstyret drives fortrinnsvis med Ny som
kaldgass, som lagres i flytende form, fordamper og tilferes gassutlapet via
kaldgasstilferselen. For & sikre en optimal driftstemperatur for kaldgassen, som
hovedsakelig avhenger av overflaten som skal behandles sine materialegenskaper, mé
nitrogenet tempereres med stort besver. Det er ogsé kjent 4 drive en slik maskin med
COQ som kaldgass, som ved fordampning av flytende CO7 oppviser en temperatur pa -
78°C. Denne temperatur er fordelaktig for driften av slike maskiner, da den som regel er
neyaktig riktig for 4 tilfredsstille kravene til kuldebehovet. De ifelge teknikkens stand
anvendte maskiner drives imidlertid fortrinnsvis med Ny, der denne gassen problemlest
kan fores i ledninger. Derfor tas det i betraktning at det fordampede nitrogenet ved
tilfersel av energi bringes til den snskede temperatur. Selv om CO2 kommer vesentlig
nzrmere de faktiske kravene til driftstemperatur, og fremstillingen av rastoffet flytende
CO» forbruker vesentlig mindre energi, foretrekkes hittil N», da CO2 har den egenskap
at den ved faseovergangen flytende til gass, danner CO7-sn@, som stopper til ledningene
og gassutlgpet. Driften av maskinen forhindres derved betydelig og driftstiden
innskrenkes.

1US 4.129.964 fremlegges en slipemaskin, som valgfritt har en innretning for
forstevning av vann. Hensikten med denne p4 slikt vis dannede vanntdken er & binde de
orsmé smusspartiklene som ngdvendigvis dannes under slipeprosessen, hvorved den
oppstétte vannpartikkelblandingen lett kan fjernes fra den bearbeidede overflaten. Det
ville veere fullstendig meningslest for en slik gjenstand, i henhold til krav 1, & benytte
CO, i stedet for vann, siden den restfrie sublimasjon er en av de fremtredende
egenskapene for CO,.

I GB 1.550.430 beskrives et bearbeidingsverktey for slipeskiver, der overflaten til
slipeskiven (grinding wheel) blir bearbeidet ved hjelp av en diamant. Som kjelemiddel
anvendes CO,, som i flytende form blir fremfert over en kontrollventil 2, og som gar
over til gassformet tilstand ved arbeidsstedet. Den i gassform CO,-emitterende dyse 3
har derved samtidig en gassdoserende funksjon, der kontrollventilen 2 sgrger for en
pulsert gasstrom. Imidlertid er det ingen holdepunkter i denne publikasjonen der man
kan slutte seg til at faseoverganger for CO,-en inne 1 CO,-tilferselen blir forhindret, og
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dermed heller ikke i trdd med den uttalte hensikt & “forstyrrelsesfritt handtere en

behandling av overflater med CO, som kaldgass.

Oppfinnelsen legger derfor den oppgave til grunn a tilveiebringe en maskin for polering
og sliping, med hvilken en behandling av overflater med CO7 som kaldgass er mulig
uten problemer.

Med utgangspunkt i ingressen til krav 1 lgses oppgaven ifelge oppfinnelsen med de
trekk som er angitt 1 den kjennetegnende del av krav 1.

Med maskinen er det nd mulig & polere og/eller slipe heyesmfindtlige materialer som
lakkoverflater eller plast med en CO»-kjeling, uten at tilstopping av gasstilferselen eller
gassutlgpet med CO7-sng forer til forstyrrelser i arbeidsprosessen eller til en for tidlig
slutt pa behandlingen.

Fordelaktige videreutviklinger av oppfinnelsen er angitt i de uselvstendige krav.
Tegningene viser maskinen ifolge oppfinnelsen i skjematisk form. Her viser:

Fig. 1 en for gjennomferingen av fremgangsmaten egnet maskin,

Fig. 2 et utsnitt av maskinen 1 fig. 1, 1 hvilket gasstilferselen og gassutlepet er vist,

Fig. 3 er et tverrsnitt gjennom gassutlepet.

I'deni fig. 1 viste maskin 1 settes en polerskive 2 i rotasjon som bearbeidingsverkt;z’iy —
ved hjelp av en drivinnretning 3, som drives av en trykkluftmotor 4. 1 rotasjonsaksen
strekker det seg en gasstilfersel 5 som munner ut i en ventil, som hovedsakelig bestir av
en innstillingsinnretning 11, et rar 6, en inne i roret 6 anordnet ventilspindel 12 og en
avspenningsdyse 7.

I fig. 2 er gasstilforselen 5 og ventilen vist n&rmere. Gasstilforselen 5 munner ut i reret
6 hvis gvre ende er lukket via en trykkskive 9 og en pakkboks 10 ved hjelp av
innstillingsinnretningen 11, som er utformet som en hettemutter, med hvilken, via
gjengene 8, ventilspindelen 12 kan beveges aksielt inne i reret 6. Avlastningsdysen 7
oppviser en mot utgangen konisk gkende &pning 13, en blende 14 og en trykkskrue 15.
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I fig. 3 er den mot utgangen konisk gkende apning 13, blenden 14, trykkskruen 15, reret
6 og gasstilferselen 5, vist.

Ved drift stremmer den flytende eller overkritiske CO7 ut av en stigergrflaske, en
heytrykks, middelstrykks eller lavtrykks tank, eller en rerledning via gasstilferselen 5 til
maskinen 1. Her stremmer den gjennom ventilen som regulerer gjennomlgpsmengden
for den flytende eller overkritiske CO9. Den flytende eller overkritiske CO7 stremmer
inn i reret 6 og stremmer ut via avspenningsdysen 7. P& grunn av den slagaktige
avspenning, fordamper den flytende eller overkritiske CO9 og gér over i gassfasen. Den
har her en temperatur pa -78°C, som er svaert egnet for kjoling av mfindtlige overflater.
Det er her karakteristisk at det ikke opptrer noen utillatelige trykktap i gasstilforselen og
roret 6. Derved kan det i disse ledninger ikke oppsta en forstyrrende CO-snedannelse
som blokkerer tilferselen av COy og fremkaller en tilstopning av gassveien.

Avspenningen finner kun sted i dyseomradet.

Avspenningsdysen 7 er anordnet umiddelbart ved bearbeidingsverktoyets
arbeidsomréde. Fortrinnsvis befinner den seg.i polerskivens 2 rotasjonsakse. Det er
imidlertid ogsé tenkelig anordninger ved hvilke avspenningsdysen 7 er anbragt i
polerskivens 2 omréade, slik at den fullferer en rotasjonsbevegelse med polerskiven. »
Selvialgelig kan ogsa flere avspenningsdyser 7 vere anbragt. Som apning for
avspenningsdysen 7 kommer reguleringskjegler eller utskiftbare, pa utgangssiden
konisk gkende apninger 1 betraktning. Det kan ogsé anvendes hullblender. Ved bruk av
en reguleringskjegle kan gassgjennomlepet tilpasses den aktuelle polerings- eller slipe-
oppgave som skal lgses.

Ifolge oppfinnelsen kommer det i alle tilfeller an pé om ventilspindelens 12 diamet;:r 6g
rarets 6 lysbredde er slik avmalt at den flytende eller overkritiske CO5 ikke avspennes i
rerets 6 indre. Ventilspindelens 12 og rerets 6 dimensjoner velges derved fortrinnsvis
slik at ringspalten mellom rerets 6 innvendige flate og ventilspindelens 12 mantelflate
utgjer ca. 0,2 - 2 mm. I dette tilfelle kan et trykkfall forst skje ved utlopet av den enna
flytende eller overkritiske CO7 fra roret 6, og flytveien for den flytende eller
overkritiske CO7 holdes derved fri pa en sikker méte.

Ved bruk av CO7 kan man ved utforming av gasstilfarselen 5 ogsa utelate bruk av
hayisolerte materialer, slik som det anvendes ved flytende nitrogen. For flytende eller

overkritisk CO7 kan man bruke fleksible plastledninger som muliggjer en lettere
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handtering og sterre bevegelighet av maskinen 1. En dyr termisk isolering er ikke
nedvendig.

For bearbeiding av overflater som stiller spesielle krav til bearbeidingstemperatur, er det
mulig & utstyre avspenningsdysen 7 med en temperaturfeler, som maler den aktuelle
foreliggende temperatur og styrer en varmeinnretning, fortrinnsvis en liten varmespiral,
som er anordnet i avspenningsdysens 7 omréde. Derved kan det skje en temperering av
avspenningsdysens 7 omgivelser. Imidlertid oppviser en slik utforelsesform en variant
for spesielle tilfeller, da fordelen ved den na forbedrede bruken av CO» nettopp ligger i
at det apparatmessig er mulig 4 arbeide med CO», som gjer en temperaturregulering i
stor grad overfladig, da frisk fordampet CO7 oppviser en temperatur som '
erfaringsmessig forer til ideelle driftsbetingelser.
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1.

Maskin (1) for polering og/eller sliping med et bearbeidingsverktay som utforer en
relativ bevegelse i forhold til arbeidsstykket, ved hvilken bearbeidingsverktayet er
tilordnet midler for tilforsel av flytende eller overkritisk COp, k a r a k -
terisert v e d atforaforhindre et trykktap i gasstilfarselen,
omfatter midlet for tilfarsel av den flytende eller overkritiske CO5 en ventil for
regulering av COg'ens gjennomlepsmengde med en avspenningsdyse (7) for avspenning
av CO7'en fra flytende til gassformet tilstand, og at ventilen er anordnet inne i
maskinen, idet ventilen (8) oppviser et rar (6), giennom hvilket en ventilspindel (12)
med en diameter som er dimensjonert mindre enn rorets (6) lysbredde forlgper,

at ventilspindelens (12) diameter og rorets (6) lysbredde er slik avmalt at den flytende
eller overkritiske CO; ikke avspennes i rorets (6) indre, og avspenningsdysen (7) er
anordnet umiddelbart nzer bearbeidelsesverktoyets arbeidsflate.

2.

Maskin (1) ifelgekravl, k a ra kterisert v e d atden
konisk ekende avspenningsdysen (7) er tilordnet en blende (14) og kan dpnes og lukkes
ved hjelp av ventilspindelen (12), og barer en mot utlepet utvidende &pning (13).

3.

Maskin (1) med et roterende drevet bearbeidingsverktay ifalge et av kravene 1 eller 2,
karakterisert v e d atmidletfortilforsel avden flytende
eller overkritiske CO7 er anordnet koaksielt inne 1 en hul spindel som barer
bearbeidingsverktoyet. “

4.
Maskin (1) ifolge et avkravene1-3, k a r a k t e r i s e r t
v e d atdetiavspenningsdysens (7) omrade er anordnet en varmeinnretning, hvis

varmeavgivelse styres av en temperaturfoler.

5.
Maskin (1) ifolge et avkravene1-4, k ar a k t er i s e r t

v e d atden flytende eller overkritiske CO2 tilfares ventilen gjennom en fleksibel
plastslange.

o
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6.
Maskin (1) ifelge et avkravene 1-5, k a r a k t e r i s e r t
v e d atringspalten mellom rerets (6) innvendige flate og ventilspindelens (12)

mantelflate utgjer 0,2 til 2 mm.




N

1/2

(

Ill/llllll

DNANANANANAN

o

SANNSNSNANIXX

~~

BN

N

<]
;% NN
I A IS,

//\F///////IV/////// Ao,

oy
—

RS

2

FIG6.1

309512



309512

2/2

}/5 ) 12 7
¥
: A

SN S S S SO NS SO NN S N N R ]
T

9 10 FIG. 2

FIG. 3




	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - CLAIMS
	Page 7 - CLAIMS
	Page 8 - DRAWINGS
	Page 9 - DRAWINGS

