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Sposéb uszczelniania karborundowych kolumn rektyfikacyjnych
cynku oraz kondensatoré6w par cynku i kadmu
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b uszczelnia-
nia podczas eksploatacji pracujgcych w wysokich
temperaturach karborundowych kolumn rektyfika-
cyjnych oraz kondensator6w par cynku i kadmu
stanowigcych cze$ci sktadowe urzadzenia do rafi-
nacji cynkéw pierwotnych i wtérnych metoda
redestylacji sposobem cigglym.

Wynalazek dotyczy takze sposobu uszczelniania
innych urzgdzen w czasie ich ekspléatacji, w kto-
rych poszczegblne czeSci lub tylko niektore ich ele-
menty wykonane sg z karborundu i pracujg w wy-
sokich temperaturach.

W czasie pracy karborundowych kolumn rekty-
fikacyjnych oraz karborundowych kondensatoréow
par cynku i kadmu wzglednie innych urzadzen zbu-
dowanych z karborundu na skutek naprezen ter-
micznych spowodowanych wahaniami temperatur —
korodujgcego dzialania zelaza, wad materiatlowych
(wewnetrznych dziur) oraz niedokladnego zabudo-
wania poszczegbélnych ksztaltek karberundowych
wzglednie prostek przewaznie powstaja nieszczel-
nosci w postaci peknie¢ lub dziur najczeSciej
umiejscowionych na diuzszych §ciankach elementéw
urzgdzen wykonanych z karborundu.

Dotychczas po stwierdzeniu, ze karborundowa
kolumna lub kondensator par cynku albo kadmu
wykazuje nieszczelno$ci (przecieki) okre$lano
miejsce ich wystepowania. W przypadku karbo-
rundowych kolumn rektyfikacyjnych w szczegdl-
nosci ich czeSci pracujgcych w komorze ogniowej
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wybijano otwér w obudowie (§ciance) komory og-
niowej, ktérej grubo§é wynosi okolo jednego metra.
Z kolei przy pomocy odpowiednich dragéw stalo-
wych oczyszczano mechanicznie powierzchnie kar-
borundu z narostéw tlenkowych wzglednie skrze-
péw metalicznych oraz rozwiercano ujawnione
dziury wzglednie pekniecia powieckszajac ich wy-
miary dla latwiejszego umieszczenia w ich odpo-
wiedniej masy ogniotrwaltej w ksztalcie korka. Po
umieszczeniu masy ogniotrwalej w ksztalcie korka
otwér w §cianie komory ogniowej zamurowywano.

Wada tego sposobu uszczelniania niezaleznie od
duzej pracochtonno$Sci bylo niebezpieczenstwo
znacznego uszkodzenia karborundowej kolumny
rektyfikacyjnej przy rozwiercaniu otworu a po-
nadto w przypadku peknie¢ o wiekszej dlugosci
stosowana metoda uszczelniania nie przynosita po-
7gdanych efektéow do tego stopnia, ze kolumna
rektyfikacyina nie nadawata sie do dalszej eksplo-
atacji.

Karborundowe kondensatory par cynku lub kad-
mu uszczelniano w ten sposéb, ze miejsca w kto6-
rych wystapily nieszczelnoSci oczyszczano recznie
przy pomocy dluta. Nastepnie oczyszczone miejsca
natryskiwano odpowiednig glazurg ogniotrwala
zlozong z karborundu, glin ogniotrwalych i glino-
krzemian6éw ziem alkalicznych zmieszanych z woda.

Spos6b ten byl malo skuteczny, poniewaz nie-
dokladnie oczyszczone z cynku lub narostéw tlenku
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cynku miejsca stawaly sie Zr6diem ponownych nie-
szczelnoSci.

Celéem wynalazku jest usuniecie dotychczaso-
wych niedogodno$ci sposobu uszczelniania oraz
przedluzenie zywotno$ci karborundowych kolumn
rektyfikacyjnych i innych karborundowych urzg-
dzeh wykazujgcych znaczne nieszczelnoSci w czasie
ich eksploatacji w wysokich temperaturach.

Zadanie wytyczone w celu usuniecia podanych
niedogodnoﬁci zostalo rozwigzane zgodnie z wy-
thazkiem ‘w ten sposéb, Ze pekniecia i dziury

rborundowych kolumnach rektyfikacyjnych
ip nsatorach par cynku i kadmu oczyszcza
me(?hamczme z narostéw cynku i jego tlenkéw
a nastepme zrasza sie pekniecia i dziury od 5 do
10% wodnym roztworem sa'miaku technicznego lub
innym wodnym roztworem soli kwasu solnego.
Salmiak lub inny chlorek reaguje z tlenkiem cynku
lub cynkiem tworzgc lotny chlorek cynku, ktéry
jest z miejsca powstawania usuwany przez cigg ko-
minowy wzglednie przez urzadzenia wentylacyjne
zainstalowane w pomieszczeniu na przykiad piecéw
rektyfikacyjnych.

Do zraszania uzywa sie rozpylacza pracujacego

na sprezonym  powietrzu. W efekcie tej operacji

"pod wplywem mechanicznego dziatania natrysku

i chemiczrego dziatania salmiaku (chlorku amonu)
okre§lona powierzchnia karborundu stanowigca
nieszczelno$ci zostaje dokladnie oczyszczona €O
jest podstawowym warunkiem skutecznosci zabie-

gu uszczelniania. Oczyszczong powierzchnie karbo-

rundu uszczelnia sie zaprawg (glazura) o nastepu-
jagcym skladzie: szkla mielonego okolo 24%, gliny
ogniotrwatej okolo 30%, fluorytu okolo 3%, karbo-
rundu okolo 13% a’ pozostalo§é stanowi woda.
Natrysku zaprawy na oczyszczong powierzchnie
karborundu dokonuje sie przy pomocy rozpylacza
wyposazonego w odpowiednig koncéwke.

Dzieki zastosowaniu sposobu wediug wynalazku
nie zachcdzi konieczno§é przebijania obudowy ko-
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mory ogniowej w czasie uszczelniania korborundo-
wej kolumny rektyfikacyjnej, przy czym w\tedy
potrzebna jest jedynie odpowiednio zakrzywiona
koneéwka rozpylacza, ktéra umozliwia dostep do
dluzszych §cian kolumny z otworéw usytuowanych
w obudowie komory ogniowej na przeciw rekupera-
tora. Poza tym spos6b wedlug wynalazku pozwala
na szybsze usunigcie nieszczelno$ci.

Stosowanie wynalazku stwarza mozliwo§é przed-
tuzenia zywotnoSci na przyklad karborundowych
kolumn rektyfikacyjnych w szczegélno$ci takich,
ktére wykazuja w czasie ich eksploatacji w wyso-
kich temperaturach nieszczelno$ci oraz zmniejsze-
nia nieuchwytnych strat cynku i kadmu w procesie
rafinacji metoda" redestylacji sposobem ciggltym.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb uszczelniania karborundowych kolumn
rektyfikacyjnych cynku kondensatoré6w par
cynku i kadmu oraz innych urzadzen do pro-
dukcji cynku lub jego obrébki w ktérych nie-
ktére elementy wykonane sg z karborundua
i pracujg w wysokich temperaturach, znamienny
tym, ze oczyszczone mechanicznie w znany spo-
s6b z narostéw cynku i jego tlenkéw pekniecia
i dziury na powierzchniach elementéw urzadzen
z karborundu zrasza sie od 5 do 10% wodnym
roztworem salmiaku technicznego (chlorku amo-
nu) lub mnym wodnym roztworem soli kwasu
solnego - a nastepme ocz'yszczone powierzchnie
karborundu uszczelnia sie zaprawa ogniofrwaig.
(glazurg) przy pomocy znanego pracujgcego na
sprezonym powietrzu rozpylacza wyposazonego
w odpowiednia koncéwke.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze sto-
suje sie¢ zaprawe ogniotrwalg skladajacg sig
z okolo 24% mielonego szkla, okolo 30% gliny
ogniotrwatej, okoto 3% fluorytu, okolo 13% kar-
borundu, a pozostalo§é stanowi woda.
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