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Napawanie tkanin kauczukiem lub in-
nymi czynnikami elastycznymi, plastyczny-
mi lub podobnymi odbywa si¢ tym trudniej,
im bardziej poszczegdlne wickna tkaniny
sa wzajemnie $ci$niete wskutek zbyt silne-
go poczatkowego skregcenia przedzy, wsku-
tek gestosci tkaniny, wskutek specznienia,
jakiemu podlega przedza w chwili jej na-
pawania, lub wreszcie wskutek wielu in-
nych czynnikéw, dzialajacych réwnoczes-
nie.

Poza tym tkaniny, otrzymywane z
przedz juz uprzednio napawanych, s trud-
ne do obrébki i kazda taka tkanine nalezy
po raz drugi podda¢ napawaniu, gdy chce
sie, aby jej poszczegolne nitki byty mocno
polaczone ze soba.

Tkaniny, wytwarzane w zwyklych wa-
runkach z takich nitek skrgconych specjal-
nie, jakie zostaly opisane w patencie nr
24 632, znacznie latwiej poddajg sie napa-
waniu, sg mocniejsze i bardziej sprezyste,
jednakze wskutek pegcznienia i kurczenia
si¢ wlokien nastepuje pewne ich zgeszcze-
nie, wskutek czego napawanie takich wlo-
kien nie jest tak dokladne, jak to jest wy-
magane.

Tkanina otrzymana ze zwyklej przedzy,
to znaczy taka, ktéra podlegata mocnemu
skreceniu i zostala utkana luzno, w celu
otrzymania po zabiegu, powodujacym pe-
cznienie i kurczenie sie wlokien, tkaniny
$cistej, w praktyce nie moze zosta¢ prze-
pojona Srodkami elastycznymi lub plasty-



(':zriymi nawet w tym przypad'ku,‘ gdy oczka
1ny sa poczatkowo tak duze, ze nie po-
u]q &datkowego poprzecznego kurcze-

nia sig edzy wskutek  zmniejszania sie
" tych oczek. Przedza, tworzaca takie tkani-
ny, podlega podczas zabiegu, powodujace-
go pecznienie i hurczenie si¢ wldkien, zge-
szczeniu sie wlasnemu, niezaleznemu od
zmniejszenia si¢ oczek, przy czym to zge-
szczenie si¢ wlasne przedzy powoduje, iz
tkanina przeciwstawia si¢ w zupelnosci
przenikaniu przez nig srodka elastycznego
lub plastycznego. Oprécz tego skurczenia
si¢ wlokien zachodzi skurczenie si¢. tkani-
ny, spowodowane specznieniem nitek pod
dziataniem kapieli przepawajacej. Taka
tkanina nie posiada poza tym rowniez spe-
cjalnej sprezystosci.

Wynalazek niniejszy umozliwia uzyski-
wanie w latwy sposéb i w normalnych wa-
runkach tkania i przepawania wlékien tka-
nin bardzo sprezystych i dokladnie przepo-
jonych nawet po jednym zabiegu napawa-
nia ich, przy czym wynalazek dotyczy nie
tylko tego rodzaju tkanin i sposobu ich wy-
robu, lecz réwniez zastosowania ich w prze-
mysle.

Sposéb wedlug wynalazku polega na
tym, ze tworzy si¢ tkanine o luZnych ocz-
kach nie ze zwyklej przedzy lub przedzy
mocno skreconej, ale przeciwnie z przedzy
stabo skreconej, niedoprzedu i tasmy, w
dalszym ciagu niniejszego opisu zwanych
jednostkami tkackimi — to znaczy takich
wytworéw przedzalniczych, w ktérych po-
szczegolne wldkna mie wywieraja na siebie
Zadnego macisku, przy czym stopien luzno-
sci jednostki tkackiej i rozmiar poczatkowy
oczek tkaniny sa takie, ze gdy tkanina zo-
staje poddana zabiegowi pecznienia i kur-
czenia (bez wywolywania naprezania) za
pomoca odpowiedniego srodka, takiego jak
np. kwas lub mocna zasada, wowczas jed-
nostka tkacka zostaje nadal swobodna, a
jej wiokna zblizaja si¢ ku sobie, przy czym
te luZzne jednostki tkackie pozostaja nadal

niesciéniete. Jako przyklad takiej jednostki
tkackiej mozna przytoczy¢ nitki pojedyn-
cze lub podwojne, slabo skrecone, np. z si-
salu lub tez specjalnie skrecone jedmnostki
tkackie, takie jakie zostaly opisane w pa-
tencie nr 24 632, przy czym nalezy zazna-
czyé, ze pasma skrecone, utworzone z
dwéch lub wigkszej liczby jednostek tkac-
kich, sa poddane skreceniu za pomoca pew-
nej liczby obrotéw wrzecion w okreslonym
kierunku, a w ten sposéb skrecone jednost-
ki sa polaczone ze soba przez skrecanie w
kierunku przeciwnym do kierunku skreca-
nia poszczegélnych jednostek tkackich za
pomoca, liczby obrotéw réwnej dokladnie
liczbie obrotéw, zastosowanej przy skreca-
niu kazdej poszczegolnej jednostki tka-
ckiej.

Dzigki temu skrecaniu w kierunku prze-
ciwnym wlékna kazdej jednostki tkackiej,
wchodzacej w sktad jednostek, skreconych
w kierunku przeciwnym, tworza jak gdyby
wigzke linii §rubowych o jednakowym sko-
ku, nawinigtych na réwnoleglych walcach
o jednakowych $rednicach, i przylegaja do
siebie, praktycznie biorac, nie przecinajac
sie, wskutek czego poszczegolne widkna nie
wywieraja na siebie Zadnego nacisku.

Podczas zabiegu, powodujacego pecz-
nienie i kurczenie si¢ wlékna, réznica po-
migdzy dlugoscia rozwinietej przedzy
wzglednie jednostki tkackiej i jej diugoscia
pozorna zaré6wno w watku, jak i w osnowie,
staje si¢ wicksza. Po uskutecznieniu tego
zabiegu, powodujacego pecznienie i kurcze-
nie bez zastosowania naprezania i $ciska-
nia, uzyskuje si¢ tkaning, ktéra posiada
wieksza wytrzymatosé i wieksza sprezy-
stos¢ niz przed tym zabiegiem i ktéra da
si¢ zastosowaé zamiast tkanin zwyklych.

W celu uzyskania tkaniny, przepojonej
$rodkiem elastycznym lub plastycznym
(kauczukiem, balata lub srodkami tego sa-
mego rodzaju), pochodnymi lateksu lub tez
roztworem kauczuku w rozpuszczalniku
lotnym, nalezy napawanie uskuteczniaé w



zwykly znany sposéb, np. przez zwykle za-
nurzanie w sztucznej lub naturalnej zawie-
sinie materialu elastycznego lub plastycz-
nego, takiego jak lateks kauczukowy, lub
tez w roztworze tych materiatéw w lotnym
rozpuszczalniku, lecz bez wywierania na
tkanine naprezenia rozciagajgcego lub sci-
skajacego.

Jest rzecza jasna, ze mnalezy nastepnie
zastosowaé plukanie i suszenie tkaniny po
kazdym poszczegélnym zabiegu. Takie na-
pawanie tkaniny nadaje jej pewne wlasci-
wosci, a zwlaszcza zwicksza jej wytrzyma-
fosé i sprezystosé.

Szerokosé, jaka nadaje si¢ poszczegél-
nym oczkom tkaniny przed jej traktowa-
niem, zalezy oczywiscie od rodzaju i wy-
miaréw stosowanej jednostki tkackiej, jak
réwniez od stopnia przepojenia i kurczenia,
jakiemu ma podlegaé ta jednostka tkacka.
Liczba jednostek tkackich na centymetr
jest zalezna od rodzaju tej jednostki i od
sposobu jej traktowania, powodujacego jej
pecznienie i kurczenie sie.

Czynnikami, powodujacymi pecznienie i
kurczenie si¢ wlokna, sa znane czynniki,
np. kwas lub mocna zasada, ktére moga
spowodowaé catkowita przemiane celulozy
w hydroceluloze bez powodowania jej zni-
szczenia.

W celu uzyskania np. tkaniny, przepo-
jonej kauczukiem w sposéb wedtug wyna-
lazku, nalezy wziaé przede wszystkim pod
uwage zadang wytrzymalo§é na rozerwanie
tkaniny oraz zadana jej grubosé. Bierze sie
np. jednostke tkacka o odpowiedniej zada-
nej grubosci, skrecona w kierunku przeciw-
nym do kierunku skrecenia jej sktadowych
jednostek tkackich. Nastepnie tka sie tka-
ning, w ktorej uktad watku i osnowy jest
0 350% slabszy, niz tego wymaga zadana
wytrzymalo§¢ tkaniny na rozerwanie. Tka-
ning te¢ traktuje si¢ np. soda Zraca o mocy
30°Bé w temperaturze 18°C w ciagu 15 mi-
nut, a nastgpnie plucze, po czym napawa sie
ja lateksem kauczukowym. Gdy napawanie

taniny lub jedmostek tkackich uskateczmia

" sig za pomocy, roztworu kauczuku lub srod~

ka podobnego, woéwczas przed aapawaniem
ich stosuje si¢ suszenie; w przypadku prze-
ciwnym suszenie jest zbyteczme. Po zabie-
gu kauczukowania tkaniny suszy sie ja, a
nastepnie w przypadku, gdy chce siz
zmniejszyé czesciowo naturalna wlasciwosé
wyciagania si¢ tkaniny, wyciaga si¢ ja w
odpowiednim stopniu w kierunku, w ktérym
chce si¢ zmniejszyé jej sprezystosé, po
czym wulkanizuje si¢ tkaning w ten sposéb
naprezong, dzigki czemu rozmiary tkaniny
zostaja utrwalone, jak réwniez utrzymana
zostaje dolna granica jej sprezystosci.- To
utrwalanie wlasciwosci tkaniny moze byé
uskuteczniane za pomoca tych samych
srodkow w chwili suszenia jej. Dzieki bar-
dzo duzej wlasnej sprezystosci tkaniny,
wytworzonej w sposéb powyzej opisany,
mozna okreslié przyblizone rozmiary po-
czatkowe tkaniny przed traktowaniem. Jest
rzecza jasna, ze mozna, w razie potrzeby,
catkowicie usunaé sprezystoéé tkaniny i u-
trwali¢ jednakowe lub wigksze jej rozmiary
w stosunku do jej rozmiaréw poczatko-

“wych.

Zastosowanie tkaniny przepojonej, wy-
tworzonej w sposéb wedtug wynalazku, jest
takie samo jak i zwyklych tkanin napawa-
nych, a mianowicie tkaniny te moga byé u-
zyte do wyrobu detek, brezentéw, rzemieni,
tkanin nieprzemakalnych na ubrania, wezy
i do podobnych celéw.

Na rysunku podano przyklad wykona-
nia wynalazku, przy czym fig. 1 przedsta-
wia schematycznie w powigkszonej podzial-
ce przekr6j podluzny zwyktej tkaniny o

" splocie pléciennym, fig. 2 — czes¢ tej sa-

mej tkaniny po zwigkszeniu $rednicy nitek
osnowy, przy czym przyjmuje sig, Ze nitki
watku specznialy i przesuwaja sie swobod-
nie wzgledem nitek osnowy, ktére moga
swobodnie odsuwaé si¢ od siebie wzaje-
mnie, fig. 3 — t¢ sama tkanine po zwiek-
szeniu Srednicy nie tylko nitek osnowy, ale



i nitek watky, przy czym przyjmuje sig, ze
nitki osnowy moga z latwoscia odsuwaé sie
od siebie, a nitki watku moga swobodnie
przesuwaé si¢ wzgledem nitek osnowy, fig.
4 — schematyczny widok z gory w zwiek-
szonej podzialce czeéci tkaniny wedtug
pierwszej fazy wyrobu wedlug wynalazku,
fig. 5 — przekro6j tej samej tkaniny wzdluz
linii A — A na fig. 4, fig. 6 — czotowy wi-
dok! schematyczny tkaniny w tej samej po-
dzialce, co na fig. 4 i 5, po zabiegu, powo-
dujacym pecznienie pasm osnowy i watku,
a fig. 7 — przekr6j tej samej tkaniny
wzdtuz linii B — B na fig. 6 po wspomnia-
nym zabiegu powodujacym jej pecznie-
nie.

Jezeli tka sie tkanine $cisla, taka jaka
przedstawiono na fig. 1, ktéra zawiera jed-
nostki tkackie osnowy 14, 1° i jednostki
tkackie watku 2¢ 2°, tkane w sposéb Scisty,
1 jezeli taka tkanine traktuje si¢ w ten spo-
s6b, aby zwiekszyé srednice jednostek tka-
ckich osnowy i jednostek tkackich watku,
to wéwczas jednostki tkackie osnowy sta-
ja si¢ takie jak 1‘°, 1‘®, a jednostki tkac-
kie watku takiej jak 2°¢, 2%, o ile jednost-
ki te mogly swobodnie pecznieé i przesu-

waé sie. Poniewaz jednak w praktyce nitki

osnowy i watku nie moga §lizgaé si¢ swo-
bodnie, wiec tkanina $ciska sie i nastepuje
zgeszczenie si¢ tworzacych ja jednostek
tkackich. Z powyzszego wynika, ze tkanina
nie tylko uzyskala wytrzymalosé i sprezy-

stos¢ tkaniny poczatkowej, ale uleglszy zge-

szczeniu, zamiast rozluZnienia, uniemozli-
wia calkowicie przenikanie kauczuku, kté-
ry ma utrwalié¢ jej wlasciwosci.

Jezeli natomiast wedtug wynalazku wy-
rabia si¢ tkanine, jak przedstawiono na fig.
415, i wychodzi z luZnej jednostki tkackiej
(nitki osnowy 19, 1%, nitki watku 29, 2%)
takiej, w ktérej wlokna po zabiegu, powo-
dujacym ich pecznienie i kurczenie sie, nie
ulegaja $ci$nieciu, i wykonywa te tkanine o
oczkach o takiej szerokosci, aby mozna by-

“fo po uskutecznieniu zabiegu, powodujace-

go pecznienie i kurczenie si¢ jednostek tka-
ckich, uzyskaé bez specjalnego sciskania
nitek osnowy lub watku tkanine, przedsta-
wiong na fig. 6 i 7 (nitki osnowy 1‘¢, 1°,
nitki watku 2°¢, 2‘%), wéwczas uzyskuje sie
tkaning, w ktérej réznica pomiedzy diugo-
$cia rozwinietej jednostki wzglednie nitki
osnowy i watku a jej dlugoscia pozorna
zZnacznie si¢ zwieksza, ale ktéra wskutek
tego, ze tworzace ja jednostki tkackie nie
ulegly $cisnieciu, absorduje z latwoscia $ro-
dek elastyczny lub plastyczny, co nie po-
woduje zmniejszenia si¢ wytrzymalosci i
sprezystosci tkaniny, gdyz napawanie to
ma wlasnie na celu utrwalenie sprezysto-
$ci i wytrzymalosci na wyciaganie tkaniny
oraz przylegania wzajemnego tworzacych
ja jednostek. W praktyce jednostki tkackie
odksztalcaja si¢ nieco w kierunku poprze-
cznym i ich przekréj prostopadly nie po-
zostaje dokladnie jednakowy, jednakze
biorac pod uwage, ze poczatkowa jednostka
tkacka jest bardzo luzna i latwo odksztalca
si¢ w kierunku poprzecznym i ze poza tym
tkanina jest tkana bardzo luzno, a oprécz
tego pecznienie i kurczenie si¢ jednostek
tkackich zachodza bez naprezenia tkaniny,
wiec i odksztalcenie, jakiemu ulega jedno-
stka tkacka, nie powoduje wzajemnego $ci-
skania sie widkien.

Wychodzi sie np. z jednostki tkackiei.
sktadajacej si¢ z dwoch nitek, skreconych
oddzielnie z 480 skretami w prawo, nastep-
nie polaczonych ze sobg i skreconych
wspdlnie z 480 skretami w kierunku prze-
ciwnym. Z nitek tych otrzymuje sie tkani-
ne, ktéra w 1 cm? posiada 9 nitek osnowy i
9 nitek watku i ktérej metr wazy 150 g.
Pigciocentymetrowa tasma takiej tkaniny
posiada wytrzymaloéé na zerwanie wyno-
szaca 37 kg, jej calkowite wydtuzenie przy
zerwaniu wynosi 20%, a jej sprezystosé
pozostalosciowa jest, praktycznie biorac,
rowna zeru. (Sprezystoéé pozostalosciowa
jest to sprezystosé rzeczywista, ktéra pozo-
staje po poczatkowym wydluzeniu niespre-



zystym, podczas ktérego wlokna osiagnetly
polozenie réwnowagi).

Tkanine po zwyklym wygotowaniu trak-
tuje sie¢ roztworem sody zracej o mocy
30°Bé w temperaturze 18° w ciggu 15 mi-
nut. Tkanina pecznieje i kurczy sie, przy
czym nitki osnowy i watku zostaja specjal-
nie $ciénigte, a tkanina przyjmuje budowe
tkaniny zgeszczonej, to znaczy o nitkach
ku sobie zblizonych, a to dzieki temu, ze
traktowanie, powodujace pecznienie i kur-
czenie si¢ pasm, zostalo uskutecznione bez
zastosowania naprezenia, tkanina za$§ po-
siada duze oczka. Metr kwadratowy t2j
tkaniny wazy 300 g; a w centymetrze kwa-
dratowym posiada 14 nitek osnowy i 14
watku. Pieciocentymetrowa tasma tej tka-
riny posiada wytrzymalto§é na rozerwanie
wynoszaca 62 kg, jej calkowite wydluzenie
przy zerwaniu wynosi 50%, a jej sprezy-
stosé pozostatosciowa — 30%.

Specznienie i skurczenie si¢ nitek osno-
wy i watku wynosi 30%. W centymetrze
kwadratowym znajduje si¢ 14 — 9 =5
nitek wiecej, a wiec zwigkszenie si¢ liczby
nitek wynosi 55%. Cigzar wynosi w danej
chwili: 150 g + 82 g — 232 g, jezeli nie
weZmie si¢ pod uwage pecznienia i skurcze-
nia zaréwno osnowy, jak i watku. Specznie-
nie, ktére zaré6wno w watku, jak i w osno-
wie wynosi 30%, obliczone w stosunku do
232 g daje nastepujace zwigkszenie wagi
232 g X 30% = 69 g, a wiec calkowita wa-
ga 1 m? tkaniny wynosi 232 ¢ + 69 g =
301 g, liczba ta rézni si¢ jedynie o jednost-
ke od liczby podanej, wynikajacej z do-
ktadnych obliczeri materialu.

Po kauczukowaniu za pomoca lateksu
i po wulkanizacji wytrzymalosé¢ na rozer-
wanie tkaniny w tas§mach 5-ciocentymetro-
wej szerokosci wynosila 75 kg, a jej spre-
~ zysto§¢ pozostatosciowa 50%, przy czym ta
wytrzymalo§é i sprezystoéé tkaniny zosta-
-ty utrwalone wskutek przepojenia tkaniny
kauczukiem. g

Nalezy zaznaczyé, ze w kazdym przy-

czona wedlug

nadku, oczywiscie w normalnych warun-
kach, mozna ustali¢ powyzsze dane przez
obliczenie wstepne. Jezeli dane te, np. wy-
trzymalo$é¢ na zerwanie tasm o pieciocen-
tymetrowej szerokosci i o grubosci 0,5 mm
ma wynosié po przepojeniu 75 kg, to wow-
czas nalezy w tym celu stosowaé np. jed-
nostke tkacka 14/2. Jej srednica D, obli-

L
znanego wzoru D =_

n
(L jest to dtugosé, a n odpowiada liczbie
zwojéw), wynosi: D — 0,4 mm. Jezeli po-
za tym po potraktowaniu tej jednostki
tkackiej soda zraca, krérej stezenie, tempe-
ratura oraz czas trwania tego traktowania
odpowiadaja wyzej podanym warunkom,
uzyskuje si¢ spegcznienie jednostki tkackiej
wynoszace 30%, to wtedy latwo da sie
obliczyé, ze $rednica koricowa wynosi
D = 0,52 mm.

Poniewaz watek i osnowa nakladajq sie
na siebie, wiec uzyskuje sie grubosé tkani-
ny wynoszaca 0,52 mm X 2 = 1,04 mm,
jednakze bioragc pod uwage s$cisliwosé wila-
sna produktu oraz wiedzac z doswiadcze-
nia, Ze grubosé tkaniny mozna zmniejszy¢ o
50% przez koricowe s$cisniecie calej tkani-
ny po jej przepojeniu, uzyskuje si¢ w kori-
cu grubos$é tkaniny, ktéra wynosim%;
= 0,52 mm. To $cisniecie nie niszczy wca-
le wiékien tkaniny, gdyz poszczegélne jed-
nostki tkaniny pozostaja nie $ciéniete pod-
czas wlasciwego tkania.

Nitka 14/2 bawelny amerykariskiej po-
siada wytrzymalo§é na zerwanie wynosza-
ca okolo 700 g.. Poniewaz wytrzymalosé
kazdej nitki zwigksza sie, jak wiadomo, o
50% dzieki zastosowaniu wzmiankowane-
go traktowania, wiec ostateczna wytrzyma-
osé na zerwanie kazdej nitki wynosi 1,050
B
1,050
w tasmie pieciocentymetrowej, a wiec 14
nitek w centymetrze.

. Poniewaz liczba nitek w osnowie i w

kg. Mozna obliczy¢ liczbe nit



watlen wztasta 0 55% po traktowaniu, po-
wodujacym pecznienie i kurczenie o 30%,
wiec tkanina w pierwszej fazie musi posia-
daé 9 nitel¢ W osnowie i 9 nitek w watku.

Zabieg, powodujacy pecznienie i kurcze-
nie si¢ tkaniny o 30%, wykonany w warun-
kach podanych wyzej, umozliwia uzyskanie
tkaniny, ktéra zawiera w jednym centyme-
trze kwadratowym 14 nitek osnowy i 14 ni-
tek watku. Tkanine te nastepnie kauczuku-
je sie przez przepojenie, suszy oraz regu-
luje sie jej sprezystosé pozostalosciows, a
w koricu s$ciska do pozadanej grubosci i
wulkanizuje.

Jest rzecza jasna, Ze te same wyniki,
co i z kauczukiem, mozna uzyskaé przez
zastosowanie innych produktéw elastycz-
nych lub plagtycznych, takich jak np. bala-
tait. d. '

Tkaniny, wytworzone wedlug wynalaz-
ku, dzieki swej wytrzymalosci i sprezysto-
éci nadajg si¢ zwlaszcza do wyrobu detek.

Obecnie znane tkaniny kauczukowe nie
dadza si¢ zastosowaé do wyrobu opon w
celu zwigkszenia ich wytrzymalosci na zni-
szczenie bez zmniejszenia ich gietkosci,
przeciwnie za$§ tkaniny kauczukowane we-
dlug wynalazku nadaja sie doskonale do te-
go celu i moga byé zastosowane jako zew-
netrzne warstwy opon, przeznaczone do
bezposredniego stykania sie z ziemia; w ten
sposob zwiekszona zostaje wytrzymalosé
opony na S$cieranie sie. Dzieki caltkowitemu
przyleganiu wzajemnemu wiéknistej czesci
tkaniny i kauczuku w kaninach, kauczuko-
wanych wedtug wynalazky, oraz dzieki te-
mu, ze kaide poszczegélne wiokno tej tka-
niny jest otoczone i przepojone kauczukiem,
co chroni je przed wilgocia z zewnatrz, uni-
ka si¢ rozszczepiania opony oraz zepsucia
si¢ jej czesci widknistej. Dzieki sprezystosci
tkaniny kauczukowanej, wykonanej wedtug
wynalazku, opony, w ktérych sklad wcho-
dzi ta tkanina, latwo przyjmuja ksztalt po-
zadany i poddaja si¢ z latwoscia wszelkim
odksztalceniom, jakim one podlegaja, prze-

ciwstawiajac sie jednoczesnie wekutek
swej wytrzymalosci wyrywaniu czesci opo-
ny, zawartych pomiedzy jej poszczegélny-
mi rowkami.

Poza tym tkanina wedlug wynalazku w
zastosowaniu do opon stanowi kanwe o-
chronna ostony detki czyniac wskutek tego
opony bardziej sprezystymi, odpornymi,
przylegajacymi do detki i catkowicie nie
ulegajacymi gniciu.

Do wyrobu paséw napedowych mozna
stosowaé tkaniny wedtug wynalazku w spo-
s6b wyzej podany. Jednakze dzieki duzej
sprezystosci tkaniny oraz latwosci utrwala-
nia jej sprezystosci pozostalosciowej, a z
drugiej strony dzieki temu, ze sprezystosé
rzemienia w kierunku poprzecznym moze
byé nieznaczna, umozliwia sie wytwarzanie
z tkanin wedlug wynalazku paséw, ktérych
sprezystosé w kierunku poprzecznym jest
prawie zadna, a w kierunku podtuinym
bardzo znaczna.

W tym celu tkanine po kauczukowaniu
wyciaga sie w kierunku poprzecznym pasa
(watku tkaniny) tak, iz sprezystosé tkaniny
znika, dlugosé staje si¢ rowna dlugosci po-
czatkowej, a szerokos§é nawet sie zwieksza,
nastepnie tkaning suszy sig, aby utrwali¢
jej sprezystosé. Po wysuszeniu uklada siz
poszczegolne tkaniny w znany sposéb, w
celu uzyskania pozadanej ich grubosci. Ten
zespol tkanin prasuje si¢ nastepnie i wui-
kanizuje. Przed prasowaniem mozna uregu-
lowaé sprezystosé tkaniny w kierunku o-
snowy, jak juz o tym byla mowa powyzej.

W celu wytworzenia tkanin na ubranie
oraz do podobnych celéw reguluje sie spre-
zystos¢ bez zastosowania naprezania, ktéra
w tym przypadku jest czynnikiem najwaz-
niejszym.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania tkaniny spre-
zystej, znamienny tym, ze ze slabo skreco-
nych i rzadko zestawionych jednostek tka-



ckich wytwarza sig tkanine o odpowiednio
duzych oczkach, a nastepnie traktuje si¢ ja
czynnikiem, powodujacym pecznienie i kur-
czenie si¢ wldkien, np. roztworem sody
Zracej, nie naprezajac ani nie $Sciskajac jej
jednostek tkackich i ich wtékien w kierun-
ku poprzecznym, przy czym tkanina nabie-
ra struktury Scisle;j.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze do wytwarzania tkaniny sprezy-
stej uzywa sie¢ podwéjnych lub wielokrot-
nych jednostek tkackich osnowowych i wat-
kowych skreconych w kazdej pojedyriczej
jednostce oddzielnie za pomoca pewnej
liczby obrotéw w jednakowym kierunku, a
nastepnie potaczonych ze soba przez skre-
cenie ich w kierunku przeciwnym za pomo-
ca tej samej liczby obrotéw.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze tkaning napawa sig, bez za-
stosowania naprezania i $ciskania, czynni-
kiem sprezystym lub plastycznym, np. kau-
czukiem, balata i t. d., nastepnie suszy, a
potem, w razie potrzeby, wulkanizuje np.
pod ci$nieniem.

4, Sposéb wedtug zastrz. 3 w zastoso-
waniu do przypadku, w ktérym rozpusz-
czalnik wlasciwego produktu napawajacego
rézni sie od rozpuszczalnika czynnika trak-
tujacego, np. wody, sluzacej jako rozpusz-
- czalnik sody zracej, znamienny tym, ze

r(')zpuszczainiz’k ten (np. wode) odparowuié
si¢ z czynnika traktujacego, ktéry pozo-
stal w tkaninie przed przystapieniem do
napawania. 7 .

5. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze celuloze tkaniny przeprowadza sig
w hydroceluloze, np. przez traktowanie so-
da zraca o mocy 30°Bé w ciagu okolo 15
minut w temperaturze okoto 18°C,

6. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, Ze tkanine napojona wyciaga sie
albo w jednym kierunku, albo w obu kie-
runkach, podczas suszenia lub wulkaniza-
cji, przy czym wyciaganie to moze dopro-
wadzi¢ do uzyskania wymiaréw wigkszych
od poczatkowych wymiaréw tkaniny przed
zastosowaniem zabiegu, powodujacego kur-
czenie i pecznienie.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze jednostki tkackie zestawia sig
tak rzadko i wytwarza si¢ tkanine o tak
duzych oczkach, aby po potraktowaniu jej
kwasem lub mocng zasada jednostki tkac-
kie pozostaly w niej luZne.

8. Sposéb wedlug zastrz. 7, znamien-
ny tym, ze celuloze, stanowigca wl6kna
tkaniny, przeprowadza si¢ w hydroceluloze.

:Cela Holding S. A.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,
rzecznik patentowy.
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