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(54) Zat{zen{ pro vyménu néstroji s mofnosti dvou riznfch cyklt vymény

1

Vyndlez se tyké za¥izeni pro automatickou vymdnu ndstrojd pro soustruinické stroje
s moZnosti dvou riiznych cykld vymény.

V soudasné dob& se na soustruinickych strojich pouﬁivajiAnéstroJové hlavy, jejich¥
pfednqsti je krdtky 3as zémdny ndstroje a pomdrnd jednoduchost, nevyhodou technologické
omezen{ vzhledem k mo¥nosti kolize sousédnich ndstrojii’s obrobkem, P¥i pouziti automatio-
ké vymdny ndstrojd nebezpedf kolize neni, ale doba vymEny je dell{ a celé zaFizeni Je
znadnd sloiité. .

Mnohé z téchto nevyhod odstrgﬁuje za¥izeni podle vynélezu,'jehoé podstata spolivéd
v tom, Ze suport soustruznického stroje je jednek opatien pfién&m vedenim pro piesouvdni
t8lesa vym&niku & jednak je pevnd spojen s upina¥em ndstrojl, piilemZ na t&lese vymEniku
je uloZens otodnd axidln& posuvné paleta. Upinad ndstroji je uloZen mezi pridnym vedehim

a prodloufenou osou v¥etena soustruhu a je opatfen motorem pro mimost¥edné vrtédni.

Hlavni vihoda zaF{zeni podle vyndlezu spodivd v tom, Ze spojuje vyhody ndstrojovych
hlav & systémd automatické vymény ndstrojd. U vdtdiny vymhovenych ndstroji postadi zkré-
ceny cyklus, p¥i kterém zdsobnik ndstrojl neodjiZdi do horni dvrats, ¥im¥ se dosshne
krétkého Sasu zém&ny ndstrojl. Tohoto cyklu se uZivd v p¥ipadd, kdy nehrozi kolize soused-

nich néstroji s obrobkem, Pouze v pFipadd pouZit{ osovjch ndstroju nebo pi#i obréb&ni roz-
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m&rnych obrobkld, kdy by se sousednf ndstroje dostaly do styku a obrobkem, je nutné pouZit

nezkrdcenou vyménu, p¥i které t&leso s vyminikem a paletou odjedou do horni vvraté,

P¥{kled zar{zen{ podle vyndlezu je zndzornén na piipojenych obrdzcich, které predsta~
vujf zabizen{ pro automatickou vyménu ndstrojd pro souatruiniéké stroje s mo3nosti dvou
rignych cykld vymdny. Obr. 1 zndzorhuje nérys a obr. 2 znézornuje bokorys zaiizeni podle
-vynédlezu p¥i zkrdceném cyklu vymdny nédsirojl, kdy se t3leso vyméniku s paletou nachdz{i ve
spodn{ poloze na pr{¥ném vedeni., Obr. 3 zndzoriuje ndrys a obr. 4 zndzorhuje bokorys zebi-
zen{ podle vyndlezu u normélniho nezkrdceného oyklu, pFi kterém je téleso vyméniku s pale-

tou pFfi obrédbini v horn{ poloze ne p¥iiném vedeni.

Soustruh sestdvd z lofe 1, podélného suportu 2, p¥{&ného suportu 3, v¥etena 11, upi-
nafe 4 ndstroju a télesa 6 vyméniku. P¥i¥ny suport 3 je Jednek opat¥en p¥i¥aym vedenim §
pro p¥esouvéni t&lesa 6 vym&niku & jednak je pevné spojen s upinalem 4 ndstrojd, pfiemZ
na t&lese 6 vymdniku je ulo%ena otodnd axidlnd posuvnd paleta J, na jejimZ obvodd jJsou
vytvoFeny zé¥ezy 10 pro zasunuti a uchyceni ndstrojovyioh drZdkd 8. Upinal 4 ndstroji je
uloZen mezi p¥{dnym vedenim 5 e prodlouZenou osou vietena 1l soustruhu a je opatien moto-

rem 12 pro mimostiedné vrtdni,

P¥1 zkrédceném cyklu vymény ndstroji je t8leso 6 vyméniku s paletou 7 trvale ve spod-
n{ poloze, jak je zndzorndno na obrdzku J. Po uvolnéni néstroje 9 z ﬁpinaée 4 ndstrojl se
paelete 7 axidind posune & tak vysune nédstroj 9 z upinale 4. Otodenim palety 7 kolem vodo-
rovné omy se pripravi daldfi ndstroj), ktery se dostane p¥ed upine¥ 4 ndstrojl. Axidlnim
pfesunutim palety 7 k upinadi 4 ndstrojd se ndstrojovy drZdk 8 zasune do upinade 4

& upne,

P¥i nezkrdceném cyklu vymény nédstroll se nejprve ndstroj 9 uvolni v upine¥i 4 ndstro-
J&, pak se paleta ] axidln¥ posune a tek vysune nédstroj 9 z upinade 4. Otolenim palety I
kolem vodorovaé osy se daldfi ndstroj dostane pred upinad 4. Axidlnim posunutim palety ]
zpét se novy néstroj zasune do upina¥e 4 a upne., T8leso £ vymdniku spolu s paletou I vyje-
de po piFfiném vedeni 5 do horni polohy. P¥itom se ndstrojovy blok upnuty v upinedi 4 né-
stroji uvolni z vy¥ezu 10 v paletd J. PPi obrdbéni obrobkl se t8leso § vymdafku nechdzi
v horn{ 3ésti p¥iSného vedeni 5. PFed daldi vyménou jJe nutno nejprve sjet paletou 7 k upf-

na¥i 4 néstroju a zesunout néstrojovy blok opét do vyrezu 10.
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PREDMET® VYNALEZU

1, Za¥{zen{ pro vyménu ndstrojd s moZnosti dvou rizngch oykld vymdny pro soustrufnic-
ké stroje sestdvajici z loZe, suportd, vietena,'hﬁina&e néstroji a t8lesa vyméniku, vyzna-
gené tim, %e suport (3) soustrufnického stroje je 3ddgak'opatfen pF{Enym vedeninm (5) pro
pFesouvédni t¥lesa (6) vymSniku a jednek je p‘gv{hél_ ééqdép upinalem (4) ndstrojd, uloZenym
mezi p¥idnym vedenim (5) a osou vietena (11),t§iiéemi,nﬁ t8lese (6) vymdnfku je ulofena
axidlné posuvnd paleta (7), nesouci ndstroje (8, 9) ve'vffezech (10).

‘ 2. Za¥izeni pro automatickou vyménu ndstrojd podle bodu 1, vyznaSené ¥im, Ze upinad
(4) néastrojt je opatien motorem (12) pro mimost¥edné vitdni,

4 v¥kresy
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