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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Behand-
lung von Tabak und ahnlichen organischen Materia-
lien,

- bei welchem das Material mit einer inerten organi-
schen Fliissigkeit impragniert und durch Einleiten ei-
nes heiBen Gases iiber den Siedepunkt dieser Fliis-
sigkeit erhitzt wird, wobei die Fliissigkeit unter Ex-
pansion des Materials verdampft,

- und bei welchem nach der Expansion eine Wieder-
gewinnung eines Teils der verdampften Fliissigkeit
erfolgt, wahrend ein Rest im Material verbleibt.

Ein derartiges Verfahren ist bekannt aus DE-A
1917 552 und DE-A 2 203 105. Bei den bekannten
Verfahren wird Tabak mit flissigen bzw. dampffor-
migen inerten organischen Verbindungen impré-
gniert. In einer nachfolgenden Warmebehandlung
mit einem Gas- bzw. Wasserdampf wird das Impra-
gnierungsmittel verdampft, wobei der Tabak expan-
dieri, d.h. eine Auflockerung und Volumenvergro-
Berung des Tabaks statffindet. Um eine Extraktion
der I6slichen, normalerweise in dem zu behandeln-
den Tabak vorhandenen Bestandteile auf ein Mini-
mum zu reduzieren, sollie die imprégnierende Fliis-
sigkeit in den Tabak im Dampfzustand eingetragen
werden. Dies ermdglicht auBerdem eine Reduzie-
rung der Menge des erforderlichen Impragnie-
rungsmittels. Bei der Expansion des Tabaks wird
dessen Fiillkapazitdt um 60 bis 120% erhoht. Das
bei der Expansion verdampfte Impragnierungsmittel
wird zusammen mit dem Gas abgefihrt. Aus dem Ge-
misch kann das Expandierungsmittel zuriickgewon-
nen werden. Nachteilig bei diesem bekannten Ver-
fahren ist, daB im expandierten Tabak noch ein Rest
des Impragnierungsmittels verbleibt. Um diese Rest-
mengen aus dem expandierten Tabak zu entfernen,
ist es erforderlich, den Tabak iiber langere Zeit zu
lagern, bis sich das Impragnierungsmittel verfliich-
tigt hat. Eine solche Lagerung bedeutet einen Zeit-
verlust bei der Tabakbehandiung und sie erfordert
entsprechende Lagereinrichtungen mit Ausriistun-
gen fiir die Tabakkonditionierung. Die durch Lage-
rung entfernte Restmenge ist einer Wiedergewin-
nung nur schwerlich zuganglich.

Aus US-A 3 828 797 ist es bekannt, die Expansi-
on von Tabak durchzufithren, indem der mit einer
fliichtigen organischen Flissigkeit impragnierte Ta-
bak einer Mikrowellenbehandlung unterzogen wird.
Bei diesem Verfahren wird die gesamte Energie, die
zum Verdampfen des Expansionsmittels erforder-
lich ist, in Form von Mikrowellen zugefiihrt. Eine
derarﬁg energiereiche Mikrowellenbehandlung ist
im groBtechnischen MaBstab aber auBerordentlich
schwierig, weil bei vollstindiger Verdampfung des
Expansionsmittels leicht Uberhitzungen des Tabak-
materials auftreten kénnen. Es ist praktisch nicht
mdglich, die Mikrowellenenergie so zu dosieren,
daB das gesamte Expansionsmittel verdampft, daB
andererseits aber keine Uberhitzung des Tabaks
erfolgt. Ferner ist der Energieverbrauch dieses be-
kannten Verfahrens sehr hoch. Das Verfahren
funktioniert zwar unter Laborbedingungen, ist bei
groBtechnischen Anwendungen jedoch kaum durch-
fuhrbar.
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren der eingangs genannten Art anzugeben,
bei dem die nach der Expansion im Tabak noch vor-
handene Restmenge an Impragnierungsmittel dem
Tabak in kurzer Zeit ohne aufwendige Lagerung ent-
zogen wird.

Zur Lésung dieser Aufgabe ist erfindungsgemaB
vorgesehen, daB das Material (z.B. der Tabak)
nach der Expansion einer Mikrowellenbehandlung
ausgesetzt wird, wobei der Rest der impréagnieren-
den Flissigkeit verdampft und zur Wiedergewin-
nung abgefuhrt wird.

Bei dem erfindungsgeméafBen Verfahren erfolgt
zuniachst die Expansion des zu behandelnden Ma-
terials durch Verdampfen fllichtiger inerter orga-
nischer Verbindungen, z.B. Halogenkohlenwas-
serstoffe, nach dem eingangs beschriebenen
bekannten Verfahren. Im AnschluB an den Expan-
sionsschritt wird der Tabak dann noch einer Mikro-
wellenbehandlung zugefilhrt, um die im Tabak noch
vorhandenen Reste des Impragnierungsmittels aus-
zutreiben und einer Wiedergewinnung zuzufilhren.
Durch die Mikrowellenbehandlung wird also nicht
das gesamte Impragnierungsmittel wiedergewonnen,
sondern nur der nach dem ersten Verfahrens-
schritt noch im Tabak verbliebene Rest. Das Entfer-
nen der Restmenge erfolgt mit relativ geringer
Mikrowellenenergie und ist steuerungstechnisch
beherrschbar. Bei der Mikrowellenbehandlung er-

folgt kein weiterer Expansionsschriit, sondern
ledigich das Entfernen des restlichen Impragnie-
rungsmittels.

Um ein Austrocknen des Materials bei der Mikro-
wellenbehandlung zu verhindern, wird das Material
vor der Mikrowellenbehandlung auf 15 bis 70%,
vorzugsweise auf 18 bis 40%, befeuchtet. Nach Be-
endigung der Mikrowellenbehandlung soll das Mate-
rial wieder die Obliche Durchschnitisfeuchte von 10
bis 16% aufweisen.

Das erfindungsgemaBe Verfahren ist in seinen
einzelnen Schritten gut regelbar und bewirkt eine
schonende Behandlung des Materials, ohne die Ge-
fahr der thermischen Uberlastung. AuBerdem wird
das Impragnierungsmittel fast vollstédndig wiederge-
wonnen, so daB praktisch keine Verluste auftreten.

Die Erfindung betrifft ferner eine Vorrichtung
zur Mikrowellenbehandlung. Die Mikrowellenbe-
handlung in groBtechnischem MaBstab und insbe-
sondere im Durchlaufbetrieb ist sehr schwer durch-
zufiihren, weil die Mikrowellenkammer eine volistan-
dige Abschirmung benétigt. Die Erfindung I6st das
Problem der Aufrechterhaltung der Abschirmung ei-
ner Mikrowellenkammer bei Durchlaufbetrieb. Nach
der Erfindung ist eine Mikrowellenkammer vorgese-
hen, durch die ein Transportband hindurchfithrt und
an die eine Absaugleitung angeschlossen ist; im
Zuge des Transportbandes ist unmittelbar vor und
hinter der Mikrowellenkammer je eine Schleuse
angeordnet, die abwechselnd zu offnende Tore
aufweist; das Transportband fiihrt durch die Tor-
6ffnungen hindurch und es ist leer bei geschlosse-
nem Tor durch einen Spalt der Tordffnung hindurch
bewegbar.

Durch die Schleusen ist es mdglich, die Abschir-
mung der Mikrowellenkammer in jedem Zustand auf-
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rechtzuerhalten und dennoch eine Beschickung und
Entleerung der Mikrowellenkammer im Durchlaufbe-
trieb durchzufihren.

Das erfindungsgemaBe Verfahren und die Vor-
richtung zur Mikrowellenbehandlung eignen sich
nicht nur fiir die Behandlung von Tabak sondern ge-
nerell fir die Expansionsbehandlung von organi-
schem Material, z.B. von Gewdirzen.

im folgenden wird unter Bezugnahme auf die
Zeichnungen ein Ausfihrungsbeispiel der Erfin-
dung anhand der Verarbeitung von Tabak n&her er-
lautert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung des gesam-
ten Verfahrensablaufs und

Fig. 2 eine schematische detailliertere Darstel-
lung der Mikrowelleneinrichtung, in der der zweite
Verfahrensschritt durchgefihrt wird.

Geman Fig. 1 wird Tabak Uiber einen Befeuchter 10
der Impragniereinrichtung 11 zugeflihrt. Die Impré-
gniereinrichtung 11 besteht aus einem Schnecken-
forderer 12, in dessen EinlaBende zusétzlich zu dem
Tabak die imprégnierende Flussigkeit eingefihrt
wird. Diese Flussigkeit wird Gber Leitung 13 in
Dampfform zugefuhrt. Bei der inerten organischen
Flussigkeit handelt es sich vorzugsweise um Halo-
genkohlenwasserstoffe, z.B. um Trichlorfluorme-
than (Frigen-11). Andere flir die Expansion benutz-
bare inerte organische Flussigkeiten sind in DE-OS
1 917 552 und DE-OS 2 203 105 angegeben.

Vom AuslaB des Schneckenforderers 11 gelangt
der Tabak zu dem Expander 14, dem von einem Ge-
blase 15 heiBer Wasserdampf zugefihrt wird, der in
dem Erhitzer 16 erwdrmt worden ist. Die Temperatur
des Wasserdampfes (oder eines anderen als War-
metréger benutzten Gases) liegt Uber der Siedetem-
peratur des Impragnierungsmittels, so daB dieses
verdampft und im Expander 14 eine Volumenvergrd-
Berung des Tabakmaterials verursacht.

Vom AuslaB des Expanders 14 fihrt eine Leitung
zu einem Zyklon 17. Der Tabak sinkt im Zyklon 17
zum unteren AuslaB 18, wahrend die gasformigen
Bestandteile durch den oberen AuslaB 19 eniwei-
chen. Vom AuslaB 19 flihrt eine Ruckfiihrleitung 20
zum Erhitzer 16. Von der Riickfiihrleitung 20 zweigt
eine Leitung 21 ab, die zu dem Regenerator 22 fuhrt,
in welchem das Impréagnierungsmittel von dem
Dampf enifernt wird. Die Dampfbestandteile
(Wasser und Luft) werden in einen Sumpf 23 abge-
flihrt, wahrend das Impragnierungsmittel in den
Tank 24 geleitet wird. Vom Tank 24 fihrt eine Lei-
tung 25, die eine Pumpe 26 enthalt, zu dem Verdamp-
fer 27, dessen AuslaB mit Leitung 13 verbunden ist.
Der Verdampfer 27 bewirkt, daB die imprégnierende
Fliissigkeit in Dampfform in die Imprégniervorrich-
tung 11 eingeleitet wird.

Vom AuslaB 18 des Zyklons 17 gelangt der Tabak
zu einem mit Wasserdampf betriebenen Abscheider
28 fiir das Impragnierungsmittel und von dort lber
einen Forderer 29 zu einer Konditioniertrommel 30.
Von dem Abscheider 28 wird Uber Leitung 21a weite-
re impragnierende Fliissigkeit, die noch im Tabak
vorhanden ist, dem Regenerator 22 zugefiihrt.
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Die bisher beschriebene Einrichtung ist bekannt
aus DE-OS 2 203 105. Bezlglich der Einzelheiten
der Einrichtung und der mit ihr durchzufithrenden
ersten Verfahrensstufe wird ausdriicklich auf die
genannte Druckschrift verwiesen, die hiermit zum
Inhalt der vorliegenden Offenbarung gemacht wird.

Vom AuslaB der Konditioniertrommel 30 filhrt ein
Forderer 31 zu der Portioniereinrichtung 32 zur Be-
schickung der Mikrowelleneinrichtung 33, in wel-
cher die zweite Stufe des Verfahrens, namlich die
Mikrowellenbehandlung, durchgefihrt wird.

in der Konditioniertrommel 30 wird der Feuchtig-
keitsgehalt des Tabaks auf 15 bis 70%, vorzugswei-
se auf 18 bis 40%, eingestellt. Die Verweildauer des
Tabaks in der Konditioniertrommel 30 betragt 0,5 bis
3 min., vorzugsweise 0,5 bis 1,5 min. Der Forderer
31 fiihrt zu der Portioniereinrichtung 32. Diese be-
steht aus einem um eine horizontale Achse
schwenkbaren Behditer 34 (Fig. 2), der gekippt wer-
den kann, um das Tabakmaterial Uber die Rutsche
35 auf das Forderband 36 zu schiitten, wobei auf
dem Férderband ein Tabakhaufen 37 entsteht. Der
Antrieb des Forderers 31 ist mit der Kippsteuerung
des Behélters 34 so synchronisiert, daB jeweils ei-
ne vorbestimmte Tabakmenge in den Behélter 34
eingegeben wird, bis dieser geflillt ist, was durch ei-
nen Flillstandsdetekior festgestellt werden kann.
Danach wird der Férderer 31 angehalten, bis der
Behalter 33 entleert worden ist, und anschlieBend
wieder seine Aufnahmeposition erreicht hat.

Der obere Trum des Forderbandes 36 flihrt
durch die Schleuse 38, die Mikrowellenkammer 39
und die Schleuse 40 hindurch. Die Schieuse 38 be-
steht aus einer allseitig geschlossenen Kammer aus
einem Material, das elektromagnetische Wellen ab-
schirmt. In der AuBenwand der Kammer ist eine Tor-
éffnung 42 vorgesehen, die mit einem abschirmen-
den Tor 43 verschlossen werden kann. Durch das
untere Ende der Tordffnung fihrt der obere Trum
des Férderbandes 36 hindurch. Die Tordffnung 42
ist so bemessen, daB ein auf dem Forderband 36 lie-
gender Tabakhaufen 37 durch sie hindurch in die
Schleuse 38 bewegt werden kann. Wenn der Tabak-
haufen sich in der Schleuse 38 befindet, wird das
Tor 43 heruntergefahren, so daB es die Torbffnung
42 verschlieBt. Nun wird das Tor 45 in derjenigen
Wand, die die Schleuse 38 von der Mikrowellenkam-
mer 39 trennt, angehoben, so daB die entsprechen-
de Tordffnung 44 freigelegt wird. Das Férderband
36 wird wieder angetrieben, so daB der Tabakhau-
fen 37 in die Mikrowellenkammer 39 gelangt.

Die Mikrowellen-Strahlungsquellen 46 leiten
Mikrowellenenergie in die Mikrowellenkammer 39.
Dadurch werden das in dem Tabak befindliche
Impragniermittel und ein Teil der Tabakfeuchte ver-
dampft. Durch Absaugleitungen 47 und Saugge-
bidse 48 werden die verdampften Bestandteile aus
der Mikrowellenkammer abgesaugt und der Leitung
21b zugeflhrt, die zum Regenerator 22 fiihrt.

in der Schleuse 38 und in der Mikrowellenkammer
39 sind Feuchtigkeitsfiihler und/oder Temperatur-
filhler 41 angeordnet, die die Feuchte bzw. Tempe-
ratur des Tabaks berlhrungslos messen und deren
Signale in einer Steuereinheit 53, 2.B. einem Mikro-
prozessor verarbeitet werden, um die Mikrowellen-
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leistung bzw. die Bandgeschwindigkeit so zu veran-
dern, daB der die Mikrowellenkammer 39 verlassen-
de Tabak eine vorbestimmte Restfeuchte aufweist,
wahrend andererseits Uberhitzungen des Tabaks
vermieden werden.

Die Mikrowellenkammer 39 wird kontinuierlich be-
trieben, d.h. die Mikrowellenquellen 46 sind standig
eingeschaltet. Der Betrieb des Férderbandes 36 er-
folgt kontinuierlich mit einer Geschwindigkeit, mit
der die Steuerung der Tore synchronisiert ist. Wah-
rend in der Schleuse 38 das Tor 43 offen ist, ist das
Tor 45 geschlossen und wenn das Tor 45 offen ist,
ist das Tor 43 geschlossen, so daB die Mikrowellen-
kammer 39 zu jedem Zeitpunkt gegen die Umgebung
abgeschirmt ist. Dadurch wird die Abstrahlung von
Mikrowellenenergie vermieden.

Die Mikrowellen-Strahlungsquelien 46 konnen in
Abhangigkeit von Feuchte und Temperatur des Ta-
baks einzein oder gruppenweise durch die Steuer-
einheit 53 ein- oder abgeschaltet werden. i

Die auslaBseitige Schleuse 40 besteht ebenfalls
aus einer Kammer, durch die das Férderband 36 hin-
durchfiihrt und die an derjenigen Wand, die sie von
der Mikrowellenkammer 39 trennt, ein Tor 48 auf-
weist, das die Tordffnung 50 verschlieBen kann. An
der gegenilberliegenden Wand befindet sich das
Tor 51, das die Tordffnung 52 verschlieBen kann.
Auch die Bewegungen der Tore 49 und 51 sind mit
der Bandgeschwindigkeit des Forderbandes 36 syn-
chronisiert, wobei zu jedem Zeitpunki mindestens ei-
nes dieser Tore geschlossen ist. Die Schleuse 40
hat eine groBere Lange als die Schleuse 38 und bil-
det eine Nachbehandlungskammer, aus der Feuch-
tigkeit und eventuell noch vorhandene Reste des
Impragnierungsmittels abgesaugt werden.

An dem Tabak konnen Impragniermittel und
Feuchtigkeit in den Schleusen verdampfen. Zum
Absaugen sind die Schleusen 38 und 40 an
Absaugleitungen 55 mit Sauggeblidse 56 ange-
schlossen. Diese Absaugleitungen flhren zur Lei-
tung 21b. Anstelle der Sauggeblase 48 und 56 kann
auch ein gemeinsames Sauggeblise in der Leitung
21b vorgesehen sein.

Die Tore der Schleusen 38 und 40 sind so ausge-
bildet, daB auch bei geschlossener Toroffnung
noch ein schmaler Spalt fir den Durchtritt des For-
derbandes 36 freibleibt, so daB das Foérderband 36
sich durch eine eigentlich geschlossene Toréffnung
noch hindurchbewegen kann. An der Unterseite ei-
nes jeden Tores konnen (nicht dargestellte) flexible
Schirzen aus abschirmendem Material angebracht
sein, die die Bewegung des Férderbandes nicht be-
hindern, den Durchgang von Mikrowellen aber
nicht zulassen.

Die Wande der Schleusen 38 und 40 sowie der
Mikrowellenkammer 39 und auch die Tore bestehen
aus gasundurchlassigem Material, so daB keine
Démpfe ins Freie gelangen kénnen.

Durch die Bewegung des Forderbandes 36 um
den Abstand zweier Haufen wird ein Tabakhaufen
37 in die Schleuse 38 beférdert, ein Tabakhaufen
wird aus der Schleuse 38 in die Mikrowellenkammer
39 befordert, ein Tabakhaufen wird aus der Mikro-
wellenkammer 39 in die Schleuse 40 beférdert und
ein anderer Tabakhaufen wird innerhalb der Schleu-
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se 40 von einer Position zu einer anderen Position
beférdert.

Alternativ zu dem Beispiel von Fig. 2 besteht die
Moglichkeit, die Steuerung so vorzunehmen, daB
die Tabakhaufen in dichterer Folge angeordnet
sind, so daB jeweils mehr als ein Tabakhaufen sich
in der Mikrowellenkammer 39 befindet.

Nach dem beschriebenen Verfahren kénnen Ta-
bak oder andere organische Materialien in Form
von Schnitzeln, Streifen, Blattern, Stielen oder aus
rekonstituierten Blattern verarbeitet werden. Vor-
zugsweise wird das Verfahren zur Verarbeitung
von schnitzelfdrmigem Material angewandt. Der
Gehalt an Impragniermittel kann auf weniger als 1%
des nach der ersten Verfahrensstufe noch vorhan-
denen Restgehaltes reduziert werden.

Abweichend von der oben beschriebenen Mikro-
wellenbehandlung in einer mit Schleusenkammern
versehenen Mikrowellenkammer ist es auch mdog-
lich, die Mikrowellenbehandiung batchweise in einer
zum Offnen abzuschaltenden Kammer vorzuneh-
men.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Behandlung von Tabak und ahn-
lichen organischen Materialien,

- bei welchem das Material mit einer inerten organi-
schen Flissigkeit impragniert und durch Einleiten ei-
nes heiBen Gases Uber den Siedepunkt dieser Flis-
sigkeit erhitzt wird, wobei die Fllssigkeit unter Ex-
pansion des Materials verdampit,

- und bei welchem nach der Expansion eine Wieder-
gewinnung eines Teils der verdampften Flissigkeit
erfolgt, wahrend ein Rest im Material verbleibt,
dadurch gekennzeichnet, daB das Material nach
der Expansion einer Mikrowellenbehandiung ausge-
setzt wird, wobei der Rest der impragnierenden
Flussigkeit verdampft und zur Wiedergewinnung
abgefihrt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Material vor der Mikrowellenbe-
handiung auf 15 bis 70%, vorzugsweise auf 18 bis
40%, befeuchtet wird.

3. Vorrichiung zur Mikrowellenbehandiung von
Tabak oder ahnlichen Materialien, insbesondere
zur  Durchfthrung der Mikrowellenbehandlung
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB ei-
ne Mikrowellenkammer (39) vorgesehen ist, durch
die ein Transportband (36) hindurchfithrt und an die
eine Absaugleitung (47) angeschlossen ist, daB im
Zuge des Transporibandes (36) unmittelbar vor und
hinter der Mikrowellenkammer (39) je eine Schleuse
(88, 40) angeordnet ist, die zwei abwechselnd zu
oftnende Tore (43, 45; 49, 51) aufweist, daB das
Transportband (36) durch die Tordffnungen (42,
44, 50, 52) hindurchfiihrt und bei geschlossenem
Tor durch einen Spalt der Toréffnung hindurch be-
wegbar ist und daB eine Beschickungsvorrichtung
(82) zum Aufbringen diskreter Materialhaufen (37)
auf das Transportband (36) vorgesehen ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Transportband (36) kontinu-
jerlich angetrieben ist und daB die Bewegungen der
Beschickungsvorrichtung (32) und der Tore (43,
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45, 49, 51) mit der Antriebsvorrichtung des Trans-
portbandes (36) synchronisiert sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, daB mindestens eine der Schleu-
sen (38, 40) an eine Absaugleitung (55) angeschlos-
sen ist.

Claims

1. Process for treating tobacco and similar organ-
ic materials comprising
- impregnating the material with an inert organic lig-
uid and heating it beyond the boiling point of said lig-
uid by introducing a hot gas whereby the liquid is
evaporated while the material is being expanded,

- recovering, after the expansion, part of the evap-
orated liquid while a residue is left in the material,
characterized in that, after the expansion, the mate-
rial is exposed to a microwave treatment, whereby
the residue of the impregnating liquid is evaporated
and withdrawn for recovery.

2. Process according to claim 1, characterized in
that, prior to the microwave treatment, the material
is humidified to 15 —70%, preferably to 18—40%.

3. Apparatus for the microwave treatment of to-
bacco or similar materials, in particular for perform-
ing the microwave treatment according to claim 1,
characterized in that a microwave chamber (39), is
provided which is traversed by a conveyer belt (36)
and connected to a suction line (47), that in the
course of the conveyer belt (36) directly upstream
and downstream of the microwave chamber (39),
there is arranged one respective sluice (38, 40)
which includes two gates (43, 45; 49, 51) adapted to
be opened alternatively, that the conveyer belt (36)
extends through the gate openings (42, 44, 50, 52)
and is movable through a gap of the gate opening if
the gate is closed, and that a feeding means (32) is
provided to apply discrete material heaps (37) to the
conveyer belt (36).

4. Apparatus according to claim 3, characterized
in that the conveyer belt {(36) is driven continuously
and that the movements of the feeding means (32)
and of the gates (43, 45, 49, 51) are synchronized
with the driving means of the conveyer belt (36).

5. Apparatus according to claim 3 or 4, charac-
terized in that at least one of the sluices (38, 40) is
connected to a suction line (55).

Revendications

1. Procédé de traitement du tabac et de matiéres
organiques analogues, selon lequel on imprégne la
matiére & |'aide d'un fiuide organique inerte et on élé-
ve sa température au-dessus du point d'ébullition
de ce fluide en introduisant un gaz chaud, ce fluide
se vaporisant avec gonflement de la matiére, et se-
lon lequel, aprés ce gonflement, il se produit une ré-
cupération d'une partie du fluide vaporisé, tandis
qu'une quantité résiduelle demeure dans la matiére,
caractérisé en ce que la matiére est soumise apres
le gonflement & un traitement aux micro-ondes, la
quantité résiduelle du fluide réalisant I'imprégnation
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se vaporisant et étant évacuée en vue de sa récu-
pération.

2. Procédé suivant la revendication 1, caractéri-
sé en ce qu'on humidifie la matiére jusqu'a 15 & 70%,
de préférence 18 & 40%, avant le traitement aux mi-
cro-ondes.

3. Dispositif de traitement hyperfréquence du ta-
bac ou de matiéres analogues, notamment pour la mi-
se en ceuvre du traitement aux micro-ondes confor-
me & la revendication 1, caractérisé en ce qu'il est
prévu une chambre & micro-ondes (39) & travers la-
quelle passe une bande transporteuse (36) et a la-
quelle est raccordée une conduite d’aspiration (47),
en ce que, sur le frajet de cette bande transporteu-
se (36), il est prévu un sas (38) directement avant la
chambre & micro-ondes (39) et un autre sas (40) di-
rectement aprés cette chambre, chaque sas (38,
40) comportant deux portes (43, 45; 49, 51) a ouvrir
de maniére alternée, en ce que la bande transpor-
teuse (38) traverse les ouvertures (42, 44; 50, 52)
de ces portes et peut, lorsqu'une porte est fermee,
se déplacer & travers une fente de I'ouverture de
cette porte, et en ce qu'il est prévu un dispositif
d'alimentation (32) destiné & déposer sur la bande
convoyeuse (36) des tas séparés (37) de matiére.

4. Dispositif suivant la revendication 3, caracté-
risé en ce que la bande convoyeuse (36) est entrai-
née de maniére continue et en ce que les déplace-
ments du dispositif d'alimentation (32) et des portes
(43, 45, 49, 51) sont synchronisés avec le disposi-
tif d'entrainement de cette bande transporteuse
(36).

5. Dispositif suivant la revendication 3 ou 4, ca-
ractérisé en ce qu'au moins I'un des sas (38, 40) est
raccordé & une conduite d'aspiration (55).
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