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Przedmiotem wymnalazku jest sposdéb osadzania
diamentu w narzedziach o réznorodnym zastoso-
waniu, takich na przyklad jak: noze i wiertta dia-
mentowe, koronki wiertnicze do wiercenia skal,
mineraléw i betonu, pily do ciecia kamienia i cial
twardych, tarcze szlifierskie, Sciernice i inne.

Dotychczas w narzedziach tych diament osadzano
przez zalutowanie, zaprasowanie w proszkach me-
talowych z nastepnym spiekaniem i przez zaku-
wanie.

Wada dotychczas stosowanych sposobow byto
zbyt stabe zamocowanie ziaren diamentu w opra-
wie metalowej. Zamocowanie, wylgcznie mecha-
niczne bylo przyczyng przedwczesnego, czestego
wypadania diamentu z mnarzedzia w czasie pracy.
Powodowato to straty kosztownego diamentu
i skracalo zywotno§é narzedzi. Dodatkowe straty
powstawaly przez przestoje maszyn i agregatow,
niejednokrotnie calych automatycznych linii ob-
rébezych, w ktérych zachodzila potrzeba wymiany
przedwczesnie zuzytego narzedzia.

Celem wynalazku jest usuniecie tych wad i nie-
dogodnosci na drodze trwalego, chemicznego zwig-
zania ziaren diamentu z oprawg metalows.

Cel ten osiggnieto przez zastosowanie warstwy
posSredniej miedzy diamentem i oprawg metalowa
z metali weglikotworczych, takich jak na przyklad:
chrom, wanad, tytan, cyrkon, wolfram, nikiel, mo-
libden, mangan i inne.

Warstwe poSrednig wykonuje sie dowolnymi zna-
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2
nymi metodami, pokrywajgc ziarna diamentu me-
talami weglikotworeczymi, ich latwo redukujgcymi
sie solami lub dro®nymi proszkami tych metali —
stosujgc metode kataforezy, elektroforezy, naparo-
wania préiniowego, galwanicznie, sposobem che-
micznego osadzania metali itd.

Pokryte metalami weglikotwé6rczymi ziarna dia-
mentu osadza sie w oprawie metalowej znanymi
sposobami przez zalutowanie, zaprasowanie Ww
proszkach metali z nastepnym spiekaniem, zaku-
wanie i temu podobne. Nastepnie diamenty osadzo-
ne w oprawie metalowej poddaje sie podgrzaniu do
temperatury od 600 do 1200°C w czasie ktérego za-
chodzi silne, chemiczne zwigzanie metalu wegliko-
twoérczego z diamentem z jednej strony i réwnie
silne, dyfuzyjne polaczenie metali weglikotworcze-
go z oprawg metalowa z drugiej strony. Zapewnia
to uzyskanie mocnego i trwalego osadzenia dia-
mentu w oprawie metalowej. Przyklady wykonania
sposobem wedlug wynalazku.

Przyktlad I. Proszek diamentu o ziarnistoSci
0,1 do 0,15 mm powleka sie chemicznie miklem
przez redukecje chlorku niklawego podfosforynem
sodowym do uzyskania na kazdym ziarnie powloki
niklowej okolo 20 p. Poniklowany i wysuszony pro-
szek diamentu miesza sie mastepnie z proszkiem
brazu i prasuje w matrycy na zadany ksztalt w
temperaturze 750°C.

Przyktlad II. Proszek diamentu o ziarnistoéci
0,06 do 0,1 mm miesza sie z 10 parawolframianu
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amonowego w obecnosci cieczy, na przyklad wody
i suszy. Nastepnie mieszanine umieszcza sie¢ w pie-
cu wodorowym i poddaje wygrzewaniu w tempe-
raturze 1100°C w czasie 1 godziny. Nastepuje re-
dukcja parawolframianu amonowego do czystego
wolframu, przy czym czastki wolframu laczg sie
z powierzchnig diamentu. Nastepnie proszek dia-
mentu miesza sie na przyklad z proszkiem kobaltu,
prasuje na zgdany ksztalt pod ci$nieniem 4—8
T/cm? i poddaje spiekaniu w atmosferze beztleno-
wej w temperaturze 1200°C w czasie 2 godzin.
Przyktad III. Ziarna proszku diamentu
o wielko$ci 0,8—1,2 mm powleka si¢ warstewka
chromu przez naparowanie prézniowe. Nastepnie
ziarna diamentu pokryte cienkg warstewksa chro-
mu miesza sie z proszkiem brazu i prasuje w ma-
trycy grafitowej przy temperaturze 750°C.
Przyktlad IV. Proszek diamentu o ziarnisto§ci
0,2—0,3 mm miesza sie w stosunku 1:1 z proszkiem
wolframu o maksymalnej wielko§ci ziarn 0,5 p w
obecno$ci 10% piecioprocentowego wodnego roz-
tworu alginatu sodu i suszy. Nastepnie powleczo-
ny wolframem proszek diamentu zaprasowuje sie¢ w
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proszku brazowym i spieka pod cifénieniem w tem-
peraturze'850°C.

Narzedzia diamentowe wykonane sposobem we-
dlug wynalazku sg trwate i miezawodne w pracy.
Dzieki silniejszemu zamocowaniu diamentu prze-
dhluza sie znacznie czas pracy i uzyskuje lepsze wy-
korzystanie diamentu. Bez szkody zwiekszyé moz-
na réwniez dopuszczalne obcigzenie narzedzi i zin-
tensyfikowaé wydajno$é obrébki, bez obawy wyla-
mania sie ostrzy diamentowych lub przyspieszenia
zuzycia narzedzia.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b osadzania diamentu w narzedziach, zna-
chemicznego
zwigzania diamentu z oprawg metalowgq ziarna dia-
mentowe wstepnie powleka sie warstwg metali
weglikotworezych takich jak chrom, wanad, tytan,
cyrkon, wolfram, nikiel, mangan, molibden i inne,
po czym dopiero umieszcza sie je i zaprasowuje w
osnowie metalowej a mnastepnie zagrzewa, spieka
lub zalutowuje w temperaturze od 600 do 1200°C.
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