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@ Werkwijze en inrichting voor het verpakken van producten.

@ De uitvinding heeft betrekking op een werkwijze voor het verpakken van een product, omvattende het ver-
schaffen van een eerste en tweede laag verpakkingsmateriaal, waarbij de eerste laag verpakkingsmateriaal
wordt gepositioneerd op een drager, het product op de eerste laag verpakkingsmateriaal wordt gelegd, en de

_tweede laag verpakkingsmateriaal over het te verpakken product wordt aangebracht; het op elkaar klemmen
van de eerste en tweede laag verpakkingsmateriaal; het vormen van een om het product afgesloten verpak-
king van de eerste en tweede laag verpakkingsmateriaal; en het snijden van het verpakkingsmateriaal; waar-
bij de eerste en tweede laag verpakkingsmateriaal op elkaar geklemd worden bewogen van een eerste naar
een tweede positie, waarbij de lagen verpakkingsmateriaal aan de stroomafwaarts gelegen zijde van het te
verpakken product op elkaar worden geklemd en worden doorgetrokken naar de tweede positie, en waarbij
tussen de eerste en tweede positie de tweede laag verpakkingsmateriaal zodanig wordt geleid dat deze over
het te verpakken product wordt gespannen; waarbij in de tweede positie de eerste en tweede laag verpak-
kingsmateriaal plaatselijk aan elkaar worden verbonden door het aanbrengen van ten minste een afsluitnaad;
en aan de stroomopwaarts gelegen zijde van het verpakte product de beide lagen verpakkingsmateriaal
worden doorsneden, zodat een individueel verpakt product ontstaat; en waarbij het verpakte product uit de
inrichting wordt geleid.

De uitvinding heeft tevens betrekking op een verpakkingsinrichting voor het verpakken van een product.

De inhoud van dit octrooi komt overeen met de oorspronkelijk ingediende beschrijving met conclusie(s) en
eventuele tekeningen.
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WERKWIJZE EN INRICHTING VOOR HET VERPAKKEN VAN PRODUCTEN

De uitvinding heeft betrekking op een werkwijze
voor het verpakken van producten, omvattende het ver-
schaffen van een eerste en tweede laag verpakkingsmate-
riaal, waarbij de eerste laag verpakkingsmateriaal wordt
gepositioneerd op een drager, het product op de eerste
laag verpakkingsmateriaal wordt gelegd, en de tweede laag
verpakkingsmateriaal over het te verpakken product wordt
aangebracht; het op elkaar klemmen van de eerste en
tweede laag verpakkingsmateriaal; het vormen van een om
het product afgesloten verpakking van de eerste en tweede
laag verpakkingsmateriaal; en het snijden van het verpak-
kingsmateriaal.

Een dergelijke werkwijze voor het verpakken van
producten is bijvoorbeeld gebruikelijk voor het verpakken
van versproducten, zoals vleeswaren en kaas. Een nadeel
van de bekende werkwijze en inrichtingen is echter dat
een verpakt product de inrichting pas verlaat bij aan-
komst van een volgend product. Wanneer de aanvoer van
producten niet continu is, zal een verpakt product dus na
het vormen van de verpakking gedurende langere tijd in de
inrichting blijven en derhalve worden blootgesteld aan de
relatief hoge temperaturen die in de inrichting kunnen
heersen, bijvoorbeeld als gevolg van de warmte die beno-
digd voor het vormen van afsluitnaden om een te verpakken
product. Hierdoor is de werkwijze alleen geschikt voor
het verpakken van continu aangevoerde producten.

Het doel van de onderhavige uitvinding is het
oplossen van het eerder genoemde bezwaar.

Het bezwaar wordt door de onderhavige uitvin-
ding opgelost door het op elkaar geklemd bewegen van de
eerste en tweede laag verpakkingsmateriaal van een eerste
naar een tweede positie, waarbij de lagen verpakkingsma-
teriaal aan de stroomafwaarts gelegen zijde van het te
verpakken product op elkaar worden geklemd en naar de
tweede positie worden doorgetrokken, en waarbij tussen de

eerste en tweede positie de tweede laag verpakkingsmate-
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riaal zodanig wordt geleid dat deze over het te verpakken
product wordt gespannen; het in de tweede positie plaat-
selijk aan elkaar verbinden van de eerste en tweede laag
verpakkingsmateriaal door het aanbrengen van ten minste
een afsluitnaad; het aan de stroomopwaarts gelegen zijde
van het product doorsnijden van de beide lagen verpak-
kingsmateriaal, zodat een individueel verpakt product
ontstaat; en het uit de inrichting leiden van het verpak-
te product.

Met de werkwijze volgens de uitvinding wordt
een individueel verpakt product verkregen, dat direct na
verpakking de inrichting verlaat, onafhankelijk van de
aan- of afwezigheid van een volgend product. De werkwijze
volgens de uitvinding is derhalve geschikt voor zowel
continue aanvoer van producten, als niet-continue aanvoer
van producten, zonder dat reeds verpakte producten gedu-
rende langere tijd in de verpakkingsinrichting blijven

zitten en zo blootgesteld worden aan te hoge temperatu-

ren.

In de onderhavige werkwijze wordt een product
op de eerste laag verpakkingsmateriaal op de drager
gepositioneerd. Aan de stroomafwaarts gelegen zijde van
het product worden de eerste en tweede laag verpakkings-
materiaal op elkaar geklemd door klemmiddelen. Dit wordt
de eerste positie genoemd. De klemmiddelen worden vervol-
gens naar een stroomafwaarts gelegen tweede positie
bewogen, waarbij ze het verpakkingsmateriaal en het op de
eerste laag gelegen product naar de tweede positie door-
trekken. Hierbij wordt de tweede laag verpakkingsmate-
riaal over het op de eerste laag verpakkingsmateriaal
gepositioneerde product gespannen. In de tweede positie
worden de beide lagen verpakkingsmaterialen op elkaar
geklemd door een afsluitorgaan en plaatselijk aan elkaar
verbonden door het aanbrengen van een afsluitnaad in het
verpakkingsmateriaal. Doordat in de tweede positie de
eerste en tweede laag verpakkingsmateriaal op elkaar
worden geklemd door het afsluitorgaan, kunnen de klemmid-

delen worden geopend en weer worden terugbewogen naar de
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eerste positie, zonder dat de beide lagen verpakkingsma-
teriaal los komen te liggen, en kan derhalve een nette
verpakking worden gevormd. Terwijl de klemmiddelen zich
opnieuw in de eerste positie bevinden voor een eventueel
volgend product, wordt ten minste een afsluitnaad aange-
bracht, en wordt het verpakkingsmateriaal door middel van
snijmiddelen aan de stroomopwaarts gelegen zijde van het
product doorgesneden, zodat een individueel verpakt
product ontstaat dat uit de inrichting wordt geleid.
Wanneer een volgend te verpakken product op de
eerste laag verpakkingsmateriaal wordt gepositioneerd
trekken de klemmiddelen opnieuw het'verpakkingsmateriaal
en product naar de tweede positie, waar de beide lagen
verpakkingsmateriaal opnieuw op elkaar worden geklemd
door het afsluitorgaan, terwijl de klemmiddelen weer
terugkeren naar de eerste positie, etc. Zo wordt opnieuw
een individueel verpakt product gevormd. Deze handelingen
worden herhaald zolang een volgend product wordt aange-

voerd. Wanneer echter geen volgend product wordt aange-

.voerd zullen de klemmiddelen in de eerste positie blij-

ven, terwijl de verpakking om het eerdere product wordt
voltooid en het verpakte product de inrichting verlaat.

De afsluitnaad kan in het verpakkingsmateriaal
worden aangebracht door het verpakkingsmateriaal bijvoor-
beeld met behulp van warmte-elementen plaatselijk te
verhitten en op elkaar te drukken. De afsluitmiddelen
voor het aanbrengen van de afsluitnaad in het verpak-
kingsmateriaal kunnen echter behalve warmte-elementen,
waarbij de lagen verpakkingsmateriaal door verhitting aan
elkaar worden verbonden, ook andere geschikte middelen
voor het vormen van een afsluitnaad omvatten. Zo kan
bijvoorbeeld de afsluitnaad ook worden gevormd door de
beide lagen op elkaar te drukken, waarbij tussen de lagen
verpakkingsmateriaal een laagje lijm aanwezig is.

In een voordelige uitvoeringsvorm van de werk-
wijze wordt een in hoofdzaak U-vormige afsluitnaad om het
product wordt aangebracht en een in een hoofdzaak rechte

afsluitnaad, evenwijdig aan en op afstand van de basis
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van de U-vorm, voor een volgend product, tussen welke
beide afsluitnaden het verpakkingsmateriaal wordt doorge-
sneden. Hierbij vormt de U-vormige afsluitnaad de af-
sluitnaad voor het eerste product, en de in hoofdzaak
rechte afsluitnaad de afsluitnaad voor de stroomafwaarts
gelegen zijde van een volgend te verpakken product.
Hierbij kan de lengte van een verpakking op eenvoudige
wijze worden gevarieerd door het verpakkingsmateriaal
meer of minder ver onder de U-vormige afsluitmiddelen
door te trekken.

Hierbij wordt bij voorkeur de afstand tussen de
eerste en tweede positie ingesteld afhankelijk van de
afmeting van het product in de richting van die afstand,
waarbij de maximaal instelbare afstand overeenkomt met de
afmeting van de afsluitnaad in de richting van de afstand
tussen de eerste en tweede positie. Op deze wijze kan op
eenvoudige wijze de lengte van de verpakking om het

product worden aangepast aan het product. Wanneer de

‘afstand tussen de eerste en tweede positie klein is, zal

een klein stuk van het verpakkingsmateriaal worden door-
getrokken tot onder de afsluitmiddelen. Hierbij vormen de
afsluitmiddelen alleen een afsluitnaad in het gedeelte
van het verpakkingsmateriaal dat onder de afsluitmiddelen
aanwezlig is. Door de afstand tussen de eerste en tweede
positie te vergroten zal een langer stuk verpakkingsmate-
riaal worden doorgetrokken tot onder de afsluitmiddelen,
en zal derhalve een langere afsluitnaad worden gevormd.
De maximale lengte van de afstand tussen de eerste en
tweede positie komt overeen met de maximale lengte van de
afsluitmiddelen, en dienovereenkomstig met de maximale
lengte van de afsluitnaad.

Bij voorkeur wordt vé6dr volledige afsluiting
van de verpakking een gas in de verpakking aangebracht.
Door begassing van het te verpakken product wordt bij-
voorbeeld de houdbaarheid van het product verhoogd. In de
werkwijze volgens de uitvinding kan elk voor dit doel

geschikt gas worden gebruikt.
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In een verdere voorkeursuitvoeringsvorm van de
werkwijze wordt de verpakking voor volledige afsluiting
vacullm getrokken, waarna deze volledig wordt afgesloten.
Op deze manier wordt eveneens de houdbaarheid van de
verpakte producten vergroot.

De uitvinding betreft en verschaft verder een
verpakkingsinrichting voor het verpakken van een product,
omvattende een gestel waaraan middelen voor het aanvoeren
van een eerste en een tweede laag verpakkingsmateriaal,
een drager voor het ondersteunen van de eerste laag
verpakkingsmateriaal, klemmiddelen voor het op elkaar
klemmen van de eerste en tweede laag verpakkingsmateri-
aal, een afsluitorgaan voor het aanbrengen van ten minste
een afsluitnaad voor het vormen van een om het product
afgesloten verpakking van de eerste en tweede laag ver-
pakkingsmateriaal, en snijmiddelen voor het doorsnijden
van het verpakkingsmateriaal, zijn aangebracht, waarbij
de klemmiddelen beweegbaar zijn tussen een eerste en
tweede positie door klembewegingsmiddelen, welke door een
besturingsinrichting bestuurd bewegen, en het afsluitor-
gaan in verticale richting beweegbaar is door afsluitbe-
wegingsmiddelen, welke door de besturingsinrichting
bestuurd bewegen, en waarbij het afsluitorgaan afsluit-
middelen omvat, welke ten minste een afsluitnaad kunnen
aanbrengen; waarbij de besturingsinrichting de klembewe-
gingsmiddelen en afsluitbewegingsmiddelen zodanig be-
stuurt dat in de eerste positie de klemmiddelen de beide
lagen verpakkingsmateriaal op elkaar klemmen, en het
afsluitorgaan zich boven, en op een afstand van de drager
bevindt, en waarbij in de tweede positie het afsluitor-
gaan de eerste en tweede laag verpakkingsmateriaal op
elkaar klemt.

Met de inrichting volgens de uitvinding kunnen
zowel continu als discontinu producten, zoals bijvoor-
beeld versproducten, op snelle en eenvoudige wijze worden
verpakt. Bovendien kan gemakkelijk worden overgestapt van

automatische naar handmatige aanvoer van producten.
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Het afsluitorgaan omvat bij voorkeur afsluit-
middelen die een in hoofdzaak U-vormige afsluitnaad en
een in hoofdzaak rechte afsluitnaad, evenwijdig aan en op
afstand van de basis van de U-vorm, aanbrengen voor een
volgend product, zodat de lengte van een verpakking kan
worden gevarieerd door het verpakkingsmateriaal meer of
minder ver onder de afsluitmiddelen door te trekken.

In een verdere voorkeursuitvoeringsvorm is
hierbij de afstand tussen de eerste en tweede positie
instelbaar, afhankelijk van de afmeting van het te ver-
pakken product in de richting van die afstand, waarbij de
maximale lengte van de afstand overeénkomt met de afme-
ting van de afsluitmiddelen in het afsluitorgaan in de
richting van de afstand tussen de eerste en tweede posi-
tie. Hierdoor kunnen, door de afstand in te stellen,
verpakkingen met een verschillende lengte worden vervaar-
digd. —

In een verdere voorkeursuitvoeringsvorm van de

inrichting omvatten de middelen voor het aanvoeren van

~verpakkingsmateriaal een eerste rol met de eerste laag

verpakkingsmateriaal en een tweede rol met de tweede laag
verpakkingsmateriaal. Zo kan op eenvoudige wijze een
continue aanvoer van verpakkingsmateriaal worden gegaran-
deerd. Bovendien kan bijvoorbeeld worden gekozen voor
twee verschillende typen verpakkingsmateriaal. Er kan
bijvoorbeeld een bedrukt verpakkingsmateriaal worden
gekozen voor de bovenzijde van het verpakte product, en
een steviger verpakkingsmateriaal voor de onderzijde van
het product. Door een bredere bovenste laag verpakkings-
materiaal te gebruiken kunnen diepere verpakkingen (hoge-
re producten) worden vervaardigd.

Bij voorkeur omvat de inrichting verder midde-
len voor het in de verpakking leiden van een gas. Door de
producten te begassen wordt de houdbaarheid ervan aan-
zlenlijk vergroot.

In een andere voorkeursuitvoeringsvorm omvat de

inrichting verder middelen voor het onder vaculim brengen
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van het product, om de houdbaarheid van de verpakte
producten te vergroten.

De uitvinding heeft verder tevens betrekking op
ecen samenstel omvattende een verpakkingsinrichting, zoals
hiervoor beschreven, in combinatie met bijvoorbeeld een
snijinrichting voor het snijden van het product, en/of
een weeginrichting voor het afwegen van een of meer
porties van het product en/of een etiketteerinrichting
voor het aanbrengen van een etiket op de verpakking. Zo
ontstaat een samenstel waarmee op eenvoudige en snelle
wijze een product, zoals bijvoorbeeld vleeswaren kunnen
worden gesneden, afgewogen en verpakt.

De uitvinding wordt verder toegelicht aan de
hand van de volgende figuren, waarin

Figuur 1 schematisch de verschillende stappen
van de Eerkwijze volgens de uitvinding toont;

N Figuur 2 een perspectivisch aanzicht toont van
een uitvoeringsvorm van de inrichting;

Figuur 3 een uitvoeringsvorm van de klembewe-
gingsmiddelen volgens de uitvinding weergeeft; en

Figuur 4 een uitvoeringsvorm van de afsluitmid-
delen volgens de uitvinding en de daarmee gevormde ver-
pakkingen toont.

In figuur 1 worden schematisch, in volgorde, de
verschillende stappen van een uitvoeringsvorm van de
werkwijze volgens de uitvinding getoond. A: een te ver-
pakken product 1 wordt op de eerste laag verpakkingsmate-
riaal 2a op de drager 3 gepositioneerd. Hierbij klemmen
klemvingers 4 in de eerste positie de beide lagen verpak-
kingsmateriaal op elkaar aan de stroomafwaarts gelegen
zijde van het product 1. B: vervolgens bewegen de klem-
vingers 4 naar de tweede positie en trekken daarbij de
beide lagen verpakkingsmateriaal 2a en 2b door naar de

tweede positie. Hierbij wordt de tweede laag verpakkings-

materiaal 2b zodanig geleid dat deze over het te verpak-

ken product 1 wordt gespannen. C: in de tweede positie
worden de uiteinden van de beide lagen verpakkingsmate-

riaal gefixeerd met behulp van klembekken 5. Het boven de
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drager 3 aangebrachte afsluitorgaan .6 omvat in deze
uitvoeringsvorm, zoals getoond in figuur 2, een aandruk-
ker 7, die via een vijzel 19 beweegt in de richting van
de drager 3. D: de lagen verpakkingsmateriaal worden door
de aandrukker 7 aan de stroomafwaarts gelegen zijde van
het product 1 op elkaar geklemd. E: vervolgens worden de
beide lagen aan de stroomopwaarts gelegen zijde van het
te verpakken product op elkaar geklemd door aandrukker 9,
waarbij de klemvingers worden geopend en terug worden
bewogen naar de eerste positie. F: de klemvingers 4
bevinden zich opnieuw in de eerste positie. Hierna wordt
met behulp van de in verticale richting beweegbare af-
sluitmiddelen 8 een U-vormige afsluitnaad, en tegelijk
een rechte afsluitnaad, evenwijdig aan en op een afstand
van de basis van de U-vorm, in het verpakkingsmateriaal
aangebracht. Het verpakkingsmateriaal wordt aan de
strooméiwaarts gelegen zijde van het product 1 doorgesne-

den tussen de basis van de U-vormige afsluitnaad en de

hieraan evenwijdige en op afstand liggende rechte af-

sluitnaad met behulp van een mes 10. G: op deze manier is
een individueel verpakt product ontstaan, dat uit de
inrichting wordt geleid met behulp van de transportband
11. Doordat de“klemvingers 4 zijn terugbewogen naar de
eerste positie, kan direct een volgend product worden
verpakt door het herhalen van de stappen A tot en met G.
Wanneer geen volgend product wordt aangevoerd blijven de
klemvingers 4 in de eerste positie in afwachting van het
volgende product, terwijl de verpakking om het vorige
product wordt voltooid en het verpakte product uit de
inrichting wordt geleid. H: in een verdere voorkeursuit-
voeringsvorm van de werkwijze wordt na het vormen van een
individueel verpakt product een etiket 25 aangebracht op
de verpakking.

In figuur 2 wordt een uitvoeringsvorm van de
inrichting 12 volgens de onderhavige uitvinding getoond.
Ook andere uitvoeringsvormen zijn echter binnen de onder-
havige uitvinding mogelijk. De inrichting 12 omvat een

gestel 13, waaraan een eerste en een tweede rol 1l4a en
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14b, voor het aanvoeren van respectievelijk een eerste en
een tweede laag verpakkingsmateriaal 2a en 2b, en een
drager 3 voor het ondersteunen van de eerste laag verpak-
kingsmateriaal 2a zijn aangebracht. Klemvingers 4 zijn
aangebracht voor het aan stroomafwaarts gelegen zijde van
een product 1 op elkaar klemmen van de eerste en tweede
laag verpakkingsmateriaal. De klemvingers 4 zijn beweeg-
baar, door middel van klembewegingsmiddelen tussen een
eerste en tweede positie, waarbij de klemvingers het de
beide lagen verpakkingsmateriaal, en het op de eerste
laag verpakkingsmateriaal gelegen product doortrekken van
de eerste naar de tweede positie. In de inrichting zoals
getoond in figuur 2, bevinden de klemvingers 4 zich in de
eerste positie.

In de getoonde uitvoeringsvorm is boven de
drager 3 een in verticale richting beweegbaar afsluitor-
gaan 6 aangebracht, welk afsluitorgaan een aandrukker 7
voor het op elkaar klemmen van de lagen verpakkingsmate-
riaal, alsmede afsluitmiddelen 8 voor het vormen van een
afsluitnaad om het te verpakken product, omvat. Het af-
sluitorgaan 6, omvattende de aandrukker 7 en de afsluit-
middelen 8, worden bewogen door middel van afzonderlijke
vijzels 19.

De in de inrichting verpakte individuele pro-
ducten worden via een transportband 11 uit de inrichting
12 geleid.

De klembewegingsmiddelen worden in deze uitvoe-
ringsvorm van een inrichting volgens de uitvinding, zoals
getoond in figuur 3, gevormd door een vijzel 15, die via
een verbindingsstuk 16 is verbonden met een wagen 23,
waaraan de klemvingers 4 zijn bevestigd, en welke gelei-
dend is opgenomen in U-vormige geleidingsprofielen 17.

De klemvingers 4 zijn aan een uiteinde schar-
nierend aan een vijzel 16 verbonden, waardoor een hefboom
wordt gevormd, die scharnierend draait om een scharnieras
24. Wanneer het uiteinde van de klemvinger door middel
van de vijzel 16 naar beneden wordt bewogen, bewegen de

klemvingers 4 scharnierend om de scharnieras 24, en wordt
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het gedeelte van de klemvinger dat in contact staat met
het verpakkingsmateriaal naar boven bewogen, waardoor het
klemvlak los van het verpakkingsmateriaal komt. De klem-
vingers kunnen vervolgens, door middel van de beweegbare
wagen 23 en vijzel 15, worden terugbewogen naar de eerste
positie, terwijl het verpakkingsmateriaal en het product
in de tweede positie blijven.

In de uitvoeringsvorm van figuur 3 omvat de
verpakkingsinrichting verder een gastoevoerleiding 18,
waarmee tussen de eerste en tweede laag verpakkingsmate-
riaal 2a en 2b een gas in de verpakking kan worden ge-
leid.

Als klemmiddelen kunnen bijvoorbeeld de klem-
vingers worden gebruikt zoals weergegeven in figuur 3.
Echter, ook andere geschikte klemmiddelen zijn volgens de
uitvinding mogelijk.

- In figuur 4A wordt een uitvoeringsvorm van de
afsluitmiddelen 8 volgens de uitvinding getoond. Hierin
omvatten de afsluitmiddelen een U-vormig warmte-element
20 en een recht warmte-element 21 voor het vormen van een
respectievelijk U-vormige afsluitnaad 20a en een rechte
afsluitnaad 2la, zoals weergegeven in figuur 4B. Tussen
de warmte-elementen 20, 21 is een uitsparing 22 aange-
bracht, zodat de verpakking tussen de afsluitnaden kan
worden doorgesneden.

Afhankelijk van de afstand waarover het verpak-
kingsmateriaal tot onder de afsluitmiddelen wordt doorge-
trokken, kan een langere of kortere verpakking worden
gevormd. In figuur 4B wordt een verpakking met maximale
lengte getoond, waarbij de maximale lengte overeenkomt
met de lengte van de afsluitmiddelen. Hierbij is de
afstand tussen de eerste en tweede positie zodanig inge-
steld dat het verpakkingsmateriaal geheel onder de af-
sluitmiddelen komt te liggen. Door deze afstand kleiner
in te stellen, wordt het verpakkingsmateriaal tot minder
ver onder de afsluitmiddelen doorgetrokken, en wordt een
kortere verpakking gevormd (figuur 4C).
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CONCLUSIES

1. Werkwijze voor het verpakken van een product
omvattende het verschaffen van een eerste en tweede laag
verpakkingsmateriaal, waarbij de eerste laag verpakkings-
materiaal wordt gepositioneerd op een drager, het product
op de eerste laag verpakkingsmateriaal wordt gelegd, en
de tweede laag verpakkingsmateriaal over het te verpakken
product wordt aangebracht; het op elkaar klemmen van de
eerste en tweede laag verpakkingsmateriaal; het vormen
van een om het product afgesloten verpakking van de
eerste en tweede laag verpakkingsmateriaal; en het snij-
den van het verpakkingsmateriaal, gekenmerkt door het op
elkaar geklemd bewegen van de eerste en tweede laag
verpakkingsmateriaal van een eerste naar een tweede
positiet waarbij de lagen verpakkingsmateriaal aan de
stroomafwaarts gelegen zijde van het te verpakken product
op elkaar worden geklemd en naar de tweede positie worden
doorgetrokken, en waarbij tussen de eerste en tweede
positie de tweede laag verpakkingsmateriaal zodanig wordt
geleid dat deze over het te verpakken product wordt
gespannen; het in de tweede positie plaatselijk aan
elkaar verbinden van de eerste en tweede laag verpak-
kingsmateriaal door het aanbrengen van ten minste een
afsluitnaad; het aan de stroomopwaarts gelegen zijde van
het verpakte product doorsnijden van de beide lagen
verpakkingsmateriaal, zodat een individueel verpakt
product ontstaat; en het uit de inrichting leiden van het
verpakte product.

2. Werkwijze volgens conclusie 1 met het ken-
merk dat een in hoofdzaak U-vormige afsluitnaad om het
product wordt aangebracht en een in een hoofdzaak rechte
afsluitnaad, evenwijdig aan en op afstand van de basis
van de U-vorm, voor een volgend product, tussen welke
beide afsluitnaden het verpakkingsmateriaal wordt doorge-
sneden.

3. Werkwijze volgens conclusie 2 met het ken-

merk dat de afstand tussen de eerste en tweede positie
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wordt ingesteld afhankelijk van de afmeting van het
product in de richting van die afstand, waarbij de maxi-
maal instelbare afstand overeenkomt met de afmeting wvan
de afsluitnaad in de richting van de afstand tussen de
eerste en tweede positie.

4. Werkwijze volgens é&én van de conclusies 1, 2
of 3 met het kenmerk dat voor afsluiting van de verpak-
king een gas in de verpakking wordt geleid.

5. Werkwijze volgens één van de conclusies 1, 2
of 3 met het kenmerk dat voor afsluiting de verpakking
vaculim wordt getrokken.

6. Verpakkingsinrichting, omvattende een gestel
waaraan middelen voor het aanvoeren van een eerste en een
tweede laag verpakkingsmateriaal, een drager voor het
ondersteunen van de eerste laag verpakkingsmateriaal,
klemmiddelen voor het op elkaar klemmen van de eerste en
tweede laag verpakkingsmateriaal, een afsluitorgaan voor
het aanbrengen van ten minste een afsluitnaad voor het
vormen van een om het product afgesloten verpakking van
de eerste en tweede laag verpakkingsmateriaal, en snij-
middelen voor het doorsnijden van het verpakkingsmateri-
aal, zijn aangebracht met het kenmerk dat de klemmiddelen
beweegbaar zijn tussen een eerste en tweede positie door
klembewegingsmiddelen, welke door een besturingsinrich-
ting bestuurd bewegen, en het afsluitorgaan in verticale
richting beweegbaar is door afsluitbewegingsmiddelen,
welke door de besturingsinrichting bestuurd bewegen, en
waarbij het afsluitorgaan afsluitmiddelen omvat, welke
ten minste een afsluitnaad kunnen aanbrengen; waarbij de
besturingsinrichting de klembewegingsmiddelen en afsluit-
bewegingsmiddelen zodanig bestuurt dat in de eerste
positie de klemmiddelen de beide lagen verpakkingsmateri-
aal op elkaar klemmen, en het afsluitorgaan zich boven,
en op een afstand van de drager bevinden, en waarbij in
de tweede positie het afsluitorgaan de eerste en tweede
laag verpakkingsmateriaal op elkaar klemt.

7. Verpakkingsinrichting volgens conclusie 6

met het kenmerk dat de afsluitmiddelen een in hoofdzaak
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U-vormige afsluitnaad en een in hoofdzaak rechte afsluit-
naad, evenwijdig aan en op afstand van de basis van de U-
vorm, kunnen aanbrengen.

8. Verpakkingsinrichting volgens conclusie 6 of
7 met het kenmerk dat de afstand tussen de eerste en
tweede positie instelbaar is, afhankelijk van de afmeting
van het te verpakken product in de richting van die
afstand, waarbij de maximale lengte van de afstand over-
eenkomt met de afmeting van de afsluitmiddelen in het
afsluitorgaan in de richting van de afstand tussen de
eerste en tweede positie.

9. Verpakkingsinrichting volgens conclusie 6, 7
of 8 met het kenmerk dat de middelen voor het aanvoeren
van het verpakkingsmateriaal een eerste rol met de eerste
laag verpakkingsmateriaal en een tweede rol met de tweede
laag verpakkingsmateriaal omvatten.

10. Verpakkingsinrichting volgens &é&én van de
voorgaande conclusies 6-9 met het kenmerk dat de inrich-~
ting verder middelen voor het in de verpakking leiden van
een gas omvat.

11. Verpakkingsinrichting volgens éé&én van de
voorgaande conclusies 6-9 met het kenmerk dat de inrich-
ting verder middelen voor het onder vacuum brengen van
het product brengen omvat.

12. Samenstel omvattende een verpakkingsinrich-
ting volgens één van de voorgaande conclusies 7-12,
verder omvattende een snijinrichting voor het snijden van
het product, en/of een weeginrichting voor het afwegen

van een of meer porties van het product.
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