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Sposob potaczenia glowicy z cylindrem silnika spalinowego, chtodzonego powietrzem.

Zgloszono 12
Udzielono 31
Pierwszenstwo: 17 marca

Wynalazek niniejszy dotyczy cylindrow
silnikéw spalinowych, chlodzonych powie-
trzem, sktadajacych si¢ z oddzielnej glo-
wicy oraz wlasciwego cylindra, potaczo-
nych ze soba zapomoca gwintu, Poniewaz
jednak cylinder jest zazwyczaj stalowy, a
glowica wykonana z lekkiego stopu, wiec,
wskutek réznych wspolczynnikéw rozsze-
rzalnosci, wlasciwych tym materjalom,
wspomniane polaczenie zapomoca gwintu
staje sie nieszczelne.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest usuniecie tej wady w sposéb prosty i
tani.

W tym celu cylinder, wkrecony silnie
w glowice, zaopatrzony jest w oddzielny
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pierscienn uszczelniajacy o przekroju stoz-
kowym. PierSciern ten nakrecony na cy-
linder przyciska si¢ do powierzchni stoz-
kowej, utworzonej na glowicy, przyczem
pochylenia powierzchni stykajacych sie
z soba roznia sie od siebie i tworza katy
rézne od kata nachylenia $cianek gwintu,
sluzacego do polaczenia cylindra z glowi-
ca. Dzieki powyzszemu, rozgrzanie sie cy-
lindra podczas pracy uszczelnia jego po-
taczenie 1z glowicag dokladniej, anizeli
wowczas, gdy cylinder jest chlodny.

Na rysunku, przedstawiajacym jedna
z dogodniejszych postaci zrealizowania ni-
niejszego wynalazku, fig. 1 wyobraza cze-
$ciowy przekréj osiowy polaczenia glowi-



«. cy z cylindrem; fig. 2 — cze$ciowy prze-

kr6j w wickszej skali polaczenia wewnetrz-
ofic g;hn .z glowica, a fig. 3 —
nsgﬁag' ; wiekszej skali poto-
zema pierscienia uszczelnla]qcego wzgle-
dem glowicg
W mysl niniejszego wynalazku, cylin-
der 2 posiada zewnetrzny gwint 3, a glo-
wica 4 odpowiedni gwint wewnetrzny,
przyczem pomiedzy grzbietem jednego i
rowkiem drugiego gwintu, z nim spotdzia-
tajacego, powstaje polaczenie stosunkowo
szczelne. Przed wsérubowaniem cylindra
do glowicy, na cylinder ten nakreca sie
nakretke pierscieniowa 5, ktéra jest dosé
luzna i moze wskutek tego poruszaé sie
nieco na gwincie cylindra 2. Nakretke 5
mozna dokreci¢ silnie do stozkowatej kra-
wedzi dolnej 6 glowicy (tworzacej kat A
na fig. 3), przyczem powierzchnia gérna 7
nakretki 5 jest pochylona do wnetrza i
tworzy kat B (fig. 3), rézniacy sie od ka-
ta A i od kata C (fig. 2), pod ktérym na-
chylone sa powierzchnie gwintu 3.
Réznice pomiedzy wspomnianemi kata-
mi nachylenia powierzchni stykowych moz-
na tak dobraé, aby powierzchnie te styka-
ly sie ze sobg najpierw badz od brzegu we-
wnetrznego, badZ zewnetrznego, zaleznie
od- wzajemnego stosunku twardosci meta-

li, tworzacych cylinder i glowice. Niekie-

dy pozytecznie bywa umieéci¢ pomiedzy
wspomnianemi powierzchniami styku prze-
kladke w ksztalcie pierscienia 8 (fig. 3),
wykonanego z innego metalu, anizeli gto-
wica i nakretka 5 i o twardosci posrednie;j,
np. z miedzi.

Nakretka pierécieniowa 5 posiada grzbiet
9, zwiekszajacy jej wytrzymalosé oraz
stopieri chlodzenia cylindra, a jednocze-
énie ulatwiajacy dokrecanie nakretki za-
pomoca otworéw w niej wywierconych, o
ktére moze zaczepiaé odpowiedni klucz do
przykrecania. Grzbiet 9, znajdujacy sie
pomiedzy powierzchniami ograniczajace-

mi nakretke 5, usztywnia ja w kierunku
odsrodkowym stosownie do 'wzajemnego
nacisku powierzchni stozkowych na na-
kretce 5 i glowicy 4. Z tego wzgledu réw-
niez plaszczyzna srodkowa grzbietu prze-
chodzi przez $rodek ciezkosci przekroju
poprzecznego nakretki 5. Obrzeze we-
wnetrzne cylindra 2 styka sie natomiast
w specjalny spos6b z obrzezem, utworzo-
nem w glowicy. Powierzchnia 10 wspo-
mnianego obrzeza cylindra (fig. 2) jest po-
chylona pod katem D, réwnajacym sie o-
kolo 24 polowy kata wierzcholkowego C
gwintu 3.

Obrzeze w glowicy 4, stykajace sie z
powyzszem obrzezem cylindra, jest pochy-
lone pod tym samym katem, a to celer
wspétdziatania z polaczeniem gwintowem
cylindra z glowica wpoblizu pierscienia
uszczelniajacego 5 i zwigkszenia nacisku
na stykajace si¢ powierzchnie polaczenia
wowczas, gdy cylinder jest rozgrzany.
Przecigtnie kat wierzchotkowy stozkowych
powierzchni styku pierécienia uszczelnia-
jacego 5 i glowicy moze byé mniejszy od
kata, utworzonego przez przedluzenie prze-
ciwleglych powierzchni gwintu do przecie-
cia sie z osig cylindra. Polaczenie zatem
powyisze jest szczelne, proste i fatwe do
wykonania.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb polaczenia cylindra silnika
spalinowego, chlodzonego powietrzem, z je-
go glowica, znamienny tem, ze cylinder (2)
wkreca sie szczelnie w glowice (4), po u-
przedniem nasrubowaniu na ten cylinder
oddzielnego pierscienia uszczelniajacego
ze stozkowemi powierzchniami styku (5),

ktory to pierScien mozna przez dokrecanie

docisnaé do powierzchni skosnej (6), utwo-
rzonej na glowicy, przyczem katy nachy-
lenia wspomnianych powierzchni styku réz-
nia si¢ od siebie oraz od kata nachylenia
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powierzchni tworzacych gwintu, uzytego do
polaczenia cylindra z glowica.

1. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Zze pomiedzy powierzchnie styku,
utworzone na glowicy i na pierScieniu u-
szczelniajacym, wklada si¢ przekladke w
ksztalcie pierscienia, wykonana z metalu
innego od tych, z jakich wykonany jest
pierscienn i glowica.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze pierScieri uszczelniajacy posia-
da grzbiet (9), ktérego plaszczyzna $rod-
kowa przechodzi przez $rodek ciezkosci
poprzecznego przekroju wspomnianego
pierscienia.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze obrzeze cylindra (10) jest po-
chyle i styka si¢ z odpowiednio pochylem
obrzezem, utworzonem na glowicy, przy-
czem kat, zawarty pomiedzy wspomniane-
mi powierzchniami pochylemi, réwna si¢ o-
koto 2/3 polowy kata wierzchotkowego
gwintu, uzytego do polaczenia cylindra z
glowica.
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