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(57)摘要

本发明提供了一种易去污餐巾台布面料的

制备方法，包括以下步骤：纺纱、织布、退浆、水

洗、预定型、染色和拉幅定型；纺纱所采用纱线原

料为涤纶短纤，采用的工艺为喷气纺纺纱方法；

染色采用高温高压溢流染色工艺，染浴中加入柔

软易去污助剂，加入量为2%-4%；预定型中面料预

定型温度为150℃；所述织布，织物采用平纹和/

或斜纹组织结构，纱支范围为10-20S，经纬纱密

度比范围为1-1 .5：1；采用布夹拉幅，定型温度

185℃；采用平幅退浆水洗，水洗温度依次为60

℃、80℃、90℃、90℃、80℃、60℃；本发明制备方

法得到的餐巾台布面料，表面柔软细腻，蓬松度

适当、均匀，亲水性好，抗起毛起球和去污性能均

达4级以上。
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1.一种易去污餐巾台布面料的制备方法，其特征在于，

所述易去污餐巾台布面料的制备方法，包括以下步骤：纺纱、织布、退浆、水洗、预定型、

染色和拉幅定型。

2.根据权利要求1所述的一种易去污餐巾台布面料的制备方法，其特征在于，

所述易去污餐巾台布面料的制备方法，所述纺纱，所采用纱线原料为涤纶短纤，采用的

工艺为喷气纺纺纱方法。

3.根据权利要求1所述的一种易去污餐巾台布面料的制备方法，其特征在于，

所述染色，采用高温高压溢流染色工艺，染浴中加入柔软易去污助剂，加入量为2%-4%。

4.根据权利要求3所述的一种易去污餐巾台布面料的制备方法，其特征在于，

所述预定型，面料的预定型温度为150℃。

5.根据权利要求1所述的一种易去污餐巾台布面料的制备方法，其特征在于，

所述织布，织物采用平纹和/或斜纹组织结构，纱支范围为10-20S，经纬纱密度比范围

为1：1-1.5：1。

6.根据权利要求1所述的一种易去污餐巾台布面料的制备方法，其特征在于，

所述织布，经纬纱密度优选为59*44  /英寸。

7.根据权利要求1所述的一种易去污餐巾台布面料的制备方法，其特征在于，

所述拉幅定型，采用布夹拉幅，定型温度为185℃。

8.根据权利要求1所述的一种易去污餐巾台布面料的制备方法，其特征在于，

所述退浆，退浆工艺为冷轧堆前处理工艺。

9.根据权利要求1所述的一种易去污餐巾台布面料的制备方法，其特征在于，

所述水洗，采用平幅退浆水洗，水洗温度依次为60℃、80℃、90℃、90℃、80℃、60℃。

10.根据权利要求1所述的一种易去污餐巾台布面料的制备方法，其特征在于，

所述制备方法得到的易去污餐巾台布面料，表面柔软细腻，蓬松度适当、均匀，亲水性

好，吸水时间短，抗起毛起球和去污性能均达4级以上。
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一种易去污餐巾台布面料的制备方法

技术领域

[0001] 本发明属于纺织材料技术领域，涉及一种面料的制备方法，具体涉及一种易去污

餐巾台布面料的制备方法。

背景技术

[0002] 随着生活水平的逐步提高，人们对餐巾台布用面料的要求越来越高，传统的餐巾

台布面料不能兼顾手感及易去污效果的要求。

[0003] 目前易去污餐巾台布面料的制备方法还存在以下缺陷：（1）手感粗糙；（2）易起球

起毛，不耐磨  ；（3）不易去污；（4）涤纶吸水性不好。制备的立体面料：表面较粗糙，手感较

硬，均匀性差；去污性能为2级，亲水性较差，吸水性为20秒以上。

[0004] 针对上述情况，本发明的发明人在多年实践中，对餐巾台布面料的制备方法进行

了长期研究总结，优选出一种易去污餐巾台布面料的制备方法。

发明内容

[0005] 本发明提供了一种易去污餐巾台布面料的制备方法，以实现以下发明目的：

本发明目的是提供一种易去污餐巾台布面料的制备方法，通过该制备方法所制得的台

布面料，具有手感好、吸水性好、抗起毛起球、易去污的优点。

[0006] 为解决上述技术问题，采用以下技术方案：

本发明提供了一种易去污餐巾台布面料的制备方法，其特征在于，

所述易去污餐巾台布面料的制备方法，包括以下步骤：纺纱、织布、退浆、水洗、预定型、

染色和拉幅定型。

[0007] 作为本发明优选的技术方案，所述易去污餐巾台布面料的制备方法，所述纺纱，所

采用纱线原料为涤纶短纤，采用的工艺为喷气纺纺纱方法。

[0008] 作为本发明优选的技术方案，所述染色，采用高温高压溢流染色工艺，染浴中加入

柔软易去污助剂，加入量为2%-4%。

[0009] 作为本发明优选的技术方案，所述预定型，面料的预定型温度为150℃。

[0010] 作为本发明优选的技术方案，所述织布，织物采用平纹和/或斜纹组织结构，纱支

范围为10-20S，经纬纱密度比范围为1：1-1.5：1。

[0011] 作为本发明优选的技术方案，所述织布，经纬纱密度优选为59*44/英寸。

[0012] 作为本发明优选的技术方案，所述织布，织物采用平纹组织结构，密度为59*44/英

寸。

[0013] 作为本发明优选的技术方案，所述拉幅定型，采用布夹拉幅，定型温度为185℃。

[0014] 作为本发明优选的技术方案，所述退浆，退浆工艺为冷轧堆前处理工艺。

[0015] 作为本发明优选的技术方案，所述水洗，采用平幅退浆水洗，水洗温度依次为60

℃、80℃、90℃、90℃、80℃、60℃。

[0016] 作为本发明优选的技术方案，所述制备方法得到的易去污餐巾台布面料，表面柔
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软细腻，蓬松度适当、均匀，亲水性好，吸水时间短，抗起毛起球和去污性能均达4级以上。

[0017] 本发明采用以上技术方案，与现有技术相比，具有以下优点：

由于上述技术方案的运用，本发明的一种易去污餐巾台布面料的制备方法所得到的餐

巾台布面料，与现有的餐巾台布面料相比，本发明的易去污餐巾台布面料，具有手感好、抗

起毛起球、易去污的优点。具体如下：

（1）本发明的易去污餐巾台布面料的制备方法所得的易去污餐巾台布面料，手感好，蓬

松度适当，表面柔软细腻；

（2）本发明的易去污餐巾台布面料的制备方法所得的易去污餐巾台布面料，抗起毛起

球，达4级以上；

（3）本发明的易去污餐巾台布面料的制备方法所得的易去污餐巾台布面料，易去污，达

4级以上。

[0018] （4）本发明的易去污餐巾台布面料的制备方法所得的易去污餐巾台布面料，吸水

性好，在1秒以内。

具体实施方式

[0019] 实施例1一种易去污餐巾台布面料的制备方法

本发明的一种易去污餐巾台布面料的制备方法，包括如下步骤：

a）纺纱；所用的纱线原料为涤纶短纤，短纤规格1.4D*38mm，采用的工艺为喷气纺纺纱

方法。

[0020] 选用的纱线原料配合该工艺纺出的纱线具有优异的手感及抗起毛起球的特点。

[0021] b）织布；织物采用平纹和/或斜纹组织结构，纱支范围为10-20S，经纬纱密度比范

围为1：1-1.5：1。本实施例中的织物采用平纹组织结构，纱支范围为12S，经纬纱密度为59*

44/英寸。该组织规格的面料质感优异，适宜用作酒店餐巾台布面料。

[0022] c）退浆；退浆工艺为冷轧堆前处理工艺。此过程可将纱线上残留的浆料退除彻底，

以保证后续的染色质量。

[0023] d）水洗；水洗工艺为平幅退浆水洗，温度依次为60℃-80℃-90℃-90℃-80℃-60

℃。直至附着在织物上的浆料完全洗净。

[0024] e）预定型；面料的预定型温度为150℃。此工序可保证织物的平整度及后续染色过

程中的染色均匀性。

[0025] f）染色；采用高温高压溢流染色工艺，染浴中加入2%-4%的本公司的柔软易去污助

剂。此工艺可以同时提高织物的手感及易去污性能。

[0026] g）拉幅定型；采用布夹拉幅，定型温度185℃。

[0027] 本发明的一种易去污餐巾台布面料的制备方法所得到的餐巾台布面料，效果指标

以及相关试验结果如下表所示：
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备注：去污性能的检测标准为AATCC-130。

[0028] 除非另有说明，本发明所采用的百分数均为重量百分数，本发明所述的比例，均为

质量比例。

[0029] 最后应说明的是：以上所述仅为本发明的优选实施例而已，并不用于限制本发明，

尽管参照前述实施例对本发明进行了详细说明，对于本领域的技术人员来说，其依然可以

对前述各实施例所记载的技术方案进行修改，或者对其中部分技术特征进行等同替换。凡

在本发明的精神和原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本发明的保

护范围之内。
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