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Matériau pour impression et procédé et installation d’impression au moyen de ce matériau.

@ Le matériau consiste en une feuille, ruban ou nappe
servant de support non permanent a une mince pelli-
cule de revétement (4) détachable au moyen d’'un adhésif
porté par la surface a imprimer (3). On applique I'adhésif
sur les surfaces a revétir et on fait adhérer la couche de re-
vétement sur ces surfaces dans une installation faisant in-
tervenir la pression et éventuellement la chaleur.
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"Matériau pour impression et procédé
et installation d'impression au moyen de ce matériau"

La présente invention concerne un matériau pour
impression et un procédé d'impression au moyen de ce matériau.
Le domaine de 1l'invention couvre aussi le domaine de
l'impression dite métallisée et on entend alors dans la
présente description par ‘"impression métallisée" la
reproduction sur un support donné de signes, caractéres,
dessins ou autres symboles ayant l'aspect, la consistance, le
toucher et/ou la couleur d'un métal, revétement en particulier
métallique. C'est le cas notamment de la dorure appliquée en
typographie ou de tout autre matériau servant & revétir de
quelconques signes, dessins ou symboles. Cela confére un aspect
particulier a ces caractéres, signes, dessins ou symboles et
l'opération qui a présidé a cet effet est dénommée
"métallisation" dans le cas d'un revétement métallique.

Pour prendre comme exemple celui de la dorure on
rappellera le procédé bien connu de la dorure a chaud sur
différents supports sur lesquels elle peut s'appliquer (papier,
reliures, matiéres plastiques, bois, etc ...) et qui est le
suivant :

Un cliché typographique est porté & une certaine
température ; une pression est exercée a l'aide d'une machine;
un film de dorure est présenté entre ce cliché et la matiére
4 imprimer et le film doré se dépose et se fixe sous l'action
conjuguée de la température et de la pression. Bien entendu,
le cliché typographique est généralement un cliché en zinc,
laiton, magnésium, acier ou silicone comportant une gravure
dont le relief saillant représente les caractéres, signes,
dessins ou symboles a imprimer et ce cliché fait partie d'un
ensemble comportant un systéme de chauffage (intérieur ou
extérieur) porté par un dispositif voire méme une machine munie
de moyens pour exercer la pression voulue. On connait
différents dispositifs ou différentes machines suivant qu'il
s'agit d'une impression sur papier, reliure ou plastique,
d'impression en continu sur cylindres ou par plaques, etc ...

En procédant de 1la sorte, il est important de
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surveiller la bonne position de l'ensemble d'impression et
particuliérement du ou des clichés et de la matiére a imprimer.
I1 faut également éventuellement compenser tout défaut de
parallélisme.

Un autre exemple de métallisation est celui dans lequel
le métal a appliquer est sous forme pulvérulente. C'est, entre
autres, celui du bronzage : on applique a l'aide d'une machine
offset une solution d'adhésif a 1l'endroit ol 1l'on désire
déposer le '"bronze". Le support ayant ainsi regu son adhésif
passe dans une machine qui projette le métal pulvérulent,
lequel se fixe bien entendu aux endroits enduits d'adhésif. Un
tel procédé présente les inconvénients qui lui sont inhérents
tels que dégagement de poussiéres de bronze, irrégularité de
répartition de la couche du produit pulvérulent, etc ... a
moins de disposer de dispositifs de contrdle particuliérement
élaborés.

Pour pallier ces inconvénients, la présente invention
fournit un matériau essentiellement caractérisé par le fait
qu'il consiste en une feuille, ruban ou nappe servant de
support non permanent et détachable & une mince pellicule du
revétement dont on recherche l'impression.

Suivant un mode de réalisation possible avantageux,
ledit matériau consiste en un support en matiére plastique du
type polyester revétu d'une couche d'une substance anti-
adhésive du type paraffine et sur lagquelle on a déposé la mince
couche de revétement en particulier métallique tel dque
pellicule d'or, d'argent, d'aluminium, etc... dite "pellicule
métallisante". Une telle pellicule peut faire l'objet d'une
coloration par un vernis approprié appliqué 1lors de 1la
fabrication.

Un tel matériau peut étre utilisé pour une impression
suivant un procédé essentiellement caractérisé en ce qu'il
consiste & faire porter l'adhésif par les surfaces, signes,
caractéres et autres symboles que 1l'on désire revétir et a
appliquer sur les surfaces ainsi rendues adhésives le matériau
en dquestion, de maniére que sa face constituée par 1le
revétement, soit au contact de l'adhésif.
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On applique alors une pression et éventuellement de la
chaleur pour parfaire l'adhérence du revétement aux endroits
voulus et assurer la séparation de ce revétement de son
support.

De fagon avantageuse, le procédé ci-dessus est mis en
oeuvre dans une installation du type offset comportant au moins
un poste d'alimentation en produits a imprimer, éventuellement
un poste encreur, au moins un poste encolleur, un poste congu
pour déposer et appliquer le revétement a partir du matériau
selon 1l'invention, et enfin un poste dit de recette ou de
stockage.

D'autres caractéristiques et avantages de l'invention
ressortiront plus clairement de la description qui va suivre
faite en regard des dessins annexés sur lesquels :

la figure 1 est une vue schématique d'une installation
mettant en oeuvre le procédé de l'invention et

la figure 2 est une vue en coupe schématique d'un
matériau selon l'invention convenant pour une impression.

En se référant a ces figures, le matériau conforme a
1'invention illustré a la figure 2, consiste en un support du
type feuille, bande, nappe ou analogue 1, en un matériau
approprié de préférence en matiére plastique du genre polyester
enduit d'une couche 2 d'une substance anti-adhésive du type
paraffine, sur laquelle est appliquée, une couche 3 facultative
d'un vernis transparent ou non, coloré ou non, suivie d'une
pellicule 4 du revétement voulu, notamment une pellicule
métallisante, telle que feuille ou poudre d'or, d'argent,
d'aluminium ou autre métal ou alliage.

Un tel matériau convient particuliérement bien pour une
impression métallisée. En effet, il suffit, en exerg¢ant une
pression et éventuellement en faisant intervenir la chaleur,
d'appliquer le matériau qui vient d'étre décrit, sur une
surface préalablement enduite d'un adhésif aux endroits voulus
pour que la portion correspondante de 1la pellicule de
revétement se fixe en ces endroits & 1l1l'exclusion de tous
autres; la finesse de cette pellicule est du reste telle que

cette derniére se découpe facilement suivant le contour de la
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surface revétue d'adhésif sans qu'il faille prévoir d'outil
particulier a cet effet, 1l'adhésif au surplus, ayant en lui-
méme une action de collage suffisamment puissante pour
permettre cette "auto-découpe" sans glissement de la pellicule
de revétement au cours de son application sur le support a
imprimer.

De facon avantageuse, ces opérations peuvent étre
réalisées dans une installation du type offset illustrée
schématiquement & la figure 1.

En se référant a cette figure, on prendra comme exemple
le cas de la dorure, c'est-a-dire le cas ou la pellicule de
revétement 4 est une feuille d'or. Le produit a imprimer et a
métalliser est par exemple une série de feuilles de papier. Ces
feuilles 7 sont stockées au poste 6 qui sera également le poste
d'alimentation de l'installation par tout moyen connu en soi
(non représenté). Chaque feuille circule dans le sens des
fléches F. Elle pénétre d'abord dans au moins un poste
d'encrage 8 d'une machine offset muni de ses systémes bien
connus de mouillage et d'encrage 8a-8b et d'impression offset
8c-8d-8e. Une fois cette opération terminée, la feuille est
admise dans au moins un poste dit "encolleur" 9 fonctionnant
aussi suivant 1le principe offset avec ses systémes également
bien connus de mouillage-encollage 9a-9b applicateurs aux
endroits voulus 9a-9d-9e. ILa feuille 7 ainsi traitée est alors
admise dans le poste de dorure 10 comportant son rouleau
d'alimentation 10a en matériau de dorure du type illustré a la
figure 2 se présentant sous la forme d'une nappe continue.
Cette nappe guidée en 10b est présentée au-dessus de la feuille
7 pour y étre pressée par l'action conjuguée de deux cylindres
presseurs 10c-10d. Comme expliqué ci-dessus 1la portion
correspondante de la pellicule métallisante (servant ici a la
dorure) ne se fixera que sur les endroits encollés. Le reste
du matériau métallisant est rembobiné en 1l0e. Quant a 1la
feuille 7 comportant les dorures voulues, elle est recue au
poste de stockage 1l.

Il est évident que les cylindres 10c et/ou 10d pourront
étre chauffants si nécessaire pour faciliter 1l'application,
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leur réalisation a cet effet étant bien connue de 1l'homme de
l'art.

Avec le matériau selon l'invention et son application,
il ressort qu'aucun calage des piéces en présence (feuille a
métalliser et applicateurs) n'est nécessaire comme cela est le
cas lorsque 1'on applique les procédés d'impression et de
métallisation actuellement connus. ILes problémes de
parallélisme n'ont par ailleurs pas a étre envisagés losqu'on
procéde selon l'invention.

Il va du reste de soi que la présente invention n'a été
décrite qu'a titre purement explicatif et nullement limitatif
et que toute modification utile pourra y étre apportée au
niveau des équivalences, sans sortir de son cadre.
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REVENDICATTONS

1) Matériau pour impression essentiellement caractérisé
en ce qu'il consiste en un support du type feuille, ruban ou
nappe (1) servant de support non permanent & une mnince
pellicule de revétement (4) détachable au moyen d'un adhésif.

2) Matériau pour impression selon la revendication 1,
caractérisé en ce que ledit support (1) est une matiére
plastique du type polyester revétu d'une couche d'une substance
anti-adhésive du type paraffine (2) sur laquelle est déposée
ladite mince couche de revétement (4).

3) Matériau selon la revendication 2, caractérisé en
ce qu'une couche (3) de vernis transparent ou non, coloré ou
non est présente entre ladite couche de paraffine (2) et ledit
revétement (4).

4) Procédé pour une impression au moyen d'un matériau
selon l'une des revendications 1 & 3, caractérisé en ce que
1'on pose la couche d'adhésif sur le support & imprimer et 1l'on
détache le revétement (4) de son propre support (1) au moyen
dudit adhésif.

5) Installation pour la mise en oeuvre du procédé selon
la revendication 3 ou 4, caractérisée en ce qu'elle est du type
offset comportant au moins un poste (6) d'alimentation en
produit (7) & imprimer, un poste encolleur (9) et un poste
d'application (10) du revétement .

6) Installation selon la revendication 5, caractérisée
en ce qu'elle comporte en outre un ou plusieurs postes encreurs

(8).
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