[B] an vreeniNesskmirr  Ne 139277

NORGE (1) Int. CI2 D 06 I 5/00
[NO] '
STYRET (21) Patentsoknad nr. 4677/73

FOR DET INDUSTRIELLE (22) Inngitt 07.12.73

RETTSVERN -

(23) Lopedag 07.12.73

(4D Alment tilgiengelig fra 18;06.74
(44) Soknaden utlagt, utlegningsskrift utgitt ~ 23.10.78
(30) Prioritet begjeert 15.12.72, 13.04.73, Sveits, nr. 18304/72, 5330/73 .

(34) Oppfinnelsens benevnelse Fremgangsmite for styring og regulering av fargings-
prosesser, : ’ C

(71)(73) Seker[Patenthaver SANDOZ A.G.,
Lichtstrasse 35,
CH-4002 Basel,
Sveits.

(72) Oppfinner JOSE CARBONELL, Bottmingen/BL,.
ROLF HASLER, Therwil/BL,
ROLAND WALLISER, Rixheim,
Frankrike.

‘ Siv.ing. Audun Kristensen,
(74) Fullmekiig J.K. Thorsens Patentbureau, Oslo.

(56) Anferte publikasjoner Norsk (NO) patent nr. 123217 ,
Fransk (FR) off. skrift nr. 2018134
B.R.D. (DE) utl. skrift nr. 2112014



L 139277

Foreliggende oppfinnelse vedrgrer en fremgangsmite for farging
av tekstilmaterial ved absorpsjonsfarging i et fargebad, hvorved
det oppnés et jevnt farget maﬁerial,og det saregne ved frenm-
gangsmé&ten i henhold til oppfinnelsen er at badsbekkingen Et
fastlegges ved linear oppvarming, deretter bestemmes sirkula-
sjonshastigheten Ut som forholdet mellom fargebadgjennomstrpm=-
ningshastigheten lt og fargebadinnholdet 1 i fargeapparatct
som

og at minst en av de parametre for fargebadet’som bestenmer
fargestoffopptaket pd tekstilmaterialet, reguleres ved hjelp av
funksjonen Et/Ut’ idet funksjonen E/U, som fés fra en engangs-
sirkulagjon av fargebadvolumet, ligger mellcih 0,2 og 20%,
foretrukket ﬁellom 0,5 og 6% av utgangskonsentrasjonen av

fargestoffet i fargebadet.

Disse og andre trekk ved fremgangsmdten i henhold til oppfini-

elsen fremgdr av patentkravene.



Som grunnlagvfor styringeﬁ av fargeprosessen etter absorpsjons-
metoden ble det tldllgere anvendt temperaturstyrlngs utstyr som
arbeider i forhold til tldsenheter. ‘Vanlig tllf¢res pr. tlds—
enhet til fargebadet i det enkelte tilfelle like mye energl,

dvs. at det fglges en linear oppvarmlngskurve. Dette temperatur;
styringsutstyr form&r ikke & f¢lge det idividuelle forhold for ‘
fargebadet, som er underkastet en stadig endrlng Dette allerede
av den grunn at tiden som sadan ikke formdr & mdle det idividu-
elle forhold for fargebadet. Derfor mid det for oppvarmingen av
badet i det enkelte tilfelle innbygges en tilstrekkelig tids-
reserve for a gj¢re'faren for u-ensartet absorpsjon av farge-
stoffet pa substratet sa liten som mulig. Ved fargingen er det

derfor uungéelig at det opptrer et relativt stort tidstap.

Fra tysk utlegningsskrift 2.112.014 og fransk off.skrift
2.018.134 er aet kjent fremgangsméter for styring aQ farge-
prosesser hvor man benytter seg av'en reguleringsteknikk som er
styrt ‘av fargeprosessens forlgp, henholdsv1s a4 bestemme bad-
svekklngen ved mallng av fargestoffets restkonsentrasjon og
automatisk a regulere badtemperaturen ved programmering. For
disse fremgangsmater er det 1m1dlert1d et felles trekk at
tldsreserven for oppvarmlngsforl¢pet ma vare relativt stor for
& unnga’et uensartet resultat.

Overraskende er det ved den foreliégénde oppfinnelse mulig &
male absdrpsjonskurven véd hjelp av, en .referansestgrrelse som
fefererer seqg direkte til det individuelle forhold av farge-
badet. Derved elimineres de nevnte ulemper, sa&rlig pa grunn

av . at badsvekkingen under hele fargefremgangsmiten og som fglge
derav ogsa fargetidsrommet kan holdes optimale. Videre oppnas

en ensartet absorbsjon av fargestoffet p3 substratet.

Under de parametre som bestemmer fargeprosessen, skal spesielt
nevnes temperaturen, pH-verdien i fargebadet, sirkulasjons-
retningen for det sirkulerende fargebad henholdsvis hyppig-
heteh'av vekslingen av denne retning. Ogsd de i det fglgende
definerte parameﬁre badsvekking og sirkulasjonshastighet er

fyskikalske faktorer som naturlig deltar i styringen av farge-
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prosessen i henhold‘til.oppfindelsen.

Premgangsmdten tilpasses ellers mulige spesielle fafgeri-hjelpem
midler som. direkte pévirker‘absbrpsjbnshastighe;eq»évjfargestoffét;
henholdsvis badsvekkingen. e » N

Med uttrykket “badsvekking" (E ) forstds den mengde Largcstoff

i vekténheter eller i prosenter av utgangskonsentrasjonen av
fargestoffet i fargebadet som fjernes fra fargebadet pr. tids-
enhet, henholdsvis absorberes p& de gjenstander som farges. »
Referansestgrrelsen for badévekkingen er sirkulasjonshastigheten
(Ut). Den siste fas fra fargebad—gjennomstrwmningShastigheten‘

(lt) og fargebadinnholdet i fargeapparatet (1) etter formelen

sirkulasjonshastighet (Ut) = firgebad-gjennomstr¢mningshastidhet

fargebadinnhold i fargeapparatet.

Med sirkulasjonshastighet forstds altsd det antall badvolum

som sirkuleres pr. tidsenhet. -

Dermed erholdes en faktor badsvekking/sirkulasjonshastighet
(Et/Ut) for & regulere minst en»av'de parametre for fargebadet
som bestemmer fargestoffopptaket_pé'tekstilmaterialet, idet
man praktisk arbeider med faktoréﬁ E/U, dvs. den badsvekklng
som finner sted nar fargebadvolumet 51rkuleres en gang. Det
foretrekkes et konstant forhold mellom badsvekklng ‘pr.- -

sirkulasjon under hele fargeprosesscn.

Grensene for den ovenfor definerte verdi E/U ligger mellom

0,2 og-20%'av utgangskonsentrasjonen av fargestoffet i farge-
badet, foretrukket mellom 0,5 og 6%. TFor spesielle formél"
utgjer verdlene E/U for 'garn og.strikkevarer foretrukket 0,5

- 1%, for kamgarnsvarer foretrukket 1,5 - 2,5% og for flokkfiber
foretrukket 2 - 3% ' '

Verdiene E/U er lnnenfor disse grenser oftest vidtgdende
uavhengig av tekstllflbertypen.‘ Egalltets -kravene er ved en

flokkfiberfarving vesentlig min@re enn ved f.eks. farging av et
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" garn som skal finne anvendelse for fremstllllng av ensartete
 art1kler Tllsvarende forskyver ogsa de talbare grenseverdler"
for E/U seg.

I et 51rkula530nsfargeapparat foretas vanllg under farge—
.-prossen én. veksllng av s1rku1a530nsretn1ngen for Iargcbadet,
‘hvis farcematerlal og fargeapparat egner seg for dette. Det
tior né funnet at grenseverdlen E/U lar seg forh¢ye uten'a endrc
den ngdvendige homogenltetsgrad for fargestoffrfordellngen, idet
wan foretar vekslingen av sirkulasjonsretningen for fargebadet
i avhengighet av sirkulasjonshastigheten. Den optimale '
betingelse for vekslingen av str¢mnlngsretn1ngen for farge-

- badet er én omstyring pr. bad51;kula539n. Hvis denne verdi dog
ikkevskulle kunne overholdes, f.eks..pa grunnAav apparatme551ge
forhold, s& kan man ehné alltid Qed eh'veksliﬁg av sirkulasjons-
retningen for fargebadé£ f.eks." pr.Aflre bad51rku1a530ner oppnd
en merkbar forh¢yelse av den. tolererbare grenseverdi E/U. Pa
samme méte som en optimal veksllng av 51rkulaSJonsrctn1ngen

for . fargebadet muliggjer egnete k]emlkaller en forh¢yelse av

! grensgverdlen E/U uten a paVere egallteten av fargestoff-for-

delingen.’ S
Ved utfogrelse av styfingeh i hehhbld<tilgoppfinnélsen gar man
Afreﬁ péd den mite at Sirkulasjbnéhastigheten,'méies f.eks. ved
hjelp av en gjennomstr¢mn1ngsmaler,'og badsvekklngen, .eks.
ved hjelp av kjente optiske metoder Herav kan man beregne
badsvekkingen pr. sirkulasjon.

Hvié fargingen skal vere optimal, s& mé& denne verdi E/U ligge
innenfor de ovenfor angitte grenser. Man endrer alts& tempcra-
turen, pH-verdien, sirkulasjonsretningen og/eller tilsétningen
av kjemikalier fortrinnsvis pd& kontinuerlig m&te slik at den
tidligere fastlagte verdi E/U blir konstant. CHvis farginen cr
tilstrekkelig ensartet kan man eventuelt i det enkelte tilfelle

forhgye E/U-verdien.

I praksis opptrer det oftest en stadig endring av sirkulasjons-
‘hastigheten p& grunn av krymping eller svelling av fargegodset,



dettes oppndelse av overgangstemperatur av fgrste orden ("glaés-
omdannelsespunkter"”), endring av viskositet for badet og
eventuelt1ytterligere faktorer. Derfor mérfunksjonen badsvekkiﬁg
pr. sirkulasjon spesielt"téé hensyn til. Ved den prakfiske- ‘
utfgrelse vil man ved bégynﬁglsen av fargingén, hvor absorp-‘
sjonshastigheten p& grunn av den lave badtemperatur, f.éks.
mellom 20 og 120°C, foretruk¥c: mellom 20 og 70°¢, er lav,

dvs. at badsvekkingen'bare_forandrer seqg slik at E/U ligger under
den grenseverdi som tilsvarende endrer de fysikalske og/eller
kjemiske faktorer som kommer pd tale, f.eks. oppvarme optimalt
‘hurtig og/eller variere pl-verdien og/eller kjemikalietilse&ning&w
slik at‘man allerede ved begynnelsen av fargingen arbeider med .
den forut bestemte tolererte grenseverdi. Ofte vil man opp-
varme optimalt hurtig til faxgetemperatureh-og_f¢rst endre pH-
verdien ved tilsetning av syre eller base, for opprettholdélse
av E/U-verdien, ndr fargebadet er utarmet paffArgestoff. Nar
oppvarmingskapasiteten for férgeapparateﬁ er lév.ef ogsd andre

kombinasjoner egnet.

En foretrukket variant av fremgangsmaten er f.eks. a& tilsette
syredonatorer, som under opp&armingsperiodcn . onatinuerlig frem
bringer syren "in situ", .som f.eks. laktoner, imider'eller 
estere. De ovenfor antydakakombinasjoner kah ogsa anvendes ved
hgyere temperaturer, f:.eks. ved 40 til lSO?C, spesielt dog’ved
70 til lSOOC, nar badet allerede er utarmet pa fargestoff. -
Spesielt kan fplgende tilfeller forekomme: . o A

a. Gjennomfgring av en endrihg av badtemperaturen som funksjon
av badsvekkingen i forhold til sirkulasjonshastigheten for
' fargebadet og vidtgdende konstant-holding av andre varierbare

parametre.

b. Konstantholding av badtemperaturen og styring av pH-verdien
eller tilsetning av kjemikalier som hjelpemidler for &

forhgye absorpsjonshastigheten.

c. Kombinasjon av variant a.. og b. under hele fargeprosassen.

Spesielt ved at'man‘anvender variant a. til op?néelse av
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" fargetemperaturen og deretter variant b.
“d.. Anvendelse av varlant c. under anvendelse av et lakton,

.1m1d eller ester som syredonator.'

Ved disse varianter m& man i det enkelte tilfelle ta hensyn til
at 51rkula530nshastlgheten, som allerede " nevnt, kan forandre
seqg. Denne’ gjennombtr¢mn1ngsendr1ng kan man i det .enkelte til-
felle separat utligne indirekte ved endring av'pumpeytelsen eller
direkte vedvanvendelse av de ovennevnte varianter a. — 4. .
Likeledes kan man i denne korbinasjon ogsd endre sirkulasjons-
retningen av fargebadet. ‘

Ved praktiske forsgk har, for ikke automatiserte éystemer, f.eks.
'hvor,temperaturen T og/eller pH og/eller kjemikalietilsetning-
styringen md forhé&ndsprogrammeres, den metode vist sej gunstig
at man anvender et program som styrer en funksjon temperatur/
antall sirkulasjoner. For fastiegging av et slikt program
oppvarmer man badet lineert i forhold til antall sirkulasjoner
og 1nnf¢rer de malte verdier- for iemperatur, badsvekking,
SerulaSJOner og eventuelt ogséa for-tiden i et diagram. Man
oppnédr en kurve som vist i fig. 3.. For & erholde en linear
badsvekking pr. omvalsing, omregﬁér:man eller enkelt opptegner
verdiene p& en annen mdte, som ViSt_i fig. 4.

P3& grunn av disse diagrammer erxr det uten videre mulig & OppStllle
en egnet temperatur/tid-funksjon, som baserer seg pa forholdet
'badsvekklng pr. sirkulasjon. Denne temperatur/tid-funksjon er

i praksis av betydning, da fargetiden kan optimaliseres med
denne og man derved for konstruksjonen av fargeapparatet ikke

2

behgver a stille noen for store krav. .

-For mdling av badkonsentrasjonen anvendes fordelaktig den i
prinsippet kjente metode med en kolorimetrisk samménlignings—
médling. For fullautomatiserte systemer, dvs. hvor mdlingen av
sirkulasjonshastigheten, (dvs. som funksjon av tiden)‘og»bad—
svekkingen (ogsé& som funksjon av tiden) anvedes for regulefing

av en fullautomatisert farveprosess, slik-at badsvekkingen
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fordelaktig holdes konstant i forhold til sirkulaéjonshastighetén{'
anvender man f.eks. som milemetode for badkonsentrasjonen den
kjente metode med kolorlmetrlsk sammenl igneride mallng i kontl—

nuerlig eller automatlsert form.»

Er de i fargebadet fofeliggende fargestoffer ikke ideelt kombiner-
bare (nar f.eks. de forskjellige fargestoffer ikke ébsprbefes
sammen med hverandre, hvilket dfte er tilfelle spesielt ved
fargestoffer av forskjellige kjemiske grupper og/eller ved enbads-
farging av fibérblandinger av forskjellige typer), sa tjener
hensiktsmessig det hurtigst éﬁsorberende element, til regulering

av fargeprosessen. Det hurtigst absorberende element behgver
derved imidlertid ikke é.absofberes hurtigere pa naterialet

enn den foreskrevne E/U—verdi} Den kolorimetriske mdling
gjennomfgres i dette tilfellé'med fordel slik at hver prgve méles
og intergreres over hele spektret henholdsvis i bestemte,
reseptavhengigé b&ndbredder (bglgelengdeomrider) av spektrét.

Fremgangsmdten i henhold'til.oppfinnelsen'er i prinsippet
anvendbar for élle kjente fargeapparater som érbeider mned over-—
skudd av fargebad etter absorpsjonsmetoden. Det kan f£.e¢ks. nevnes
kryss—-spolefargeapparater, trefaﬁgeappafater, jetfargeapparater,
jiggere, haspelbeholdere, paddel-fargeapparater, pakkapparater,
trommelfargeappafater, strengfargeapparater og langbadfargeanlegg
som f.eks. kjent under betegnelsen "Fluid-O-Therm". L

Ved to eller flere etter hvefan@re koblete fargeapparater'kan
sirkulasjonshastigheten refeférs til det totale foréliggende _
badvolum i fafgeapparatet, og badsvekkingen mdles ved begynnelsen
og enden av den samlete sammenkoblete enhet.

Fremgahgsméten i henhold til”oppfinnelsen er anvendbar for

alle typer av tekstilmaterialer som skal farges, £f.eks. fbr
tekstilfibermaterialer'som best&r av naturlige fibre som bomull,
ull ellef silke eller ogsd for syntetiske trdder eller fibre av
polymerer av.polyetylen, polyisobytylen, polypropylen, PVC,
‘polyvinylacetat, polyvinylalkohdl, polyvinyleter eller pbiyakryl—

-.nitfil,“polyuretaner, polyamider, (nylontyper,av laktamer som



kaprolaktam eller av. polymetylendlamlner og dlkarboksylsyrer som .
nylon .6, nylon 66, nylon. 610 -Og sa v1dere), polyestere, ‘58 vel™ '
som ogsa for: halvsyntetlske materlaler som celluloseacetater]
-eller-regenenert.bellulose. Alle ‘disse’ tekstller sa vel som -
blandlnger av dlsse kan Iarges ved fremgangsmaten i henhold tll
1oppf1nnelsen. '

Fargestoffené tilSQaﬁérﬁmedAfordei déﬁ'tekétilﬁaféiial soﬁ skal
behandles "Hvor f.eks. naturllge eller syntetlske polyamld- og
baSlSk modlflserte fibre skal farges, anvendes hensiktsmessig

et vannl¢sellg anlonaktlvt fargestoff, f.eks. ét,sékaltzulifargef
stoff Disse fargestoffer hgrer f.eks. til klassen av mono-

azo- fargestbffer, diazofargestoffer, antrakinonfargestoffer,
metallftalocyanlnfargestoffer ‘som kobber-. eller nikkelftalaocy-
‘anlner, trlarylmetanfargestoffer, xantenfargestoffer, nltrofarge—
stoffer, dloksaZLnfargestoffer, til 1:1- krom— 1: 2-kobolt- eller
,1-2-‘kromkompleks rekken. av'metallfargestoffer, osv. Videre

_kan nevnes de metalllserbare, f.eKs.. kromatisérbaré fargestoffér,‘
som dlrektefargestoﬁer som i n¢ytralt til surt bad har en
afflnltet for ull og/eller nylon, eller‘de med flbre reaksjons?
dyktlge fargestoffer, som £. eks. fa}gestoffer med en 2,4-diklor-
pyrlmld 5-yl, 2,4-diklor-1,3, 5~ tr1a21n-6 yl- eller akryloyl-

gruppe:-

For farging av bomull (og andre cellulosefibre) kan det anvendes
azofargestoffer, basiske fargestoffer, direktefargestoffer,
beisefarger, reaktivfargestoffer, svovel- og kypefargestoLfer,_

etc.

For farging av'hydrofobe fibre, som polyolefinfibre, polyvinyl-"
fibre ' og lineazre aromatiske polyesterfibre,. foretrekkes
dispersjonsfargestoffer, f.eks. fra monoazo-, diazo, antra-

kinon~, nitro-, styryl-'elier kinoftalon-rekken.

Ba51ske fargestoffer anvendes som kjent SpeSlelt for farglng
av akrylnltrllpolymerer og -blandlngspolymerer Bas1ske farge-
stoffer, som - kommer pa. tale for dette, er f.eks. tllsvarende
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kjente nitrofargestoffer, styrylfargestbffer,'métinfargestoffef;
polymetinfargestoffer, antraklnonfargestoffer, klnoftalonfarge-ff
stoffer, azometlnfargestoffer eller azofargestoffer. : ’
Ved farging .av forskjellige fiberty@er ved‘fremgéngsméten i
henhold til - oppfinnelsen kan- det anvendes et eneste fargebad,
som inneholder et fargestoff for hver fiber, eller det kan
anvendes flere fargebad som hver, for seg inneholder et farge—“
stoff for en av fibiene.A For - farglng av en polyester/bomull— :
blanding kan det f. eks. anvendes et eneste fargebad, som
inneholder bade et d;sperSJonsj‘savel som et’ reakplv—férgéstdff{f
alternativt kan imidlertid'ogsé'blandingen'farges,med to farge—
bad, som hvert inneholder et fargestoff for-en,fibef. Ved ‘
behandling med optiske hvithetsmidler kan‘f.eks. ethvert
>vanlig anvendt, farvelgst stllbenfargestoff ‘alene’ eller i.

blandlng med andre egnete fargestoffer anvendes.

Man kan ved freméangsméten i hénhold:t;l oppfinnelsen Qgs&‘

farge fra organiske l¢Sninqsmiéler,'som eventuelt kén vaere
blandet med vann. Som sllke kommer i pr1n51ppet alle kjente‘

for faréing anvendte l¢sn1ngsm1dler pa tale, f‘e‘ Lo Leskrevct
i tysk off. skrift 1.794.187 og 1.952.535. - - =

De'f¢lgénde eksempler v1ser hvorledes fargetldsrommet kan holdes
optimalt kort og en egal absorberlng av fargestoffet pa
substratet oppnas. ' et

Deler betyr‘vektdeler, prosenter betyr vektprosenter, tempefa-
turen er angitt i grader CeISLus, og forholdet mellom vektdeler
og volumdeler er som forholdet kg/l.

En innretning for utfgrelse av fremgangsméten i henhold til
“innelsen (ikke fullautomatisert), som beskrevet i de

citeriglgende eksempler, vises'i fig. 1.

Fargebad-gjennomstrgmningen omformes. ved hjelp av en m&leom-- -
former (1) (f.eks. et flow-metéf etter det elektromagnetiske

omforme:priné;pp)‘i en elektrisk étr¢m som ef‘proporsjohal_med
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;stf¢mningen.

Etter en étr¢m-frékﬁens omformer (2)‘s£5r en impuiérekﬁe til
disposisjon hvor pulsfrekvensen er propors;onal med fargebad—
strgmningen. Da denne frekvens for den etterf¢lgende styrlng

av programmeringsenheten vanlig er alt for hgy, etterkobles en
frekvensdeler (3) med innstillbart delingsforhéld.f Ved denne
anordning oppnds en integrering av fargébadstrdmningen, idet

det for hvert bestemt volum av fargebadet som har str¢mmet gjennom
str¢mningstransduktorén dannes en (1) elektrisk impuls (J). Ved
innstilling av delingsforholdet kan fargebadvolumet pr. impuls

(voluminkrement) varieres.

Den elektriske impuls (J) virker dérettervfil omkobling av
programmeringsenhetén (4) til en ny'kombihasjon av referanse-
verdier for de styrende fy51kalske stgrrelser. (temperatur, pH,
sxrkulas;onsretnlng for fargebadet,-etc ). Rekken aV disse
referanseverdler er fastlagt pa en fritt programmerbaf, utbyttbar:
databarer, (f.eks. et hullkort). Anvendelsen av voluminkrementet
trer i stedet for det normalt_ anvendte tidinkrement som uavhengig
varialbel av de fy51kalske st¢rrelser.

Apparatdelene 1 - 4 er kjente ba51s byggestener i apparat—
teknikken ‘og kan f4s i Handelen i forskjelllge utfgrelser.

En ytterligere innretning for utf¢;else av fremgangsmaten i
henhold til oppfinnelsen (fullautomatisert fremgangsméte) er
vist i fig. 2. 'Fargebad—gjenhomstr¢mhingen omformes ved hjelp
av en mileomformer (5) til et elektrisk signal (e) som anvendes
som divisor i den etterf@lgende divisjonskobling (6). P& den
annen side mdles-ved hjelp av egnete metoder.(f.eks. pa koloni-
metrisk basis) endringen i forhold til tiden av den absorberte
fargestoffmengde kontinuerlig (f) og tilfgres den nevnte kobling
som_dividend. 1Som utgang til (g) oppstar derved en stgrrelse
som er proporsjonal med badsvekking pr. sirkulasjon og som skal
vere konstant foi optimale farginger. I samménligningsenheten
'(l)vdannesAdifferansen (a) mellom den manuelt innstilte

referansestgrrelse (h) og den faktiske stgrrelse (g). Mulige-



avv1kelser danner dermed et avvxk sxgnal (a), som forsterkes i
den fglgende regulator og styrer varmeytelsen (b) for badopp- -
varmlngen eller pH-verdien ved reagenstllsetnlng (c)_slikvat: ‘
i;denne ‘avvikelse forsv1nner sa hurtlg som mullg . Ved dette er
det enna 1kke fastlagt, om det “som styrest¢rrelse for 1nnv1rkn1ng
pa badsvekkingen bare skal anvendes temperaturen eller bare pid- '
'7 verdien eller om begge starrelser enten skal tilfgres samtldlg‘
eller etter hvéfandre. Dette kan skje alt etter ¢nske pa den»'
for den gitte fremgangsmite gunstlgste mate.

som byggestener i det vedfgyde blokkskjema kommer i dette tll—_L
"felle egnete, handelsvanlige- apparater i betraktnlng * Sammen=-
llgnlngskobllngen (1) er normalt en bestanddel av regulatoren
(2).

Utfgrelseseksempel 1.

P& et krysspole-fargeapparat fafger man -

100 deler polyamid 6,6 teksturert, i‘muffeform{ i
1000 deler vannholdig fargebad, som inneholder
2 . deler av fargestoffet C.I. Acid Blue 280.

etter temperatur-sirkulasjonsskjemaet i fig. 5.

Under fargestoff- absorbsjonsberioden styres pH-verdien i farge-
badet med eddlksyre og maursyre etter det i flg. 6‘angitteszf
51rkula530nsskjema.

Det foretas pr. badsirkulasjon (U) en veksling ébisirkulasjons—
retningen for fargebadet. ’ o

Derved ble det med en linear svekking pa ca. 3,3% for badsvekkina,/
sirkulasjon oppnddd en ensartet, -ekte bl&farging.



139277

M_Utf¢relsesekéempélm2.
P ét"treférgeapparét fafger;mani

" 100 - -deler polyamld 6, 6= strlkkevare i

1000 deler Vandlg fargebad som 1nneholder 
© 2 deler. av’ et oksetylert fettamln og

2 :‘1deler av. fargestoffet C I. Ac1d Blue 280

Temperatﬁ: og pﬁ—vérdifStyres"éamtidig,éttér det i fig. 7 og
fig. 8 angitte'skjema‘ Derved.ble'det med en linear svekking
. pé& 1,7% for badsvekklng/51rkula530n oppnadd ‘en ensartet, ekte
' b;dfarglng.

-Utf¢relseseksempéi 3.
I et HT-kryss-spoleapparat fatgerlhaﬁ.

100 '.;déler pelyamid 6,6-garn i .
lSOOﬁJEQéler perkloretylen, e

30 ',faeler vann "
0,5 deler. iseddik
5. - délér‘av en blanding ‘av kals1umdodecylsulfonat og

_ 1sooktylfenylglykoleter I:1 v ;
deler stearlnsyrepolyglycerld (handelsvanlig vare)
0,8 deler av fargestoffet C.I. Acid Blue 280.

Ettér temperatur- sirkulasjons—§kjemée£ i fig. 9 erholder man en
llnear badsvekklng pa ca. l%‘prt sirkulasjon og en ensartet,

ekte blafarglng

Utfprelseseksempel 4.

100 deler'ull£r&d_fargés i 2500 deler av et vandig fargebad
vpé'et trédfargeapparat type “COLORHANK" (firma Bellmann, Haagen)
idet fargebadet sxrkuleres atte ganger pr mlnutt Det anvendte
fargebad bestdr av - ’ : ) ’ .



S

3,6. deler av et fargesfoff_heﬂ;f¢igendévfdrmé1,j

~ {FCP=£106Eklorpyrimidin) -

FCP-NH

1 del ‘ T ave addlsjonsproduktet av amlnopropyltalgamln,;
' 15 mol oropylenoksyd,_zo nol etylenoksyd og l
. ‘ mol amldosulLonsyre (handelsprodukt), Og
1,5 . deler cddiksyre 80%:

 pH-sluttverdien for fargébadgtAer 4,8.. 0
Garnet farges etter tempe;atur—sirkulésjOnsskjeﬁaet"i henhold '
til fig. 10 til en ensartet, Strélénde f¢dfarge.. Det oppnas ‘en

lineer badsvekking med ca. 0 9% badsvekklng/51rkula530n. R

Utfgrelseseksempel 5.

I;et:kryés—spdlefargeapparat;farger man
100 deler av4é£'hahdelsvanlig ﬁblyadétaﬁidérh'("Courhelle")

léOQ - deléf <fav et vandlg fargebad som 1nreholder:3‘Vw?;" S
o B! del av fargestoffet 2—(4'-N-etyl N --hydrovsy—
etylamlnofenylazo)- -metoksy benztlazol kvaterf.h
nisert med metylklorid og. - ' R

1,5 "déler natriumacetat og -eddiksyre.
pH-verdien for fargebadet varj4,5.’;
Garnet farges etter temepratur-51rkulasjonsskjemaet i flg ll

Den resulterende farglng er ensartet med en’ llneax badsvekklng
péd ca. 1, 2% badsvekklng/51rkula530n. ' i
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Utf¢relseseksempel 6. ,
Pa et HT—trefargeapparat farger man

.Loo. ”déler ' polyam1d 6,6- strlkkevare 4.
1000 delet'nfav et vandig fargebad, som inneholder
' o addisjonsprodukt av
2 deler aminopropylfettamin og 100 mol etylen-
'A oksyd (handelsvare) og 1,3 dele: av fargestoffet

med fglgende formel

pH-ver&ien for fargebadet inngt;liés:pé 6,0 og for dette
anvendesen handelsvanlig dinatriumfosfatpuffer.
Températﬁr;éirkulasjonsskjemaet vises i fig. 12 Ved en linear
padsvekking pd ca. 1% badsvekking/sirkulasjon oppnds en ens- '

artet ekte bla&farging.

Utfgrelseseksempel 7

P& et HT-Kryss-spole-fargeapparat farger man

100 deler "av et hadelsvanlig polyester—tekstllgods
'(teksturert) i

800 deler av et vandig fargebad som‘inneholder

1,1 ‘del av fargestoffet g

NN_Q_ -
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1 del av et hgysulfonert oljesulfonat-(handelsvare) og
1,6 deler ammoniumsulfat.

pH-yerdien_innstilles p& 5,5 med maursyre. Temperatur/
"sirkulasjonsskjemaet viseé i fig. 13. Ved en bads&ekking/
sirkulasjoh pé& 1% er fargingen ekte og ensartet. ,

PATENTKRAV.

1. Fremgangsmite for farging av tekstilmaterial ved
absorpsjonsfarging i et fa;gebad, hvorved detAoppnés et jevnt
farget material, . o ' _ '
karakteriser t_' v ed - at badsvekkinéen Et
- fastlegges ved linear oppvarming, deretter bestemmes sirkula-

sjonshastigheten U_ som forholdet mellom fargebadgjennom-

t
strqﬁmningshastigheten'lt og fargebadinnholdet 1 i farge-

apparatet som

og at minst en av de parametre for'fargebadet som ‘bestemmer
fargéstoffopptaket pa tekstilmaterialet, reguléres ved hjelp

av funksjonen Et/Ut’ idet'funksjonen.E/U,vsém f4s fra en engangs
sirkulasjon av fargebadvolumet, ligger mellom 0,2 og 20%,
foretrukket mellom 0,5 og 6% av utgangskonsentrasjonen av

fargestoffet i fargebadet..

2. Fremgangsmidte som angitt i krav 1,
karakterisert ved at funksjonen badsvekking

i forhold til sirkulasjonshastighet holdes kénstant under farge-

prosessen.
3. Fremgangsmate som angitt i krav 1 og 2,
karakterisert v.e d at man som parameter

styrer i det minste en av faktorene temperatﬁr, pH-verdi
eller sirkulaéjonsretning av det sirkulerendé fargebad ved

hjelp av funksjonen badsvekking iAforhbld til sirkulasjon5r
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hastigheten av fargebadet.

4. Fremgangsméate sOm'angitt“i krav -1 ; 3,
karakterisert ‘v.ed - at temperaturen endres
og de andre varierbare éarametre holdes konstante; eller at
pH-verdien endres og de andre‘varierbare parametre holdes
‘konstante, eller at temperaturen og pﬁ—verdien-endrés‘og;dé'
andre varierbare parémetre holdes konstante, eventuelt i
kombinasjon med at sirkulasjonsretningen av fargebadet ogsa

endres.
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