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(67) Die Erfindung betrifft eine Ancrdnung und ein
Verfahren zur maschinellen Fertigung von Polygonprismen.
Die Erfindung findet Anwendung bei Rotationsmaschinen,
bei Filmschneidetischen und als bewegliche Ziele im
Sucherbild. Ziel der Erfinding ist es, die maschinelle
Fertigung von Polygonprismen hoher Stiickzahlen zu
erméglichen und eine hohe Zuverlissigkeit bei guter
Qualitét der Polygonprismen zu sichern. ErfindungsgemaB
werden vorgearbeitete, forméquivalente Teilprismen iiber
mehrere Bauelemente angesprengt, gemeinsam
teinbearbeitet, anschlieBend gelést und die Teilprismen zu
Polygonprismen versprengt. Fig. |
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Patentanspriiche:

1. Anordnung zur maschinellen Fertigung von Polygonprismen, bestehend aus einer auf der
Werkstiickspindel einer Planoptikfeinbearbeitungsmaschine angeordneten Prismenaufnahme mit
mindestens einem darauf fixierten flichenvorbearbeiteten Polygonprisma sowie einem an einer
Werkzeugspindel befestigten Feinbearbeitungswerkzeug, dadurch gekennzeichnet, daR
mindestens ein vorbearbeitetes Polygonprisma aus zwei durch eine Hauptachse (1) halbierte,
forméquivalente Teilprismen (2, 3), die Gber ein planparalleles Distanzelement (4) deckungsgleich
miteinander verbunden sind, besteht, die Trennflichen (5, 6) der Teilprismen (2, 3) iber eine
Zwischenplatte (7) auf einem mit der Polygonprismenaufnahme (8) verbundenen austauschbaren
Winkelelement (9) derart zugeordnet ist, dal das zu bearbeitende Polygonfldchenelement parallel
zur Feinbearbeitungs- und Aufnahmeebene liegt.

Anordnung zur maschinellen Fertigung von Polygonprismen nach Anspruch 1, dadurch

gekennzeichnet, daR die Verbindungen zwischen den Teilprismen (2, 3) und dem Distanzelement

(4), zwischen den Trennflachen (5, 6) der Teilprismen (2, 3) und der Zwischenplatte (7), zwischen der

Zwischenplatte (7) und dem Winkelelement (9) sowie zwischen dem Winkelelement (9) und der

Polygonprismenaufnahme (8) Ansprengverbindungen sind.

3. Verfahren zur maschinellen Fertigung von Polygonprismen, bei welchem ein flichenelementmaRig
vorbearbeitetes Polygonprisma auf eine Polygonaufnahme einer Feinbearbeitungsmaschine
aufgenommen und anschlieRend mittels eines Feinbearbeitungswerkzeuges einer weiteren
Polvgonflachenbearbeitung unterzogen wird, dadurch gekennzeichnet, da vor dem Aufnehmen
des vorgearbeiteten Polygonprismas das Polygonprisma durch eine seiner Hauptachsen halbiert
wird, die halbierten Teilprismen liber ein planparalleles Distanzelement sowie durch Ausrichten
und Fixieren der Trennflachen auf einer Zwischenplatte deckungsgleich miteinander verbunden
werden, die mit mindestens zwei Teilprismen versehene Zwischenplatte auf einer Aufnahmefliche
eines mit der Polygonprismenaufnahme I6sbar verbundenen Winkelelementes fixiert wird,
anschlieBend die Feinbearbeitung der einzelnen Polygonflachenelemente derart vorgenommen
wird, dal’ jedem Polygonflachenelement ein Winkelelement zugeordnet wird, wobei immer das
Polygonflachenelement feinbearbeitet wird, welches in Abhéngigkeit vom Winkel des verwendeten
Winkelelementes parallel zur Aufnahme- und Werkzeugebene liegt, nach der
Polygonflachenfeinbearbeitung die Teilprismen von der Zwischenplatte sowie dem Distanzelement
geldst und durch Ansprengen der Trennflachen zu einem Folygonprisma um 180° verdreht
verbunden werden.

L
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Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Anordnung und ein Verfahren zur maschinellen Fertigung von Polygonprismen, die bei
Rotationsmaschinen, bei Filmschneidetischen und als bewegliche Ziele im Sucherbild Anwendung finden.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

In der vorlisgenden Patentliteratur sind kaum direkt vergleichbare Lésungen zur maschinellen Fertigung von Polygonprismen
bekannt. Bekanntist ein Planschleifgerit aus der DE-OS 3332903, die dem der Fiihrungsanschlag bei arretierter Schriglage lings
einer am Fihrungstisch angeordneten Fithrungsbahn parallel zum Schieifteller hin- und herschiebbar ist,

Bekannt ist ein Verfahren zum Polieren von Glas oder glasihnlichen Substanzen nach DD-WP 214561, bei dem die optischen
Bauelemente mit einer FlichengréRe bis zu einigen cm? oberflichenbearbeitet werden.

Dabei wird ein Oberflicheneffekt geringer Spannungen im Material erzeugt, wobei die Oberflichenschicht bis zur Verfliissigung
erwdrrt und die oberflichenferneren Schichten tber zusétzliche Energiezufuhr zur Verringerung der Spannungen fithrt.

Die bekannten Lasungen sind sehr zeitaufwendig, sie erméglichen nur Einzelanfertigung und sind damit fiir eine effektive
Nutzung ungeeignet.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Qualitat von Polygonprismen beziiglich der Parallelgenauigkeiten gegeniiberliegender Flichen zu
verbessern und dabei gleichzeitig den FertigungsprozeR effektiver zu gestalten.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

DerErfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Anordnung sowie ein Verfahren zur maschinellen Fertigung von Polygonprismen
zu entwickeln, deren Einsatz eina reproduzierbare, maschinelle GroBserienfertigung von Polygonprismen mit grofien Flichen
ermdglicht und dabei auftretende Summenteilungsfehler weitestgehend ausschiieBt.

ErfindungsgemaR wird diese Aufgabe durch eine Anordnung zur maschinellen Fertigung von Polygenprismen dadurch geldst,
daB ein flichenvorbereitetes Polygonprisma aus mindestens zwei vorgearbeiteten in der Hauptsache halbierten Teilprismen
besteht, die (iber ein planparalleles Distanzelement deckungsgleich miteinander verbunden sind und die Trennflichen der
Teilprismen (iber eine Zwischenplatte auf einem mit der Polygonprismenaufnahme verbundenen austauschbaren
Winkelelement fixiert sind.

Vorteilhaft dabei ist, daB jedes Polygonflichenelement so einem Winkelelament zugeordnet ist, daB das zu bearbeitende
Polygonfldchenelement parallel zur Feinbearbeitungs- und Aufnahmeebene liegt.

VonVortsilistweiter, daB die Verbindungen zwischen den Teilprismen und dem Distanzelement, zwischen den Trennflichen der
Teilprismen und der Zwischenplatte, zwischen dar Zwischenplatte und dem Winkelelement und zwischen dem Winkelelement
und der Polygony rismenaufnahme durch Ansprengverbindungen sind. )

Weiterhin wird diese Aufgabe erfindungsgeméR durch ein Verfahren zur maschinellen Fertigung von Polygonprismen dadurch
geldst, daB vor der Aufnahme des vorgearbeitaten Polygonprismas das Polygonprisma durch eine seiner Hauptachsen halbiert
wird und die halbierten Teilprismen tiber ein Distanzelement sowie durch Ausrichten und Fixieren der Trennflichen auf einer
Zwischenplatte deckungsgleich miteinander verbunden werden und ciie mit Teilprismen versehene Zwischenplatte auf einer
Aufnahmefléche eines mit der Polygonprismenaufnahme I6sbar verbundenen Winkelelementes fixiert wird. Vorteilhaft bei der
anschlieBenden Feinbearbeitung der Polygonfldchenelemente ist die Zuordnung je eines Winkelelementes, wobei immer das
Polygonflichenelement feinbsarbeitet wird, welches entsprechena dem verwendeten Winkelelement parallel zur Aufnahme-
und Werkzeugebene liegt. Vorteilhaft dabei ist, daB nach der Polygonfléchenbearbeitung die Teilprismen von der Zwischenplatte
sowie dem Distanzelement geldst und anschlieBend durch Ansprengen der Trennflichen zu einem Palygonprisma verbunden
werden.

Die erfindungsgemaRe Losung ermdglicht das Schleifen und Polieren von Polygonprismen mit Parallelititsgenauigkeiten
gegenliberlisgender Flichen und Summenteilungsfehlern gegen Null. Mit der Erfindung sind Polygonprismen, deren
Flachenanzahl durch zwei teilbar ist, fertigbar.

Ausfihrungsbeispiel
Die Erfindung soll nachfolgend an einem Ausfiihrungsbeispiel niher erldutert werden. In der Zeichnung zeigen

Fig.1: die Vorderansicht
Fig.2: die Seitenansicht der erfindungsgemaBen Anordnung und
Fig.3: zwei zusammengesprengte formiquivalente Teilprismen.

Die Erfindung wird an der Fertigung eines zwdlf Flachen umfassenden Polygonprismas niher erldutert, Wie in Fig. 1 und Fig. 2
dargestellt, sind zwei vorgearbeitete, formiquivalente Teilprismen 2, 3 2wischen einem planparallelen Distanzelement4 und den
Trennfléchen 5, 6 (iber eine Zwischenplatte 7 auf ein Winkelelement 9 gesprengt.

Nach dem Schieifen und Polieren eines Polygonflichenslementes wird das Winkelelement 9 durch ein anderes (nicht dargestelit)
ersstzt.

Das néchste Polygonfliichenelement wird gefertigt. Fiir ein Polygonprisma mit zwélf Fléchen sind drei Winkelelemente 9
erforderlich. Zwei vorgearbeitete, forméquivalente Teilprismen, 2, 3 werden immer gemeinsam auf einem Winkelelement 9
bearbeitet. Auf einer Polygonprismenaufnahme 8 sind etwa zwanzig Paare formaquivalenter Teilprismen 2, 3 gleichzeitig
fertigbar. Nach der Fertigstellung von sechs Polygonflichenelementen warden die formaquivalerten Teilprismen 2, 3 von der
Zwischenplatte 7 geldst und so miteinander versprengt, daB die Hauptachse 1 genau zwischen die Teilprismen 2, 3 fiihrt

(Figur 3). .

Duyrch die Erfindung sind der Parallelititsfehler gegeniiberliegender Polygonflichenelemente und der Summenteilungsfehler
angeglichen und erreichen Werte um Null.
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Fig.3
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