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(54) Zafizeni na déleni pasma a ukladéani vyrobki, zejména pro keramické

hmoty

Vynélez se tyka zatizeni na déleni pasma
a ukladani vyrobk{; zejména pro keramické
hmoty, kterym se pasmo déli na vyrobky Za-
dané délky a tyto se ukladdaji na odkladaci
palety. -

Pasmo z keramickych hmot, naptiklad z ji-
lové hmoty, které vystupuje z lisu po véled-
kové draze, je tfeba délit na vyrobky a po roz-
déleni je uloZit ma odkladaci palety, pridem?
se vyzaduje, aby vyrobky mély délku s poza-
dovamou toleranci, fez aby byl &isty a kol-
my k zékladné a rychlosti d&leni a ukladani
byly vz4jemné synchronizovany.

Stavajici zarizeni pro déleni pasma sestava
ze stojanu, odmétovaciho - valecku, spojky,
trectho regulatoru, asynchronniho elektromo-
toru, vackového hridele, pakového Ustroji a
z pojizdného stolu s délicim zafizenim. Pasmo
spociva na odméfovacim valecku a pfi pohy-
bu pasma otadi odmeérovacim valedkem a tento
pohyb se pomoci ozubenych kol a fetézového
prevodu prendsi na spojku a tieci reguldtor,
takZe je pouzito mechanické vazby. Pomoci
trectho regulatoru je otédivy pohyb asyn-
chronniho motoru pfenaSen na vackovou hiti-
del, z které je odvozen pohyb pojizdného stolu
a déliciho dratu pomoci pakového ustroji.

Jiné provedeni zatizeni pro déleni pasma
je z ¢asti mechanické a pohyb déliciho dratu
je ovladan hydraulicky.
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Stavajici zarizeni pro ukldddni vyrobku
sestdvad z dopravniku, ktery je ovladan me-
chanicky nebo hydraulicky a jeho pohon je
odvozen od odmérovaciho valedku.

Rychlosti zaiizeni pro déleni pasma a pro
ukladani vyrobkd jsou vzajemné mechanicky
synchronizovany.

Rychlost pdsma, vychéazejiciho z lisu, je
proménné a je vyslednici vSech zmén, které
nastanou pii plnéni lisu, pii propafovani su-
roviny, které wvzniknou podle plastickych

~vlastnosti suroviny, nebo které jsou zavislé

na vlastni konstrukei lisu. Tyto vlivy jsou
pievedeny na stiédni hodnotu, mebot stiva-
jici zatizeni ma jen uréitou frekvenéni ifku
pésma, a to hluboko pod 1 Hz. Piesnost odie-
zdvané délky se tedy tidi pouze stiedni hod-
notou rychlosti pasma a ostatni vlivy pro -
zeni déliciho dratu jsou zachyceny omezené
a rovnéz jako jejich stfedni hodnota.

Nevyhodou stavajiciho zafizeni je, Ze me-
chanicky nebo hydraulicky p¥enos rychlosti
pasma svou charakteristikou nezabezpeéuje
reakce zatizeni na zmény (f) v rychlosti pasma
kratsi jak £ = 0,5 Hz.

Dal8i nevyhodou je, Ze ¢innost tfeciho re-
gulatoru je zavisla na jeho sefizeni, kvalité
pouzitych olejli, opotiebeni treci spoky a ji-
nych mechanickych ¢initelich. Proto je nutno
¢innost tirecitho reguldtoru a treci spojky stéle



kontrolovat, popiipadé upravovat, coz vyZa-
duje stalou a odbornou obsluhu.

Nevyhodou je také prenos sily z odmétova-
ctho véletku na spojku a treci regulator,
ponévadZ tento pienos vyZaduje znatnou pti-
tladnou silu pasma na odmétovaci valedek,
pricemz nelze vzdy v provoznich podminkach
zarucit, aby pasmo na odméfovacim véaledku
neprokluzovalo, zejména u tenkosténnych vy-
robkd, kdy pésmo je podstatng lehdi a tim
pritlacnd sila je mensi. Vlivem prokluzu rych-
lost méfend na odméfovacim vale¢ku nesou-
~ hlasi s rychlosti pasma, takZe dé&leni pasma je
nepresné a jednotlivé vyrobky maji riiznou
délku, ktera neodpovida predepsané délkové
toleranci vyrobkt. Ponévad? ukladani déle-
nych vyrobkl se déje v podstaté stejnym me-
chanickym pienosem, se shora uvedené nevy-
hody vyskytuji téZ pfi ukladéni vyrobku,
pfi¢emZ synchronizace rychlosti déleni pdsma
a ukladani vyrobku je obtiZna.

Pii zmé&né délky délenych vyrobki je nutno
upravit pfevody mezi odmérovacim valetkem
a spojkou, coZz se dé&je vymeénou ozubenych
kol jak u odmétovaciho valetku, tak u spojky.
Pfi vyméné je nutno stdvajici ozubena kola
demontovat, nova mamontovat, seridit spojku
a tato manipulace je dasové néaroéna, naklad-
na a vyzaduje odbornou obsluhu a preruseni
provozu.

Nevyhodou hydraulického zatizeni je, Ze
vyZaduje znatné mnoZstvi tlakového oleje, ve-
deni a spojovaci mista jsou ¢asto netésna, tak-
Ze vznikaji nejen ztraty oleje, ale dochézi
k zneci$téni nejen zatizent, ale i vyrobk.

Uvedené nevyhody odstratiuje zarizeni na
déleni pasma a ukladani vyrobkd podle vyna-
lezu, jehoz podstatou je, Ze mezi odmétovacim
véaleckem a hrideli je zarazen elektricky re-
gula¢ni systém déleni pasma a k nému je pa-
ralelné pripojen elektricky regula¢ni systém
ukladani vyrobkuy, jenZ je zafazen mezi odmé-
fovacim véledkem a dopravnikem, které jsou
vzdjemné spojeny zpétnou vazbou, a to tak,
ze odmérovaci valecek uloZeny ve stojanu je
mechanicky spojen se snimadem délky, jehoZ
elektricky vystup je spojen pres pievodnik
délky s méni¢em déleni a s ménicem uklidani.
Méni¢ déleni je elektricky spojen se stejno-
smérnym elektromotorem déleni, mechanicky
spojenym jednak s hiidelf a. jednak se snima-
¢em rychlosti déleni a snimacdem polchy dé-
leni. Snimaé rychlosti déleni je elektricky
spojen se srovnavacim obvodem. Srovnavaci
obvod je elektricky spojen s ménicem uklada-
ni, elektricky spojenym se stejnosmérnym
elektromotorem ukladani, mechanicky spoje-
nym jednak s dopravnikem a jednak se sni-
madem rychlosti uklddani a snimacem polo-
hy ukladédni. Snima¢ rychlosti ukladani -je
elektricky spojen s ménitem uklddani a sni-
ma¢ polohy ukladdani je elektricky spojen se
srovnivacim obvodem, pfidemz vSechny ele-
menty regulacnich systéma jsou piehledné
uspoiradany do skupin.

Vyhodou zarizeni podle vynéalezu je, Ze po-
hon snimade délky je odvozen od odméiova-

ctho véletku, ktery vyZzaduje nepatrnou pii-
tladnou silu, takZe nedochdzi k prokluzu mezi -
pasem a odmétovacim valedkem.

Dalsi vyhodou je pouZiti elektrického re-
gula¢niho systému déleni pasma, ktery zaru-
¢uje, Ze rychlost padsma a rychlost déleni je
shodnd. Pro tizeni ukladani délenych vyrobkil
dopravnikem je pouzito daliiho elekirického
regulacniho systému ukladani, ktery rovnéz
zarutuje shodnost rychlosti pasma a doprav-
niku, pficemz abo regulatni systémy jsou au-
tomaticky bez zasahu obsluhy synchronizo-
vany.

Rovnéz je vyhodné snadné nastaveni zmény
délek pii déleni pdsma, poné&vadZ vhodni
délka se nastavi na stupnici pfevodniku délky.

Prikladné provedeni zafizeni na déleni pas-
ma a ukldddni vyrobkd podle vynilezu je
znazornéno na vykrese, kde je schematicky
nakresleno vzajemné spojeni jednotlivych ele-
mentdi.

Ve stojanu 1 je otofné ulozen odmétrovaci
véletek 2, hridel 3 a dopravnik 4. Hridel 3
mechanicky ovladéa pohyb rdmu a pohyb dé-
liciho dratu. Mezi odmétovacim véletkem 2
a hrideli 3 je zatazen elektricky reguladni
systém déleni pasma a k nému je paralelné
pfipojen elektricky regulaéni systém ukladéni
vyrobkll, jenZ je zarazen mezi odméfovacim
valeckem 2 a dopravnikem 4. Oba elektrické
regulaéni systémy jsou vzdjemné spojeny
zpétnou vazbou. Odméiovaci valecek 2 je me-
chanicky spojen se snimadem délky 5, jehoz
elektricky vystup je spojen pres prevodnik
délky 6 s méni¢em déleni 7 a méniéem ukla-
dani 8. Méni¢ déleni 7 je elektricky spojen
se stejnosmérnym elektromotorem déleni 9,
mechanicky spojenym jednak s hiideli 3 a
jednak se snimadem rychlosti déleni 10 a sni-
macem polohy délen{ 11. Snimadé rychlosti dé-
leni 10 je elektricky spojen s méni¢em déleni
7 a snima¢ polohy déleni 11 je elektricky spo-
jen se srovnavacim obvodem 12. Srovnavaci
obvod 12 je elektricky spojen s ménicem ukla-
déani 8, elektricky spojenym se stejnosmérnym
elektromotorem ukladani 13, mechanicky. spo-
jenym jednak s dopravnikem 4 a jednak se
snimacem rychlosti ukladani 14 a snimaem
polohy ukladani 15. Snimac rychlosti ukladani
14 je elektricky spojen s ménicem ukladani 8
a snimai¢ polohy ukladani 15 je elektricky spo-
jen se srovnavacim obvodem 12, pri¢emz
vechny eléementy regulaénich systémi jsou
pfehledné uspotadany do skupin. Prevodnik
délky 6 je opatfen nékolika regulatnimi stup-
ni pro hrubé nastaveni délky vyrobkl a jed-
nim doladovacim regulatnim stupném pro
jemné nastaveni délky vyrobku.

Pii pohybu pasma po valetkové draze, otaéi
se odmétovaci valeéek 2, a to proto, Ze pdsmo
spot¢ivd na odméfovacim véledku 2, pii¢emz
unaseci sila pii otaceni odméfovaciho valetku
2 vznika pouhym trenim mezi nim a pasmem.
Odmeérovaci valetek 2 otdcdi souCasné snima-
¢em délky 5, ve kterém otdéenim vznik4 elek-
tricky signal, takZe pohyb pasma je preveden
na elektrickou veli¢inu, jejiz amplituda napéti



kolisd v rytmu zmény vytladovaného pasma. -

Takto vznikly elektricky signél je vstupni ve-
licinou uzavieného elektrického regula¢niho
systému pro déleni pasma i pro ukladani vy-
robkl a vyznacuje se tim, Ze rychlost celého
zatizeni je v linedrmi zavislosti ma vstupnim
elektrickém signalu. Elektricky signal ze sni-
mace délky 5 je hodnotové upraven v prevod-
niku délky 6 a po upraveni vstupuje jako fidict
elektricky signal do ménice déleni 7 a ménice
ukladani 8. V ménidi déleni 7 je ridici elektric-
ky signal, preveden na stejnosmeérné mapéti,
které napdji stejnosmérny elektromotor délenf
9 a ten otadi s nim spojenou hrideli 3, ktera
ovlada pohyb ramu a pohyb délictho dratu.
V méni¢i ukladani 8 je fidici elektricky signél
preveden na stejnosmérné napéti, které na-
paji stejnosmérny elektromotor ukladani 13,

jenZ otaél s mim spojenym dopravnikem 4,

ktery uklada rozdélené vyrobky ma odkladaci
paletu. V pirevodniku délky 6 lze regulacnimi
stupni a reguladénim doladovacim stupném
ménit hodnotu elektrického signalu a tim téz
rychlost ramu a délku fezu vyrobkt z pasma.
Pro pripadné rozdily v rychlostech pasma a
stejnosmérného elektromotoru déleni 9, je
v elektrickém regulatnim systému déleni pas-
ma zapojen snimac¢ rychlosti déleni 11, ktery
pripadné rozdily v rychlostech vyrovnava.
Pro pripadné rozdily v rychlostech pasma a
stejnosmérného elektromotoru ukladant 13, je
v elektrickém regulaénim systému ukladani
zapojen snimac rychlosti ukladani 14, ktery
pi{padné rozdily v rychlostech vyrovnava. Pro

pripadné rozdily v rychlostech stejnosmérné-
ho elektromotoru déleni 9 a stejnosmérného
elektromotoru ukladani 13 a tim také rozdily
v poloze pasma a délenych vyrobkdl, jsou sni-
mace polohy déleni 11 a snimace polohy ukla-
dani 15 vzajemné propojeny srovnavacim ob-
vodem 12, ktery tyto rozdily wvyrovnava.
Kvalita mechanického prenosu sily z odméro-
vaciho véale¢ku 2 na elektricky impuls je cha-
rakterizovéana akceleracni konstantou (Ka)

- elektrickych reguladnich systém déleni pas-

ma a ukladani a jeji nastavitelnd hodnota je:
v rozmezi 900 = Ka = 4000. Setrvaény mo-
ment odmétrovactho valetku 2 je zanedbatelny
vici setrvaénym momentlim snimace délky 5
a prevodniku délky 6, potfebna sila k pohonu
snimade délky 5 je nepatrna a vile a pruznost
ptfevodu je zanedbatelnd, takze prevod rych-

- losti vytlacovaného pasma na elektricky sig-

nal je téméi dokonaly. Pouzitim stejnosmér-
ného pohonu jako akéniho ¢lenu pri déleni
pasma a uklddani vyrobkt je zabezpedeno, Ze
vlivy koliséni rychlosti pasma nemaji vliv na
presnost a kvalitu rezu, ponévadz zmény rych-
losti pasma jsou vélenény do funkdni ¢innosti
zafizeni podle vynalezu.

Vzhledem k snadnému ovladéani a presnosti
déleni pasma a ukladani délenych vyrobkl a
jejich vzajemmé synchronizaci rychlosti, lze
pouzit zarizeni podle vynalezu pro déleni pés-
ma z plastickych hmot nebo na davkovani
v rlznych oborech, napt. v potravinarském
prumyslu, v chemickém primyslu, v primys-
lu plastickych hmot apod.

PREDMET VYNALEZU

Zarizeni na déleni padsma a ukladani vyrob-
ki, zejména pro keramické hmoty, kterym se
pasmo déli na zddané délky a tyto se ukladaji
na odkladaci palety, vyznacujici se tim, Ze
mezi odmérovacim véledkem (2) a hrideli (3)
je zarazen elektricky regulaéni systém déleni
pasma a k nému je paralelné pripojen elek-
tricky regulaéni systém ukladani wvyrobkd,
jen? je zatazen mezi odmétrovacim valeckem
(2) a dopravnikem (4) a jenZ jsou vzajemneé
spojeny zpétnou vazbou a to tak, Ze odméro-
vaci valetek (2) je mechanicky spojen se sni-
macem délky (5), jehoz elektricky vystup je
spojen pies prevodnik délky (6) s ménic¢em
déleni (7) a s méni¢em ukladdani (8), ménic dé-
leni (7) je elektricky spojen se stejnosmérnym
elektromotorem déleni (9), mechanicky spoje-
nym jednak s hiideli (3) a jednak se snimacem

rychlosti déleni (10) a snimac¢em polohy déleni
(11), pFicemz snimac¢ rychlosti déleni (10) je
elektricky spojen s ménic¢em déleni (7) a sni-
mad polohy déleni (15) je elektricky spojen se
srovnavacim obvodem (12), ktery je elektricky

-spojen s ménicem ukladdani (8), elektricky spo-

jenym se stejnosmérnym elektromotorem
ukladani (13), mechanicky spojenym jednak
s dopravnikem (4) a jednak se snfmac¢em rych-
losti ukladani (14) a snimacem polohy uklé-
dani (15), pridemz snima¢ rychlosti ukladani
(14) je elketricky spojen se srovndvacim ob-
vodem (12) a v8echny elementy elektrického
regulatntho systému déleni pasma. a elektric-
kého regulatniho systému ukladani vyrobkd
jsou piehledné usporadény do funkénich sku-
pin.
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