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1 2

Vynédlez se tyka smekaciho zaFizeni pro
civky, které lze vyuZit u textilnich, zejména
bezvietenovych doptadacich strojd. Jeho
podstatou je zdvés 20, ktery pojizdi po pev- /Cw-—l--ﬂﬁ
ném vodi&i 1 a po vodici podloZce 5, které 6T
jsou umistény nad strojem. Zavésy 20 jsou ]
v klidové poloze nad navijenymi civkami a
jejich pohyb po vodici dréze je odvozen od
taného valetkového dopravnikového Fe-
tézu 3, jehoZ n&které unéSece 28 jsou v za-
béru s dvojicemi stavitelnych opé&rek 13 u-
pevndnych na nosiéi 14 zavésu 20, ktery je
tvofen dvéma dvojicemi lev§ch a pravych
ramen 7, 6 pfichycenych k levému a pravé-
mu &epu 27, 26, které jsou uloZeny otocné
v trubkéach 29 pevné spojenych s nosicem 14.
Vzédjemnd klidova poloha obou dvojic pra-
vych a levych ramen 6, 7, pfitahovanych k
sob& pruzinou 11, je vymezena dorazy 12,
spojenymi pevné s nosicem 14. KaZzda z obou
dvojic pravych a levych ramen 6, 7 je za-
konfena a tim vzdjemné spojena volné otocC-
nym vélefkem 8, na kterych spocivd vsunu-
ta navinuta civka 9. Dvojice levych ramen
7 je v horni Cdsti 32 vybavena vyhazova-
fem 19, k ngmuZ je prifazen v jedné tvrati
pevného vodi¢e 1 volné otofny kotoul 18,
pod nimZ je umistén skluzovy dopravnik 15.
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Vynédlez se tykad smekaciho zafizeni pro
civky, které lze vyuZivat u textilnich, zejmé-
na bezvFetenovych dopFfadacich strojii a
které umoZiiuje rychlé a bezpetné uloZeni
navinutych civek a posléze po novém na-
sazeni dutinek a zapredeni-snadnou prepra-
vu téchto navinutych civek na urfené mis-
to. '

Smekdni u bezvietenovych dopFadacich
strojfi se v souCasné dobé& nejastéji prova-
di ruéné do piepravek, kos5t nebo vozikf,
do kterych pradlena navinuté civky uklada.
PIné prepravky, koSe nebo voziky se pfeve-
zou na misto, kde se civky opét ruéné pie-
kladaji do beden, karténl nebo palet.

Jin&, nové&jsi manipulace p¥i smekéni k¥i-
Zovych civek se provadi pomoci specidlnich
smekacich vozikifi, jeZ nesou smekaci hie-
beny, tj. sekce a trny, na které se kiiZové
civky nasunuji. Smekaci hiebeny se piesou-
vané palety. Smekaci vozik a paleta jsou
pfedméty CSSR A.O. ¢islo 189525 a 189 526.

Progresivné&j3i a nejmoderng&jsi - zpisob
smekdni je provddén pomoci automatické-
ho smekace, tj. zalizeni, jen¥ operaci sme-
kani a =zaloZeni prédzdné dutinky provadi
zcela automaticky. PIné civky se ukladaji
na transportni pds a jim jsou dopravovany
do skluzu, odkud mohou byt odebirdny a
ru¢néd uklddany do palet nebo pomoci auto-

matického paletizdtoru samofinng navlékd- .

ny na trny specidlni palety.

Prvé dva zplsoby jsou pracné a ndrodné
na c¢as, smekani pomoci smekacich vozikd
je v8ak vyhodné&isi, neZ smekéni do prepra-
vek. Posledné jmenovany zpiisob, tj. auto-
matické smekdani, vyZaduje velmi sloZité a
nékiadné zaFizen{ a d4 se pouZit jen u spe-
cidIné upravenych stroijd.

Zatizenl pro samoefinnou vyménu plnych
civek za prédzdé dutinky u textilnich stro-
ji je uvedeno rovné&Z v CSSR_A.0. 163 984,
kde dutinky jsou pripraveny v zdsobniku a
pohon navijené civky se -déje od navijeci-
ho valce a civka po dosaZeni{ poZadované-
ho priiméru je pfemistdna do skluzu. Pod-
statou FeSeni je, Ze zAsobni drdZky, v nichZ
jsou dutinky svymi konci umistdny, pfecha-
zeji v drovni styku civky s navijecim vA4l-
cem do vodicich dréZek, jejichZ sténa bli-
Ze skluzu se oddaluje od druhé stdny a to
po€inajic hranou, jejiZ vzdédlenost k tede-
né urovni odpovidd v podstatd primeéru plné
navinuté civky. Ke kaZ?dé zédsobni a vodici
drdZce je prifazena soustava pruZng stla-
¢itelnych ramen, zakondenych lapa&i kon-
cll dutinek, ktera je volnd otodné kolem osy
nachazejici se alespoii pFibliZné v iirovni
hran mimo wodici drdzku p¥ed Fedenou
druhou sténou.

Zarizeni pro privddéni prdazdnych duti-
nek k automatickému tstroji vymény ci-
vek, které je pohyblivé podéln& pred spra-
dacimi jednotkami bezvietenového dop¥Fa-
daciho stroje, je uvedeno v NSR DAS &.
2400 081. Zafizeni pro vyménu civek se skla-
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d4a ze snimaciho dilce, opatfeného snima-
cim a osazovacim mechanismem, a dile se
sklad4a ze =zafizeni pro pFivadéni dutinek,
které je uspofdddno pobliZ snimaciho me-
chanismu. Zafizeni pro vyménu civek je za-

- végeno pomoci kolefek na kolejnici, kter§

je umisténa nad dopfadacim strojem a ne-
sena nosnym rdmem. Zafizeni je pohyblivé
po kolejnici pomoci pochonu. Jakmile je plné&
navinutd civka, oto¢i se drZdk civek pomo-
ci vatkového vodictho zafizeni ve snimacim
dilci smérem vzhiru, ¢imZ se civka sejme
z pomocného vélce. DrZak civek se otevie,
takZe uvolnénd civka se pF¥emisti na snima-
ci sthil otdfivého snimace, ktery je oto€en
do prFisluSsného postaveni. Civka je takto
sejmuta. Synchronnd s tim se oto¢i piivod-
ni rameno nesouci dutinku nahoru, takZe
prédzdna civka se dostane do dosahu cha-
padla, které je umisténo na otddivém sni-
maci. Chapadlo se potom otaddi déale, aby
dutinku posunulo mezi drZiak civek. DrZak
civek se zav¥e, zatimco chapadlo civku uvol-
ni. NafeZ se drZdk civek otdéi déale smérem
dold a civka se dostane do styku s pomoc-
nym vélcem, takZe proces navijeni mulZe
zadit nanovo. Sejmutd plnd cylindrickd civ-
ka je pfFivedena pomoci dopravniku uspo-
¥ddaného za otdfivym snimaem k dalsi-
mu pohybu smérem k Zidoucimu mistu.

Pfivadéci zafizeni prazdnych civek podle

vyndlezu pro pfivddéni civek k pfivodnimu
rameni je ddle konstruk&né& rozvedeno a
popsdno. Tvofi ho zasobnik dutinek, pod
nim#Z je umistén nekonefny dopravnik opa-
tF¥eny prihrddkami pro uchopeni pouze vidy
jedné dutinky, kterd -po urfité draze pro-
padava.-na dopravnik, ktery ji dopravi k p¥i-
vodnimu rameni pro vyménu civek. ,
. .Rovnéz zplisob a za¥izeni k. vyméné& piné
ki¥izem .soukané civky za prézdnou dutinku
je .obsahem 3Svycarského patentového spisu
€. 566 933, podle kterého se pomoci navi-
jeciho zafrizeni pojizdného od civky k civce
privadénd nit bshem vymény civky odsdva
a pii upinani dutinky sevie a odfizne, p¥i-
demZ pPed navinovanim nové kiiZové civky
se vytvoFi zdsoba niti.

Zptisob vymény plnych civek za prédzdné
dutinky na textilnich, zejména na bezvie-
tenovych dopfddacich strojich a zafizeni k
provadéni tohoto zplisobu je obsaZen v CSSR
autorskému osvéddeni &. 167 565, které na-
vazuje a vylep3uje IeSeni uvedené ve §vy-
carském patentovém spisu & 566 933. Jeho
podstatou je, Ze konec prize poddvané od-
tahovymi véleci se zavede v podstaté odta-
hovou rychlosti dovnitt prazdné civky, kte-
ra je predb&Zn& pohédné&na navijeci rychlos-
ti je5té pFed upnutim ve stroji, pfi¢emZ ohy-
bem pres iwkraj civky se piize na ném za-
chyti a zadne se na prazdnou civku navi-
jet. Otdceni prazdné civky navijeci rychlos-
ti prakticky po celou dobu vymé&ny a pii-
chyceni k ni poddvané pfize, ¢imZ se piize
tedy po celou dobu vymény naviji na civ-
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ku, umoZiuje provést vyménu bez naruse-
n{ kontinuity podavané piize, bez vykyvil
napgéti v pfizi a bez odpadu.

Otacivy snimaci valec pro automatickeé
smekdni zafizeni je obsaZen v anglickém
patentovém spisu & 1443 642. Snimaci va-
lec je upraven k pouZiti na dopfddacim ne-
bo soukacim stroji a obsahuje otac¢ivou hii-
del, dale nosnik, upevnény nepohyblivé na
otaéivé hrideli a téZ prvni a druhé Cleny
pro pfijem a transport civek s navinem pfi-
ze. Tyto &leny jsou namontované na nosni-
ku tak, aby mohly vykonavat otdaCivy po-
hyb. Smekaci valec obsahuje rovn&Z prv-
ni a druhé vackové udstroji, sdruZené kaZdé
samostatné se zminénym prvnim a druhym
¢lenem tak, aby je uvedlo do rozdilného
kcombinovaného rotadniho pohybu, takZe Gds-
ti smekaci operace se ulastni prvni a dru-
hy ¢len v takovém postupném sledu, Ze v
pripadé&, kdy otalivy snimaci vdlec rotuje
s prvinim a drubhym Cd¢lenem, je sejmuti a
prijeti kazdé plné civky provedeno zming-
nym prvnim ¢lenem a kaZdd plna civka je
Z prvého ¢lenu plesunuta na druhy ¢€len.
Timto druhym &lenem je transportovdna do
pfedem stanovené polohy. Vyndlez resi dal-
§1 podrobnosti v uspofddédni prvniho a dru-
hého &lenu a vatkovych tstroji.

Zatizeni pro vyménu kiiZem vinutych ci-
vek je feSeno ve spisu NSR DAS &. 2 455 913.
Spfddacim jednotkdam jsou pfifazena odta-
hovaci =zafizeni s rozvadécim valeCkem.
Stroj je dale opatifen odsdvacim zafizenim
pro pfizi, pficemZ je pfize vedena pfed do-
sahem obvodové plochy navijeciho vélce,
pres ktery je b&hem normaélniho spradaci-
ho procesu taZena. Podstatou zafizeni podle
vyndlezu je, Ze je opatfeno pohdné&cimi za-
¥izenimi k pohybu saciho zafizeni v podél-
ném sméru dopfadaciho stroje. Pomoci po-
hénécich zafizeni je saci zafFizeni pojizdneé
k prisludné sprdadaci jednotce, u niZ ma byt
provedena vyména civky. Rychlost pohybu
saciho zafizeni je stejnd necbo niZsi neZ
rychlost obsluhujici osoby, pohybujici se po-
dél dopfadaciho stroje. Saci zafizeni je da-
le opatfeno staciondrnimi Gstrojimi k vyro-
b& podtlaku. Pohéangci zafizeni se skladaji
ze dvou Femenic, umisténych na konci ra-
mu stroje, pfes které je veden nekoneény
Femen, s nim#Z je prostfednictvim zachyco-
vacdll spojen vozik pohybujici se po vodi-
cich kolejnickdch probihajicich podél sa-
ciho zafFizeni.

Déle je zndma celd Fada zaFizeni pro auto-
matickou vyménu pFizovych civek, kteréd
jsou opatfena jednak prostfedkem pro pre-
rudeni pfize mezi plnou civkou a spfadaci
jednotkou a jednak podtlakovym ftstrojim,
které béhem vymény odsdva nepretrZité do-
davanou piizi a¥ do okamZiku, kdy se pfize
zachyti na pfivedené prazdné dutince a po
pritlafeni dutinky k navijecimu valci se
zatne na ni navijet. Nasatd délka pfize se
0d navinu odd€luje.

Aby byla neupotiebiteind délka piize co

nejmensi, méla by vyména civek probihat
co nejrychleji, zejména pii vySSich rychlos-
tech spradéani. Rychlost vymény je vsak o-
mezena tim, Ze prdzdné& civka se pfiivadi
teprve po wodvedeni plné civky a zacind se
otadet aZ po upnuti ve strcji a pritlaceni k
navijecimu valci. Kromé toho u t&chto fe-
Seni neni poditdno s vytvofenim zalohy na
dutince.

RovnéZ je zndma celd Fada PeSeni samo-
¢innych zafizeni pro vyménu plnych civek
za prdzdné, u nichZ se poddvani prize do
navijeci jednotky zastavuje okamZit& pfi
zastaveni navijeni. Tato zafizeni jsou pojizd-
na podél stroje a jsou téZ ppatiena ustro-
jim pro odvadéni plné civky od navijeciho
véalce a ustrejim pro p¥ivddéni prazdné civ-
ky ze zdsobniku.

Jsou rovndZ znama zarizeni, u kterych se
pFl vyméné civek preruSuje odtahovani pri-
ze do okamifiku upnuti prédzdné civky ve
stroji. Tato zafizenl nejsou vhodnd pro po-
uZiti na strojich s nepfetrZitou dodéavkou
p¥ize, jako jsou mapfiklad bezvietenové do-
pradaci stroje, u nichZ musi byt prize i bé-
hem vymény civek nepfetrZité odtahovéna
konstantni rychlosti od kontinuglné pracu-
jicich spradacich jednotek. Jinak je nutno
pFerudit spfédaci proces.

Zndmé jsou rovndZ zafizeni, ktera prova-
d&ji automatickou vyménu napredenych ci-
vek za Kklidu, to znamend, %e u spradaci
jednotky, u které se ma provést vyména
civky, se zastavi spfddni proces. Provede
se vyména civky a znovu obnovi predeni.

Do skupiny strojii pracujicich s automa-
tickou vyménou napfedenych civek a s ple-
rusenim spradacihc procesu se Fadi sptra-
daci stroj podle NSR DOS & 2501735, u
kterého se pFi dosaZeni pfedem urCeného
napindni civky zastavi pfisluiné pracovni
misto a privola zafizenf na vymeénu civek.
Toto zafizeni je pojizdné podél dopfadaci-
ho stroje a za pomoci vodiciho dstroji pri-
ze privede jeji konec samocinngé k dopra-
dacimu zafizeni. Potom se op@t uvede pra-
covni misto do ¢&inuosti, zafizeni na vymeé-
nu civek zakotivi na prdazdné dutince nové
zaptedenou ptizi a konec pfize se odd&li

Tento princip mé zna¢né nedostatky, me-
zi n8Z pat¥l predeviim ztrdta na produkci
vypredené pFize b8hem vymény civek a da-
le ¢ekani na nové zapredeni, nebot po ce-
lou dobu vymény je spiddaci jednotka v kli-
du.

U bezvPetenovych dopiddacich stroji se
viak v preva’né mife provadi vyména ci-
vek po navinuti ruéné, a to za chodu stro-
je. Pouze u &éasti vysokoobrdtkovych a vy-
sokoprodukénich stroj& jsou k automatiza-
ci t8chto ukonli pouZivana rliznad automa-
tickd zaf¥izeni. PFi rucni{ vyméné civek je
naslednd tFeba FPeSit nendrodné odstrandni
plnych civek od stroje, kK CemuZ smefuje
smekaci dopravnik.

Smekaci dopravnik civek podle vyndlezu
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pro textilni, zejména bezvietenové dopFa-
daci stroje, je tvofen vodici drdhou uspo-
Fdadanou nad . strojem, na niZ jsou zavéSe-
ny noside pro navinuté civky. Tyto nosice
jsou pohyblivé podle potfeby po vodici dra-
ze. Podstata FeSeni spodivd v tom, Ze vodici
dridha je spojitého ovalného tvaru a je tvo-
Fena pevnym vodidem mnesoucim otoénou
kladku, kterd je spojena prostfednictvim no-
sife se zavésem. Nosit je na opalné stra-
né, neZ je umisténa otofnd kladka, opatfen
podpérnym kolec¢kem, které spoivd na vo-
dici podloZce, probihajici nad strojem v kon-
stantni vzdédlenosti od pevného vodice. Po-
‘hyb zavésu, ktery slouZi pro neseni navinu-
té civky, po pevném vodicéi a po vodici pod-
loZce obstardava taZny valec¢kovy dopravni-
kovy Ttet&z, jehoZ nékteré unéSefe jsou v
zébéru s dvojicemi stavitelnych opérek u-
pevinénych na nosi¢i. Védlefkovy 'dopravni-
kovy Fetéz je usazen na Fetdzové. kladce a
Fetézovém kole, které je pres daldi pfevo-
dy spojeno s pohonnou jednotkou.

Zavés pro civky obsahuje dvojici levych
a dvojici pravych ramen, které jsou prichy-
ceny jednak K levému a jednak K pravému
-€epu. Tyto Cepy jsou uloZeny otoéné v trub-
kach spojenych pevné s nosi¢em, ktery ne-
se rovnéZ dvojici dorazt vymezujicich vzé-
jemnou klidovou polohu dvojice levych a
pravych ramen. Obé dvojice pravych a le-
vych ramen jsou k sob& pfitahovany pru-
Zinou a kaZda z nich je zakonfena a tim
vzdjemné spojena voln& otoénym vdletkem
uloZenym na pevné ose,.

Dvoiice levych ramen je ve své horni ¢4s-
ti vybavena vyhazovadem, k n&muZ p¥Fislu-
%1 v jedné tvrati pevného vodife upraveny
volné otofny kotoul, ktery odkldpi dvoji-
¢l levych ramen za u€slem vyjmuti civky.
V prostoru pod volné otofnym kotoufem
je umistén skluzovy dopravnik.

Navrhované smekéni pomoci smekaciho
dopravniku umo#iinje rychlou, ekonomickou
a snadnou pfepravu plnych civek od stro-
je pifi maximdlnim vyuZigl stroje. Zarizeni
je jednoduché a lze jim i dodate¢né& opatfit
kaZdy stroj. VyuZitim zafizeni podle vyndle-
zu odpadd namahava prédce pradleny pii
smekéni do plepravek nebo do trnovych
sekci, ddle odpadd manipulace s nasmeka-
nymi civkami od bezvPetenového dopradaci-
ho stroje k paleté. Vlastni smekani civek
trva kratkou dobu, &éimZ rozdily co do
mnoZstvi navinuté prize na jednotlivych
civkdch jsou men3i. RovnéZ dojde k dspo-
Fe mista v provozni hale, nebot neni tfeba
pfepravek ani smekacich vozikd. Situova-
nim. za¥izeni nad stroj byl vytvofen mezi-
operatni sklad navinutych civek v tomto
volném prostoru a tim i tento prostor vy-
uZit. Smekdani spofivd v podstaté pouze v
pfesunuti civky z navijeci jednotky do za-
vésu. S civkou neni t¥eba jinak manipulovat
a jeji piesunuti smérem nahoru, kde je
umistén zdvés, je snadné, Zavés umoZiiuje

bezpetné uchyceni civky i o rozdilnych
primérech. Na poZadovaném misté doché-
zl k automatickému uvolnéni civky ze za-
vésu. v o
Za¥izeni je schematicky zndzorné&no: na
vykresech, kde znadéi obr. 1 celkovy.pohled
zpfedu na bezvietenovy dopradaci stroj, nad
nim#% - je umisténo smekaci zaiizeni podle
vynalezu se ¢tyifmi zdvésy obsahujicimi plné
civky, obr. 2 pohled shora na smekaci za-
Fizeni z obr. 1 a to bez naznacdeni obrysi
bezvietenového dopfadaciho stroje, bez z4-
vésft a bez skluzového dopravniku, obr. 3
pohled z boku na zdvé&s umistdny nad spfa-
dacim mistem a obr. 4 pohled zpfedu na
provedeni zavésu a jeho umistdni na vodi-
cl draze. : -

Podle obr. 1 a 2 je nad bezvietenovym
dopiadacim strojem 16 umisténa vodici dra-
ha ovédlného tvaru, po které ohihaji zdvé-
sy 20 pro k¥iZové civky 9. Vodicl drdha za-
véstt 20 je tvofena pevnym vodicem 1, napf.
ocelovou ty¢i kruhového prifezu a dédle vo-
dici podloZkou 5, kterd probihd v konstant-
ni vzdéalenosti od pevného vodie 1. Zavés
20 je uchycen na nosici 14, ktery je na jed-
nom konci spojen s oto¢nou kladkou 10 po-
jiZd8jici po pevném vodiéi 1 a na druhém
konci opatfen podpérnym koleCkem 4 po-
jiZdéjicim po vodici podloZce B. Pevny vo-
di¢ 1 a vodici podloZka 5 jsou uchyceny na
nosnicich 2, které jsou pfes stojiny 17 spo-
jeny s rdmem bezvPetenového dopféddaciho
stroje 16. Pohyb z4vésl 20 je odvozen od
vdleCkového dopravnikového fFetdzu 3, kte-
ry je umistén pod pevnym vodidem 1 na
Fetdzovém kole 24 a Fetdzové kladce 25. Re-
tézové kolo 24 je pohdnéno pres pastorek
22 a pPevodové kolo 23 od pohonné jednot-
ky 21. Uné3ede 28 véaleckového dopravniko-
vého fetdzu 3 jsou v zabéru s dvojicemi
stavitelnych opérek 13, upevnénych na no-
si¢i 14. PFi pohybu véaletkového dopravni-
kového retézu 3 jsou pak soufasné uniSe-
ny zavesy 20. Pomoci stavitelnych opérek
13 jsou zavésy 20 serizovany do Zddané po-
lohy nad spradnimi misty- stroje. Podet zé-
vésili 20 odpovidd poftu spfadnich mist bez-
vietenového dopfadaciho stroje 18. Pohyhb
zaveésh 20 je Fizen koncovym spinadem, kte-
ry umoZiiuje jejich ohbéh o 360° a zastave-
ni ve vychozi poloze. Béhem tohoto ob&hu
zavést 20 dojde k jejich vypréazdnsni. Po-
moci tla¢itka mliZe obsluha zastavit pohyb
z&vesllt 20 v kterékoli poloze. Smekaci za-
Fizeni umoZiiuje odvést produkci stroje za
celou sménu b&hem kritké doby, pfipadné
najednou, pokud se smekd, v zéavislosti na
druhu zpracovdvaného materiilu, pouze je-
denkrat za pracovni fas smé&ny.

V pravé tuvrati vodici drdhy je k pevné-
mu vodi¢i 1 pfi¥azen volné otoény kotoué
18, ktery wvyklapl dvojice levych ramen 7
zavésli 20, které prochédzeji v jeho blizkosti.
Vyklopenim dvojice levych ramen 7 se uvol-
ni navinutd civka 9 ze zdvésu 20 a skluzo-
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vym dopravnikem 15, umisténym pod ko-
toudem 18, je dopravena na urcené misto.

Podle obr. 3 a 4 je navinutd civka 9 na
dutince 30 drZena mezi dvojicemi pravych
a levych ramen 6, 7 a spo¢ivd na otofnych
vale¢cich 8, upravenych u dolniho konce 31
cbou dvojic pravych a levych ramen 8, 7.
Otoéné véaletky 8 .isou umistény na pevng
ose 33, spojujici dolni konce 31 dvojic pra-
vych a levych ramen B, 7 zavésu 20. Dvoiji-
ce pravych ramen B a dvojice levych ra-
men 7 jsou dale vzdjemn& spojeny prostied-
nictvim pravého a levého Cepu 26, 27, kte-
ré jsou otofné uloZeny v trubkdch 29 pev-
né prichycenych k nosi¢i 14. Ob& dvojice
pravych a levych ramen B, 7 jsou k sobé& pii-
tahovany pruZinou 11 a jejich vzajemnda po-
loha je vymezena dorazy 12, které jsou pev-
né piichyceny k nositi 14. Dvojice levych
ramen 7 je ve své horni &asti 32 vybavena
vyhazovadem 13, ktery slouZ{ k odklopent
dvojice levych ramen 7 zaveésu 20 v mistég,
kde navinuté civky 9 majl opustit zavésy
20. V poloze, kdy je dvojice levych ramen
7 odklopena, opird se vyhazovac 1% o volné
otofny kotoud 18, jak je naznafeno na obr.
4 preruSovanou obrysovou ¢arou.

KFiZovda navinutd civka 9 se zespodu vtla-
¢ do zav8su 20 tak, Ze se jeho dvojice pra-
vych a levych ramen 6, 7 rozeviou a civka
8 pies voiné otofné valeCky 8 vklouzne me-
zi tyto dvojice pravych a levych ramen B,

%]
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7. Plisobenim pruZiny 11 se
a levych ramen 6, 7 vrati do své pihvodni
polohy, to znamend, Ze se opfou o dorazy
12. Tim je navinutd civka 9 v zavésu 20 pev-
né fixovdna. Proces smekéni spoCiva tedy
pouze v tom, Ze pradlena pfesune navinu-
tou civku 9 z pfddni jednotky do zavésu 2D
a zaloZi novou dutinku 30.

Jakmile jsou v navijecim tstroji sptad-
nich jednotek bezvietenového dopiadaciho
stroje 16 navinuty civky 9 poZadovaného
priméru, pfemisti pfadlena tyto plné civky
8 do jednotlivych zavést 20, umisténych
nad spradacimi misty a do navijecich Gstro-
ji nasune prazdné dutinky 30. Tyto préazdné
dutinky 38 mochou byt zavéSeny pledem na
zavésu 20 nebo privafeny na stroji nebo
umistény ve vhodném zasobniku. Civky 9
setrvaji v zdvésech 20 jako v mezioperaé-
nim skladu. Dopravnik se uvede do pohybu
aZ tehdy, kdy k tomu nastane vhodna pfi-
leZitost. Ukladat civky 8 do palety mfiiZe
bud pradlena, nebo pomocna sila povére-
né& transportem a manipulaci s materidlem.
PrctoZe doba mezi jednotlivymi smeky po-
dle jemnosti spradané pfize se pohybuje
nap¥. v pradelnach baviny mezi 4 aZ 12 ho-
dinami, lze vidy k plnéni palet najit opti-
malni okamZik, aby provoz v pradelng byl
plynuly. Smekaci zdsobnik lze snadno kom-
binovat s automatickym paletizatorem a pa-
lety plnit civkami automaticky.

dvojice pravych

PREDMET VYNALEZU

1. Smekaci zafizeni pro ruéni smekdni cI-
vek u textilnich, zejména bezvietenovych
dopiadacich strojt prvé generace, Které
obsahuje nad strojem uspofadanou vodici
drahu pro vedeni na ni zav&3enych a po-
hanénych voziki, vyznacujici se tim, Z¢ vo-
dici draha je spojitého ovalného tvaru a je
tvofena pevanym vodidem (1) nesoucim o-
totnou kladku (10) spojenou prostiednic-
tvim nosice (14} se zavdsem [(20), kteryzZio
nosi¢ (14) je na opalné stran oproti otoc-
né kladce (10) opatfen podpérnym kole¢-
kem {4) spofivajicim na vodici podloZce
(5], jenZ probihd nad strojem v konstantui
vzddalenosti od peviného vodide (1), pFicemZ
nuceny pohyb zdv&su (20) po vodici dra-
ze je FeSen taZnym valeCkovim dopravniko-
vym Petdzem (3), jehoZ né&které unadele
(28) jsou v zdb&ru s dvojicemi stavitelnych
opérek (13) upevnénych na nosiéi (14).

2. Smekaci zafizeni podie bodu 1, vyzna-
Cujici se tim, Ze zaves (20) tvorl dvoijice le-

vych ramen (7) a dvojice pravych ramen
(6), ktera jsou prichycena jednak k levé-
mu Cepu (27) a jednak k pravému dcepu
{26), které jsou uloZeny ototn& v trubkdch
(29) spojenych pevné s nosicem (14), ne-
soucim rovn&Z dwojici dorazlt (12), vyme-
zujicich vzdjemnou klidovou polohu dvoji-
ce levych ramen (7) a pravych ramen (6]
opatienych a pfitahovanych k sob& pruZi-
nou (11), pFfiCemZ kaZda z obou dvojic pra-
vych ramen (6) a levych ramen (7) je u-
konéena a vzdjemné spojena volné otoénym
vialeCkem (8).

3. Smekaci zafizeni podle bodd 1 a 2,
vyznadujici se tim, Ze dvojice levych ramen
(7) je ve své horni ¢&4asti (32) vybavena
vyhazovatem (19) a k pevnému vodici (1),
ktery spoluvytvafi vodici drdhu zavésu (20),
je v jedné jeho avrati pfifazen voln& otoc-
ny kotoué (18), priCemZ v prostoru pod
kotoucem (18] je umistén skluzovy doprav-
nik (15].

3 listy vykresi
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