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Sposéb wytwarzania form wtryskowyi:h
do tworzywowych zamkéw blyskawicznych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania form wtryskowych do tworzywowych zamkéw btlyska-
wicznych czastkowych metoda obrébki elektroerozyjnej.

Dotychczas formy wtryskowe do tworzywowych zamkéw blyskawicznych otrzymuje si¢ metoda odle-
wania cisnieniowego. Znane jest wykonywanie stalowych form wtryskowych obrébka elektroerozyjna przy zasto-
sowaniu elektrody wykonanej obrébka wiérowa. Ubytek materiatu elektrody wystgpujacy w czasie jej pracy
wymaga stosowania czgsto kilku elektrod do otrzymania jedrej formy wtryskowej. Przy bardziej skomplikowa-
nych ksztattach z uwagi na trudnosci odwzorowania takich samych elektrod nie pozwala to na zachowanie
identycznych ksztaltéw geometrycznych gniazd formy, a zatem otrzymania wszystkich powtarzajacych sig
elementéw wlewka o odpowiedniej tolerancji wymiaréw, co wptywa na obnizenie jakosci wyrobu.

Zgodnie z wynalazkiem opracowano sposéb wytwarzania form wtryskowych do tworzywowych zamkéw
btyskawicznych czastkowych polegajacy na tym, ze wykonuje si¢ obrébka widrowa najpierw elektrode robo-
cza, ktéra draZy si¢ metodg elektroerozyjna zagl¢bienie w matrycy metalowej z odwzorowaniem geometryczne-

- g0 ksztattu czastki zamka btyskawicznego oraz obrébka widrows stempel odpowiadajacy temu ksztattowi. Przez
wspétdziatanie stempla z matryca wprasowuje si¢ korzystnie biache miedziang o grubosci od 2 do 4 mm w za-
glebienie matrycy, a otrzymane w ten sposéb wyttoczki stosuje si¢ jako powtarzalne elektrody, ktérymi znang
technikg drazy si¢ zagtebienia w ptycie metalowej stanowiacej forme ‘wtryskows.

Rozwigzanie wedtug wynalazku umozliwia wykonywanie elektrod o identycznych ksztattach i wytwarza-
nie form wtryskowych z zagtebieniami o takich samych ksztattach geometrycznych odpowiadajacych ksztatto-
wi powtarzalnych elementéw zamka blyskawicznego. Zapewnia to odpowiednie wspétdziatanic ze sobg po-
szczegblnych elementéw zamka blyskawicznego w trakcie jege uzytkowania.
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Forme¢ wtryskowa do zamka btyskawicznego o wielu powtarzajacych si¢ zagle¢bieniach odwzorowujacych
" poszczegélne elementy zamka btyskawicznego wykonuje si¢ metoda obrébki elektroerozyjnej.

Dla uzyskania elektrod do drazenia zaglebieri w formach wykonuje si¢ najpicrw metoda obrébki wiérowej
jedna elektrode robocza z odwzorowaniem ksztattéw geometrycznych powtarzajacych si¢ elementéw zamka
blyskawicznego, ktérg to elektroda nastepnie dray s ¢ zagle¢bienia w matrycy stalowe;j.

Odpowiednio do wydraZonego ksztattu zaglebienia matrycy wykonuje si¢ obrébkg wiérowa stempel. Po
utoZeniu na matrycy blachy z migkkiego metalu o dobrej przewodnodci elektrycznej i cieplnej, korzystnie mie-
dzianej o grubosci od 2 do 4 mm, oprawionym stemplem wprasowuje si¢ metal w zaglebienie matrycy. Tak
otrzymana wytloczka stanowi elektrode dla elektrodrazarki. W ten sposéb wykonuje si¢ wiele powtarzalnych
elektrod, ktére pojedynczo lub zespolowo zamocowuje si¢ w uchwycie elektrodrazarki, ktéra drazy si¢ zagte-
bienia w ptycie stalowej stanowiacej forme wtryskowa do zamkdw b tyskawicznych.

Z uwagi na ubytek materiatu powtarzalnej elektrody wystepujacy w czasie jej pracy, jedna elektroda po-
zwala na wykonanie od dziesieciu do trzydziestu takich samych zagtebieri w granicach tolerancji wymiaréw,
zapewniajacych otrzymanie na wtryskarkach czastek zamka blyskawicznego prawidtowo wspotdziatajacych ze
soba w trakcie uZytkowania zamka.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania form wtryskowych do tworzywowych zamkéw blyskawicznych czgstkowych, zna-
mienny tym, Ze obrébka wiérowa wykonuje sie elektrode robocza, ktéra draZy sie metods elektroerozyjng
zaglegbienie w matrycy metalowej z odwzorowaniem geometrycznego ksztattu czastki zamka btyskawicznego
oraz obrébka wiérowa stempel odpowiadajacy temu ksztattowi, po czym przez wspéidziatanie stempla z matry-
cg wprasowuje si¢ korzystnie blache¢ miedziang o grubosci od 2 do 4 mm w zaglebienie matrycy, a otrzymane
wyttoczki stosuje si¢ jako powtarzalne elektrody, kt6rymi znang technika drazy si¢ zaglebienia w ptycie me-
talowej. .
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