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(57) Abstract: The invention relates to a container (1) comprising an end wall (5), and air conditioning system (6), arranged in

the end wall (5) and having an opening (14) on its underside through which it ejects an air current, a floor (2), provided with ducts,

which guides the air current in a direction away from the end wall (5), and a guide wall (15) defining an air duct (16) together with
= a part of the end wall (5) and a part of the floor (2) when in the operating position, said air duct guiding the air current between the
I~ opening (14) and the ducts in the floor. The aim of the invention is to prevent the guide wall from being damaged by the forks of
& fork lifts. The invention is characterized in that the container (1) is equipped with a spring device that counteracts a movement of
&\ the guide wall (15) towards the end wall (5).
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(57) Zusammenfassung: In einem Container (1) mit einer Endwand (5), einer Luftaufbereitungsanlage (6), die in der Endwand
(5) angeordnet ist und auf ihrer Unterseite eine Offnung (14) aufweist, durch die sie einen Luftstrom ausstoBt, einem mit Kanlen
O versehenen Boden (2) der den Luftstrom in einer Richtung weg von der Endwand (5) leitet,

[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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und einer Leitwand (15), die in einer Betriebsposition mit einem Teil der Endwand (5) und einem Teil des Bodens (2) zusammen
einen Luftkanal (16) bilden, der den Luftstrom zwischen der Offnung (14) und den Kanilen im Boden leitet, soll verhindert werden,
dass die Leitwand durch die Gabeln von Gabelstaplern beschiadigt wird. Dies wird dadurch erreicht, dass der Container (1) mit einer
Federvorrichtung versehen wird, die einer Bewegung der Leitwand (15) in Richtung der Endwand (5) entgegenwirkt.
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Container mit Leitwand

Beim Transportieren von empfindlichen Gutern, wie z.B. Obst, Gemise
und Pflanzen, miissen bestimmte Umgebungsbedingungen eingehalten
werden. Deswegen werden Container fir den Transport von solchen
Gutern typisch mit Luftaufbereitungsaniagen, wie z.B. Kuhl-, Heiz-, Ent-
feuchtungs- und/oder Befeuchtungsanlagen versehen. In genormten
Containern, die z.B. fur Uberseetransporte benutzt werden, wird die An-
lage typisch an einer Endwand angeordnet, wo sie nach unten aufberei-
tete Luft ausstéRt und von oben Returluft aus dem Innenraum des Contai-
ners ansaugt. Um die aufbereitete Luft optimal in den Container verteilen
zu kénnen, wird der Boden des Containers oft mit Kanalen versehen, z.B.
durch den Einsatz von sogenannten T-Boden, wie sie z.B. aus der Patent-
schrift US 4,861,095 bekannt sind. Die Kanale leiten die Luft, die von der
Luftaufbereitungsanlage ausgestoRen wird, durch den Boden weg von der
Anlage. Von den Kanalen im Boden dringt die aufbereitete Luft durch

Schiitze in den Innenraum des Containers.

Es ist bereits bekannt, dass die Verteilung der Luft und der Wirkungsgrad
der Anlage verbessert werden kénnen, wenn am Ubergang zwischen der
Luftaufbereitungsanlage und den Kanalen des Bodens ein geschlossener
Kanal gebildet wird. Es ist auch bekannt, eine Leitwand (auch ,air guide®
genannt) so zwischen der Anlage und dem Boden anzuordnen, dass sie
mit der Endwand, dem Boden und den Seitenwénden des Containers zu-
sammen einen solchen Kanal bilden. Der Kanal muss zum Reinigen zu-
ganglich sein, weshalb die Leitwand meist aufklappbar béfestigt und aus
leichten Materialien, wie z.B. Aluminium oder glasfaserverstarktem Kunst-
stoff, hergestellt wird. Um zu verhindern, dass die Leitwand beim Hantie-
ren der transportierten Guter mit Gabelstaplern von den Gabeln getroffen
wird, wird sie typisch mit einer Einbuchtung in Richtung der Endwand ver-

sehen. Hierdurch vergroRert sich der horizontale Abstand der Leitwand
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von den hervorstehenden Teilen der Luftaufbereitungsanlage, so dass die
Gabel entsprechend weiter unter den Gutern hinausragen muss, um die
Leitwand treffen zu kénnen. Es passiert jedoch trotzdem, weshalb hinter
der Leitwand typisch Stoppkltze oder Stoppbuge!l angeordnet werden, so
dass die Leitwand nur zum Teil in Richtung der Endwand gedriickt werden
kann. Dies verhindert zwar weitgehend, dass der Kanal ganz zugeklemmt
wird, gibt aber nach wie vor keinen sicheren Schutz vor Beschadigungen
der Leitwand und der Stoppkiétze, bzw. Stoppbigel. Solche Beschadi-
gungen verschlechtern die Luftverteilung und den Wirkungsgrad der An-
lage und kénnen unter Umstanden, z.B. bei hohen AuRentemperaturen,
zu Schaden an den Gutern fuhren. Insgesamt verursachen solche Be-
schadigungen hohe Kosten, einerseits durch Abwertung von Gutern und
andererseits durch die anfallenden Reparaturkosten. Weiter ist insbeson-
dere beim Transport von Lebensmitteln die sorgfaltige Reinigung des
Containers von groRer Bedeutung. Es wére daher auch von Vorteil, wenn
die Leitwand mit ihren Einrichtungen eine moglichst glatte Oberflache
ohne Kanten und Ecken aufweisen wiirde, weil hierdurch die Reinigung

des Containers vereinfacht werden kann.

Aufgabe der Erfindung ist, die oben genannten Nachteile der bekannten
Leitwande zu tUberwinden. Dies wird dadurch erreicht, dass der Container
mit einer Federvorrichtung versehen wird, die einer Bewegung der Leit-
wand in Richtung der Endwand entgegenwirkt. Hierdurch kénnen die
Stoppklétze und Stoppbugel entfallen, weil nach einem Eindricken der
Leitwand die Federvorrichtung selbsttétig diese in ihre Betriebsposition zu-
riickbringt und somit den Querschnitt und die Funktion des Kanals wieder-
herstellt. Werden die Stoppklétze und Stoppbiigel ausgelassen, kann die
Leitwand zudem ohne auf Hindernisse zu stofRen bis an die Endwand ge-
driickt werden, wodurch die Gefahr einer Beschadigung der Leitwand ver-
ringert wird.

PCT/DK2008/000426
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Um zu verhindern, dass sich die Leitwand von selbst, oder von der Feder-
vorrichtung angetrieben, von der Endwand wegbewegt, kann eine Sperr-
vorrichtung vorgesehen werden, die die Leitwand beim Erreichen ihrer
Betriebsposition stoppt. Die Sperrvorrichtung wird vorzugsweise manuell
I6sbar ausgelegt, um den Zugang zum Inneren des Kanals zu ermogli-
chen. Ein weiterer Vorteil der Sperrvorrichtung ist, dass die Federvorrich-
tung kraftiger ausgelegt werden kann, wodurch eine sichere Zuruckfuh-

rung der Leitwand in ihre Betriebsposition erreicht werden kann.

Vorzugsweise wird die Federvorrichtung von einem Teil der Leitwand
selbst gebildet, indem die Leitwand z.B. aus einem federnden Material
hergestellt wird. Hierdurch kénnen einerseits Herstellkosten eingespart
und andererseits die Reinigung der Federvorrichtung vereinfacht werden.
AuBerdem wird hierdurch die Widerstandsfahigkeit der Leitwand gegen-

tiber auf sie einwirkenden Kraften deutlich erhdht.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform wird die Leitwand aus einem fe-
dernden Material hergestellt und so angeordnet, dass sie in ihrer Be-
triebsposition gegen eine Kante, z.B. an der Luftaufbereitungsanlage oder
der Endwand, anliegt. Die Leitwand wird dabei an der Luftaufbereitungs-
anlage oder der Endwand oberhalb der Kante befestigt. Hierdurch wird
eine besonders einfache Federvorrichtung geschaffen, die bei entspre-
chender Materialauswahl sowie Dimensionierung der Leitwahd und des
Abstandes zwischen der Kante und der Befestigung relativ einfach auf die
jeweiligen Anforderungen abgestimmt werden kann. Die hier und im fol-
genden Text angewandte Formulierung Luftaufbereitungsanlage oder
Endwand” schlieft auch hiermit aquivalente Ausfilhrungsformen ein. So
kénnten die Kante und/oder die Befestigung der Leitwand alternativ z.B.
an einem Trager, der an den Seitenwanden des Containers befestigt ist,

angeordnet werden, ohne von der Lehre der Erfindung abzuweichen.
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Vorzugsweise wird die Leitwand um eine waagerechte Achse schwenkbar
angeordnet, so dass sie von der Endwand weggeklappt werden kann. Die
Achse wird dabei bevorzugt parallel zur Endwand angeordnet. Hierdurch

wird der Zugang zum Inneren des Kanals sichergestelit.

Bevorzugterweise wird die Leitwand an der Luftaufbereitungsanlage oder
der Endwand mittels Scharnieren befestigt, wodurch das Wegklappen der

| eitwand besonders einfach zu erméglichen ist.

Bevorzugterweise wird ein Teil der Leitwand als Scharnier ausgebildet,
wodurch die Fertiguhg des Containers noch einfacher wird. Durch den
hierdurch erreichbaren, glatten Ubergang zwischen Leitwand und Schar-
nier wird auch die Reinigung des Containers vereinfacht. Es wird alternativ
bevorzugt, die Leitwand und die Scharniere mit einander zu ver-
schweilken, wodurch in gleicher weise die Fertigung und die Reinigung

des Containers einfacher werden.

Es wird weiter bevorzugt, die Leitwand mit einem einzelnen Scharnier zu
versehen, das (iber die ganze Breite der Leitwand verlauft. Ist das Schar-
nier als Teil der Leitwand ausgebildet oder hiermit verschweif’t, so ist es
hierdurch besonders einfach, eine glatte, widerstandsfahige und luftdichte
Befestigung der Leitwand zu erreichen. Dies spart Herstellkosten ein, er-
héht die Lebensdauer der Leitwand, erméglicht eine einwandfreie Reini-
gung der Leitwand und tragt zur Erhéhung des Wirkungsgrads der Luft-

aufbereitungsanlage bei.

Bevorzugterweise wird die Leitwand aus Thermoplast hergestelit. Sie kann
hierdurch kostengiinstig und widerstandsfahig gefertigt werden, und es ist
weiter besonders einfach, Scharniere mit der Leitwand zu verschwei3en,

sofern diese aus demselben Grundmaterial hergestellt sind.
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Vorzugsweise wird die Leitwand aus faserverstéarktem Thermoplast herge-
stellt, weil hierdurch eine besonders robuste Ausfithrung der Leitwand ge-
schaffen werden kann, welches zur Erhéhung der Lebensdauer beitragt.

Besonders bevorzugt wird die Herstellung der Leitwand aus glasfaserver-
starktem Polypropylen, weil dieses Material besonders gute Eigenschaften
hat in Bezug auf VerschleiRfestigkeit, Ermuidungsfestigkeit, Federung und
Formstabilitat. Dies bringt insbesondere Vorteile mit sich, wenn die Schar-
niere aus einem Teil der Leitwand gebildet oder mit ihr verschweilit wer-
den, weil die guten Eigenschaften des Polypropylens dann auch auf die

Scharniere tbertragen werden kénnen.

Vorzugsweise wird die Leitwand nahe dem Boden mit einer Einbuchtung
in Richtung der Endwand versehen. Die Einbuchtung verlauft vorzugs-
weise uber die\ganze Breite der Leitwand, die damit bei der Hantierung
von Giitern mit Gabelstaplern besser gegen den Aufprall der Gabeln ge-
schiitzt wird.

Bevorzugterweise wird die Leitwand bis an die Seitenwénde des Contai-
ners hinausgefuhrt und mit ihnen dicht abgeschlossen, so dass der von
der Leitwand begrenzte Kanal auch von den Seitenwanden begrenzt wird.
Hierdurch wird eine maglichst effektive Uberleitung des Luftstroms in die

Kanale des Bodens erreicht.

Es wird weiter bevorzugt, die Luftaufbereitungsanlage als Kiihlanlage aus-
zubilden. Guter, die gekihlt werden mussen, sind typisch besonders emp-
findlich gegen Abweichungen in den Umgebungsbedingungen, weshalb
gerade in einem Kiihlcontainer eine effektive Verteilung der aufbereiteten
Luft wichtig ist.

Die Erfindung wird jetzt anhand der Zeichnungen erklart, wovon:

PCT/DK2008/000426
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Fig. 1 einen Schnitt durch einen Teil eines Containers nach der Erfindung,

Fig. 2 einen Teilausschnitt des Fig. 1 mit einer im Container angeordneten

Leitwand in ihrer Betriebsposition,

Fig. 3 einen Teilausschnitt des Fig. 1 mit der Leitwand in einer einge-
driickten Position und

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht der Leitwand zeigen.

Der Container 1 in Fig. 1 weist einen Boden 2, ein Dach 3, zwei Seiten-
wande 4 und eine Endwand 5 auf. Der Container weist zudem eine wei-
tere, nicht dargestellte Endwand auf und bildet somit einen geschlossenen
Innenraum. In dem Boden 2, dem Dach 3 und den Wanden 4, 5 sind Iso-
lierschichten integriert, um eine gute thermische Isolierung des Innen-
raums des Containers 1 gegentiber der Umgebung zu erreichen. In der
Endwand 5 ist eine Kuhlanlage 6 bekannter Art integriert, die aus mehre-
ren Komponenten besteht, hierunter einem Kompressor 7, einem Ver-
dampfer 8, einem Verdichter 9, einem Geblase 10 und einem Zweiwege-
ventil 11. Die Kuihlanlage 6 weist zum Inneren des Containers 1 hin eine
Trennwand 12 auf, die eine obere Offnung 13 und eine untere Offnung 14
definiert. Die obere Offnung 13 dient zum Ansaugen der Returluft aus dem
Container 1, und die untere Offnung 14 dient zum AusstoRen der gekuhl-
ten Luft in den Container 1. Zwischen der unteren Offnung 14 und dem
Boden 2 ist eine Leitwand 15 angeordnet, die mit einem Teil des Bodens 2
und einem Teil der Endwand 5 zusammen einen Luftkanal 16 bilden, der
die gekuhlte Luft in eine Anzahl, durch mehrere nebeneinander angeord-
nete, T-férmige Profilleisten 17 gebildete, Bodenkanale leitet. Die Profil-
leisten 17 bilden dabei einen sogenannten T-Boden. Die Leitwand 15 ist
mit einer Einbuchtung 23 in Richtung der Endwand 5 versehen. Die Pfeile
18 in Fig. 1 zeigen schematisch wie der Luftaustausch im Container 1

stattfindet. Die Returluft wird vom Geblase 10 durch die obere Offnung 13

PCT/DK2008/000426
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angesaugt und nach unten durch den Verdampfer 8 geleitet, wo sie ge-
kithit wird. Der Returluft beigemischt wird ein geringer Anteil an AuRenluft,
die tiber eine Offnung im Zweiwegeventil 11 angesaugt wird. \Von der ge-
kithlten Luft unterhalb des Verdampfers 8 wird durch den dort herrschen-
den Uberdruck ein entsprechender Anteil Giber eine andere Offnung im
Zweiwegeventil 11 an die Umgebung abgegeben. Der Hauptanteil der ge-
kithiten Luft wird zwischen der Trennwand 12 und der Endwand 5 nach
unten zur unteren Offnung 14, weiter durch den Luftkanal 16 und in die
Bodenkanale zwischen den Profilleisten 17 geleitet. Von den Bodenkana-
len steigt die gekiihlte Luft durch nicht dargestelite Schlitze zwischen den
Profilleisten 17 in den Innenraum des Containers 1 auf. Die von den Gu-
tern erwarmte Returluft steigt nach oben bis unter dem Dach 3, wo sie von

der Kuhlanlage 6 durch die obere Offnung 13 wieder angesaugt wird.

Die Trennwand 12 ist zum Inneren des Containers 1 hin mit einer Deck-
platte 19 (siehe Fig. 2) versehen, die mit der oberen Lasche eines Schar-
niers 20 verschweilt ist, dessen untere Lasche wiederum mit der Leit-
wand 15 verschweilt ist. Das Scharnier 20 verlauft ber die ganze Breite
der Leitwand 15, die mit den Seitenwanden 4 biindig abschlieRt. Hierdurch
wird erreicht, dass die gekiihite Luft aus dem Luftkanal 16 nur im Bereich
der Offnung 21 tiber dem Boden 2 in den Innenraum des Containers 1
entweichen kann. Die Trennwand 12 weist eine untere Kante 22 auf, und
die Schwenkachse des Scharniers 20 ist etwas oberhalb. der Kante 22 an-
geordnet, die hierdurch eine Barriere gegen das Eindriicken der Leitwand
15 in den Luftkanal 16 darstellt. Die Deckplatte 19, die Leitwand 15 und
das Scharnier 20 sind aus Polypropylen hergestellt, wodurch ein glattes
VerschweiRen der Teile 19, 20, 15 miteinander problemios méglich ist. Die
Leitwand 15 ist dariiber hinaus mit Glasfasern verstérkt um die Formstabi-
litat und die Verschleiffestigkeit zu erhéhen. Die Leitwan‘d 15 ist federnd
ausgebildet, so dass sie sich, wie in Fig. 3 dargestellt, in den Luftkanal 16
hineinbewegen kann, wenn eine entsprechende Kraft auf sie ausgetibt

wird, z.B. durch die Gabel eines Gabelstaplers. In dieser Stellung der
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Leitwand 15 Ubt die Kante 22 eine Kraft af sie aus in Richtung weg von
der Endwand 5, wahrend das Scharnier 20 sie an der Trennwand 12 fest-
halt. Somit wird die Leitwand 15 um die Kante 22 gebogen, und sie wird
durch ihre Steifigkeit versuchen, sich in ihre Betriebsposition zuriickzu-
bringen (siehe Fig. 2). Sobald die Krafteinwirkung von der Gabel aufhort,
wird die Leitwand 15 sich ausrichten und wieder in ihre Betriebsposition
zuriickkehren. Die duRere Kante 24 der Leitwand 15 ist so geformt und
angeordnet, dass sie sich nicht ohne weiteres an das Ende der Profilleis-
ten 17 vorbeibewegen kann, sondern erst von Hand dariiber geleitet wer-
den muss. Hierdurch ergibt sich eine Sperrvorrichtung, die verhindert,
dass die Leitwand 15 Uber ihre Betriebsposition hinausschwenkt, jedoch
schnell gelést werden kann, wenn der Luftkanal 16 gereinigt und die Leit-
wand 15 deswegen mittels des Scharniers 20 in die Richtung weg von der
Endwand 5 hochgeklappt werden muss. Die untere Kante 22 der Trenn-
wand 12 ist abgerundet (siehe Fig. 4), damit sie keine Kerbwirkung auf die
Leitwand austbt.

Der Fachmann kann den Container 1 leicht in anderen Ausfiihrungsfor-
men gestalten, ohne sich hierbei von dem Grundgedanken der Erfindung
fortzubewegen. So kann die Sperrvorrichtung 24, 17 durch Kanten an den
Seitenwanden 4 gebildet werden. Weiter kann anstelle der Leitwand 15
andere Federvorrichtungen benutzt werden. Z.B. kann der untere Teil der
Trennwand 12, der auch die Kante 22 umfasst, federnd ausgebildet sein.
Die Leitwand 15 kann statt an der Kithlanlage 6 am Boden 2, gegebe-
nenfalls mittels Scharnieren 20, befestigt werden. Dies ist insbesondere
von Vorteil, wenn die Strémungsrichtung der Luft in der Luftaufbereitungs-
anlage 6 umgekehrt ist. Das oder die Scharniere 20 kénnen an die Leit-
wand 15 und/oder and die Befestigungsflachen 19, 12, 2 genietet, ge-
schraubt oder geklebt werden. Die Trennwand 12 und die Deckplatte 19
kénnen in einem Stiick hergestellt oder miteinander verschweilRt werden.

Die Anzahl und Platzierung der Scharniere 20 kann variiert werden.

PCT/DK2008/000426
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Die Deckplatte 19, die Leitwand 15 und das Scharnier 20 kénnen aus an-
deren geeigneten Materialien hergestellt werden. Hierzu z&hlen z.B. Me-
talle, Aluminium, Stahl, Gummi, andere Thermoplaste, Kunstharze oder
Kunststoffe, sowie Kombinationen hiervon. Das Scharnier 20 kann mit
Vorteil aus thermoplastischem Gummi, das z.B. unter der Markenname
Santoprene® vertrieben wird, hergestellt werden. Die Seitenwéande 4 des
Containers 1 kdnnen im Bereich der Leitwand 15 mit Auspragungen ver-
sehen werden, sodass die Seitenwande 4 nur dann mit der Leitwand 15

dicht abschlieRen, wenn sie in ihrer Betriebsposition ist.

Die Erfindung kann weiter mit den zahlreichen, bereits bekannten Ausfiih-
rungsformen von Transportcontainern 1 mit Luftaufbereitungsanlagen 6
kombiniert werden. Insbesondere kénnen der Boden 2 insgesamt

und/oder die Profilleisten 17 anders gestaltet werden.
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Patentanspriiche

1. Container (1) mit einer Endwand (5), einer Luftaufbereitungsanlage
(6), die an oder in der Endwand (5) angeordnet ist und auf ihrer Unterseite
eine Offnung (14) aufweist, durch die sie einen Luftstrom ausstdf3t oder
ansaugt, einem Boden (2), der erste Kanale aufweist, die den Luftstrom in
einer Richtung weg von oder hin zu der Endwand (5) leiten, und einer
Leitwand (15), die in einer Betriebsposition mit einem Teil der Endwand
(5) und einem Teil des Bodens (2) zusammen einen zweiten Kanal (16)
bilden, der den Luftstrom zwischen der Offnung (14) und den ersten Ka-
nalen leitet, dadurch gekennzeichnet, dass der Container (1) eine Feder-
vorrichtung aufweist, die einer Bewegung der Leitwand (15) in Richtung
der Endwand (5) entgegenwirkt.

2. Container (1) nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, dass sie eine
lssbare Sperrvorrichtung (24, 17) aufweist, die verhindert, dass die Leit-
wand (15) von der Endwand (5) weg uber die Betriebsposition hinausbe-

wegt wird.

3. Container (1) nach Anspruch 1 oder 2 dadurch gekennzeichnet, dass
die Federvorrichtung durch einen Teil der Leitwand (15) gebildet wird.

4. Container (1) nach Anspruch 3 dadurch gekennzeichnet, dass die Luft-
aufbereitungsanlage (6) oder die Endwand (5) eine horizontale Kante (22)
aufweist, an die die Leitwand (15) in der Betriebsposition anliegt, und dass
die Leitwand (15) an der Luftaufbereitungsanlage (6) oder der Endwand
(5) oberhalb der Kante (22) befestigt ist.

5. Container (1) nach einem der vorhergehenden Anspriichen dadurch

gekennzeichnet, dass die Leitwand (15) aus der Betriebsposition von der
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Endwand (5) weg um eine horizontale und mit der Endwand (5) parallelen

Achse schwenkbar ist.

6. Container (1) nach einem der vorhergehenden Anspriichen dadurch
gekennzeichnet, dass die Leitwand (15) an der Luftaufbereitungsaniage
(6) oder der Endwand (5) mittels mindestens eines Scharniers (20) befes-
tigt ist.

7. Container (1) nach Anspruch 6 dadurch gekennzeichnet, dass mindes-

tens ein Scharnier (20) durch einen Teil der Leitwand (15) gebildet wird.

8. Container (1) nach Anspruch 6 oder 7 dadurch gekennzeichnet, dass

mindestens ein Scharnier (20) mit der Leitwand (15) verschweil3t ist.

9. Container (1) nach Anspruch 7 oder 8 dadurch gekennzeichnet, dass
die Leitwand (15) tber ihre ganze Breite mittels eines einzelnen Schar-

niers (20) befestigt ist.

10. Container (1) nach einem der vorhergehenden Anspriichen dadurch

gekennzeichnet, dass die Leitwand (15) aus Thermoplast hergestellt ist.

11. Container (1) nach einem der vorhergehenden Anspriichen dadurch
gekennzeichnet, dass die Leitwand (15) aus faserverstérktem Thermo-

plast hergestellt ist.

12. Container (1) nach einem der vorhergehenden Anspriichen dadurch
gekennzeichnet, dass die Leitwand (15) aus glasfaserverstérktem Po-

lypropylen hergestelit ist.

PCT/DK2008/000426
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13. Container (1) nach einem der vorhergehenden Anspriichen dadurch
gekennzeichnet, dass die Leitwand (15) nahe dem Boden (2) eine hori-
zontale Einbuchtung (23) in Richtung der Endwand (5) aufweist.

14, Container (1) nach einem der vorhergehenden Anspriichen dadurch
gekennzeichnet, dass er weiter zwei mit der Endwand (5) verbundene
Seitenwande (4) aufweist, und dass die Leitwand (15) an den Seitenwan-
den (4) dicht abschlief3t.

15. Container (1) nach einem der vorhergehenden Anspriichen dadurch

gekennzeichnet, dass die Luftaufbereitungsanlage (6) eine Kiihlanlage ist.
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