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Uebungsgeschoss zam Abschiessen aus Geschiitzen.

@ Das Ubungsgeschoss dient zur Simulation des ballisti-

schen Verhaltens eines scharfen Geschosses. Es be-
sitzt einen wihrend Abschuss und Flug formstabil ver-
bleibenden Mantel (2, 2"} aus Kunststoff und einen dar-
in angeordneten Kern (3) aus einem spezifisch schweren
Material mit einem eingebauten Zielanzeigemechanismus
(4). Der Kern (3) wird durch hinten und vorne am Mantel
(2, 2") nach innen abragende Rippen (5, 6) spielfrei gehal-
ten.
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. PATENTANSPRUCHE

1. Ubungsgeschoss zum Abschiessen aus Geschiitzen mit
einem scharfen Geschoss entsprechendem Flug- und Zielge-
nauigkeitsverhalten, dadurch gekennzeichnet, dass es einen
wihrend Abschuss und Flug formstabil verbleibenden Man-
tel (2, 2") aus Kunststoff und einen darin angeordneten Kern
(3) aus spezifisch schwerem Material mit eingebautem Ziel-
anzeigemechanismus (4) enthélt, welcher Kern (3) durch hin-
ten und vorne vom Mantel (2, 2') nach innen abragende Rip-
pen (5, 6) spielfrei gehalten wird.

2. Ubungsgeschoss nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Mantel (2, 2') eine Dicke von 5 bis 10 mm
aufweist.

3. Ubungsgeschoss nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Mantel (2, 2') zweiteilig ist.

4. Ubungsgeschoss nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Spitze des Mantels (2) als
Ziinderersatzstiick (7) aufgebaut ist, das einen Hohlraum mit
zu seinem Zentrum weisenden Rippen (5) aufweist.

5. Ubungsgeschoss nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Rippen (5) sich im Zentrum des im Ziinder-
ersatzstiick (7) vorgesehenen Hohlraumes vereinen.

6. Ubungsgeschoss nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die vom Mantel (2') hinten abra-
gende Rippe (6) ringférmig ausgebildet ist.

7. Ubungsgeschoss nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass der Mantel (2, 2') ldngsseits Zen-
trierungsrippen fiir den Kern (3) aufweist.

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Ubungsgeschoss
zum Abschiessen aus Geschiitzen mit einem scharfen Ge-
schoss entsprechendem Flug- und Zielgenauigkeitsverhalten.

Fiir Schwssubungcn an Geschiitzen ist es b1sher vielfach
iiblich gewesen, eine entschérfte Normalmunition zu verwen-
den. Damit sind vor allem Nachteile wirtschaftlicher Natur
verbunden, da diese Geschosse aus hochwertlgem Material
mit hoher Prézision hergestellt sind, wie es fiir Ubungszwecke
nicht erforderlich wire.

Es ist auch schon vorgeschlagen worden, Ubungsge-
schosse aus Materialien zu fertigen, die eine wirtschaftlichere
Herstellung erlauben. Eine derartige Ausbildung ist beispiels-
weise in der dsterreichischen Patentschrift Nr. 208 266 be-
schrieben, die ein metallenes Ubungsgeschoss fiir kleinkali-
brige Einsatzrohre beschreibt. Bekannt ist auch aus der
DE-0S 26 39 884 ein Ubungsgeschoss aus einem Metallkér-
per und einem an der Spitze angebrachten Ziinderersatzstiick,
das aus Kunststoff bestehen kann.

Diesen beiden bekannten Ubungsgranaten ist gemeinsam,
dass sie aus Metallteilen aufgebaut sind, deren Oberfliche frei
liegt. Dadurch ist es notwendig, diese freiliegende Oberfliche
exakt, wie bei einem scharfen Geschoss, zu bearbeiten, damit
einerseits die erforderlichen ballistischen Eigenschaften erzielt
werden und andererseits das Geschiitzrohr nicht beschédigt
wird. Derartige Ubungsgeschosse konnen in der Regel auch
nur einmal verwendet werden, da sie ja beim Aufprall ober-
fldchlich zumindest beschédigt werden.

Es sind auch schon sogenannte Zerfallgeschosse, bei-
spielsweise fiir Schnelifeuergeschiitze bekanntgeworden, die
einen Kunststoffmantel aufweisen, in dem Kerne aus gepress-
tem Metallpulver angeordnet sind. Solche Zerfallgeschosse
dienen nur fiir Schiess- und nicht fiir Zieliibungen und sollen
méglichst knapp nach dem Austritt aus dem Geschiitzrohr
zerplatzen. Entsprechend dieser Aufgabenstellung ist der
Kunststoffmantel relativ diinn ausgebildet, sodass er unter
der Wirkung der Zentrifugalkraft nach dem Austritt aus dem
Geschiitzrohr aufreissen kann.
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Die vorliegende Erfindung hat sich nun ein Ubungsge-
schoss zum Abschiessen aus Geschiitzen mit einem scharfen
Geschoss entsprechendem Flug- und Zielgenauigkeitsverhal-
ten zur Aufgabe gestellt, das wirtschaftlich herstellbar ist, das

s Geschiitzrohr méglichst schont, ein prizises ballistisches Ver-
halten zeigt und zumindest teilweise wiederverwendet werden
kann.

Dies wird erfindungsgemiss durch ein Ubungsgeschoss
erreicht, das einen wihrend Abschuss und Flug formstabil

10 verbleibenden Mante] aus Kunststoff und einen darin ange-
ordneten Kern aus spezifisch schwerem Material mit einge-
bautem Zielanzeigemechanismus enthélt, welcher Kern durch
hinten und vorne vom Mantel nach innen abragende Rippen
spielfrei gehalten wird. -

Durch eine derartige Ausbildung wird, wie oben gefor-
dert, eine Schonung des Geschiitzrohres erzielt, da dieses nur
mit dem Kunststoffmantel des Ubungsgeschosses in Beriih-
rung kommt. Dadurch, dass der Mantel formstabil ist, kann
es unter Wirkung der Zentrifugalkrifte zu keiner Ausbau-
20chung kommen, die das ballistische Verhalten beeintriichtigt.

Die Formhaltigkeit des Mantels wird dabei auch noch da-
durch unterstiitzt, dass er den Kern spielfrei umschliesst und
sich somit an ihm abstiitzen kann. Um das Auftreffen des
Ubungsgeschosses zu orten, ist im Kern ein Zielanzeigeme-
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25 chanismus eingebaut, der z.B. beim Auftreffen einen pyro-

technischen Ziindsatz ziindet. Der Kunststoffmantel wird
beim Auftreffen zerstort, wihrend der Kern, der gegebenen-
falls auch mehrteilig ausgefiihrt sein kann, fiir die Herstellung
eines weiteren Ubungsgeschosses wiederverwendet werden

3o kann.

Um eine wirklich spielfreie Anordnung des Kerns im
Mantel zu sichern, sind in diesem hinten und vorne nach in-
nen abragende Rippen vorgesehen, die infolge der Kunst-
stoffelastizitit so dimensionierbar sind, dass der Kern fest

35 vom Mantel umschlossen und gehalten wird.

Dies ist auch deshalb von Bedeutung, damit es zu keiner
Relativbewegung zwischen dem Mantel und dem Kern kom-
men kann, was bei den hohen Umdrehungszahlen des fliegen-
den Geschosses zu einer Erwdrmung und damit Erweichung

40 des Kunststoffmantels fiihren wiirde, wodurch dessen Form-

stabilitét beeintrdchtigt wiirde. Damit wére aber auch kein re-
produzierbares ballistisches Verhalten mehr gegeben.

Um die Formstabilitit des Kunststoffmantels zu errei-
chen, weist dieser zweckmdssig eine Dicke von 5 bis 10 mm

45 auf. Diese Dicke reicht einerseits bei den verwendeten Kunst-

stoffmaterialien fiir die geforderte mechanische Stabilitit aus
und lasst andererseits noch genug Volumen fiir den Kern {ib-
rig, der ja fiir die gewichts- und schwerpunktmdssige Anglei-
chung an ein scharfes Geschoss sorgen muss.

Wihrend es moglich ist, den Mantel einteilig um den Kern
zu spritzen, ist es in der Regel zweckmdssiger, ihn zweiteilig
auszufiithren, sodass die beiden Mantelteile getrennt herge-
stellt werden und der Kern dann vor dem Verbinden der bei-
den Mantelteile eingeschlossen wird. Die Verbindung der bei-

55 den Mantelteile kann dabei durch ein Gewinde, durch einen

Schnappverschluss oder auch durch Schweissung erfolgen.
Um das spielfreie Halten des Kerns im Mantel zu errei-

chen, ist es zweckmdssig, wenn die Spitze des Mantels als

Ziinderersatzstiick aufgebaut ist, das einen Hohlraum mit zu

60 seinem Zentrum weisenden Rippen aufweist. Diese Rippen-

anordnung hat sich als besonders vorteilhaft erwiesen, um die
oben erwihnten Relativbewegungen zwischen dem Kern und
dem Mantel zu verhindern, da ihre radiale Anordnung eine
relative Verdrehung des Kerns besonders gut unterdriickt.
Um das fiir das gewiinschte ballistische Verhalten erfor-
derliche Aussenprofil des Ubungsgeschosses auch wihrend
des Fluges beizubehalten, ist es zweckmissig, wenn die Rip-
pen sich im Zentrum des im Ziinderersatzstiick vorgesehenen



Hohlraumes vereinen. Dadurch ist eine gegenseitige Abstiit-

zung der Rippen gegeben, die die Festigkeit des Ziinderersatz-

stiickes erhoht.

Es ist zweckmadssig, wenn die vom Mantel hinten abra-
gende Rippe ringférmig ausgebildet ist. Dadurch wird eine
gleichmdssige, konzentrische Pressung des Kerns innerhalb
des Mantels des Ubungsgeschosses erreicht. Zusitzlich ist die
Ausbildung dieser ringférmigen Rippe auch deshalb so vor-
teithaft, weil sie gleichzeitig zur Aufnahme eines Gewindes
dienen kann, in dem ein Flugstabilisator befestigt werden
kann. Ein derartiger Flugstabilisator entspricht dem eines
scharfen Geschosses und besteht aus einem Rohr, von dem
hinten Fliigel abragen.

Im Bestreben, eine besonders gleichmdssige Gewichtsver-
teilung des Ubungsgeschosses zu erreichen, ist es méglich,
dass der Mantel lingsseits Zentrierungsrippen fiir den Kern
aufweist. Dadurch konnen kleinere Unregelméssigkeiten der
Kernoberfliche ausgeglichen werden, sodass Bearbeitungs-
kosten fiir den Kern eingespart werden kénnen.

Im folgenden wird die Erfindung anhand der Zeichnung
beispiethaft ndher erldutert:

Es zeigt die Fig. 1 einen Léngsschnitt und die Fig. 2 einen
Querschnitt durch ein erfindungsgemdsses Ubungsgeschoss.
Dasin Fig. 1 dargestellte Ubungsgeschoss weist einen
Mantel 2, 2" aus Kunststoff und einen Kern 3 aus Metall auf.
Die Spitze des Mantels 2, 2" ist als Ziinderersatzstiick 7 ausge-
bildet. Das Ziinderersatzstiick 7 weist radiale Rippen 5 auf,

die den Kern3 vorne halten.

Der Mantel ist aus zwei Teilen 2, 2’ gebildet, die zusam-
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mengeschraubt sind. Im Teil 2’ ist hinten eine ringférmige
Rippe 6 ausgebildet, die zur Fixierung des Kernes 3 in diesem
Bereich dient. In der Rippe 6 ist ein Gewinde vorgesehen, das
zum Einschrauben ein Flugstabilisators 15 dient.

s Zur Anbringung des Zielanzeigemechanismus 4 besitzt
der Kern 3 eine konzentrische Bohrung 9. In dieser ist ein Ein-
schubteil, vorzugsweise aus Kunststoff, angebracht, der von
vorne nach hinten aufeinanderfolgend ein Ziindhiitchen 10,
einen Schlagbolzen 11, der an einer Schraubenfeder 12 befe-

10 stigt ist, und einen Zlelanzelgezundsatz 13 enthélt. Um beim
Hantieren des Ubungsgeschosses ein unbeabswhtlgtes Ziin-
den des Zielanzeigeziindsatzes 13 zu vermeiden, ist ein Siche-
rungsstift 14 zum Halten des Schlagbolzens 11 vorgesehen.
Dieser Sicherungsstift 14 ist einfach durch einen entspre-

15 chende, durch Mantel 2, 2 und Kern 3 gehende zylindrische
Bohrung gefiihrt.

Der Mantel des Ubungsgeschosses 1 besteht aus Polyamid

und besitzt eine Dicke von etwa 7 bis 8 mm, wobei im Falle
20der zweiteiligen Ausfithrung, im Bereich der Schraubverbin-

dung eine Erhéhung der Wandstérke vorteilhaft ist. Grund-

satzlich kann der Mantel auch aus anderen Kunststoffen, z.B.

Polyvinylchlorid, Hochdruckpolydthylen od.dgl. bestehen,

die die erforderlichen mechanischen Eigenschaften, besonders
25 beziiglich Formstabilitdt und Schlagzihigkeit besitzen.

In Fig. 2 ist ein Schnitt durch das Ubungsgeschoss ent-
lang der Ebene A, A’ dargestellt. Dieser Schnitt zeigt das Ziin-
derersatzstiick 7, das die Spitze des Mantels 2 darstellt. Im
Ziinderersatzstiick 7 sind sternférmig Rippen 8 angeordnet.
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