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(57) Resumo: AGLUTINANTE DE GAZE RESISTENTE A ALCALI
A BASE DE ACETATO DE VINILA. A presente invencéo refere-se a
uma formulagdo aquosa compreendendo um polimero que é a base de
um copolimero de acetato de vinila, um sistema aglutinante
compreendendo a dita formulagdo aquosa e, além disso, uma
formulagdo aquosa compreendendo o polimero (B). A invencéo
também se refere a um produto fibroso compreendendo um substrato
fibroso, assim como a formulagéo aquosa ou o sistema aglutinante, e
ao uso da formulagdo aquosa ou do sistema aglutinante para o
revestimento de fibras sintéticas ou minerais, para a fabricacdo de
sistemas de acabamento isolante externo (EIFS), para aumentar a
resisténciaa alcali de fibras sintéticas ou minerais, e ao uso em um
processo para a fabricagdo de uma gaze de fibra de vidro resistente a
alcali. Além disso, a invencao refere-se a um método para a fabricacéo
da formulagé@o aquosa.
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Relatorio Descritivo da Patente de Invencdo para "AGLUTI-
NANTE DE GAZE RESISTENTE A ALCALI A BASE DE ACETATO DE VI-
NILA".

A presente invengao refere-se a uma formulagdo aquosa com-
preendendo um polimero que é a base de um copolimero de acetato de vini-
la, um sistema aglutinante compreendendo a dita formulagéo aquosa e, além
disso, uma formulagdo aquosa compreendendo o polimero (B). A invengéo
também se refere a um produto fibroso compreendendo um substrato fibro-
so, assim como a formulagdo aquosa ou o sistema aglutinante e ao uso da
formulagéo aquosa ou do sistema aglutinante para o revestimento de fibras
sintéticas ou minerais, para a fabricagdo de Sistemas de Acabamento Isolan-
te Externo (EIFS), para aumentar a resisténcia a alcali de fibras sintéticas ou
minerais e ao uso em um processo para a fabricagdo de uma gaze de fibra
de vidro resistente a alcali. Além disso, a invencéo refere-se a um método
para a fabricagdo da formulacdo aquosa. '

O movimento "verde" mundial e a tendéncia para prédios ecoa-
migaveis s&o dois dos principais incentivos para uma maior utilizagao de Sis-
temas de Acabamento Isolante Externo (EIFS) para prédios. Preocupacoes
com a prote¢do do clima também estdo impulsionando muitos governos a
financiar projetos de prédios ambientalmente mais amigaveis.

Ha muitos incentivos no mercado para uma maior utilizag&o de
EIFS, Sistemas de Acabamento Isolante Externo, para prédios. Com o cres-
cimento do mercado de EIFS, também cresce a necessidade de aglutinantes
para as gazes de fibra de vidro. Tradicionalmente, aglutinantes a base de
agua ecologicamente mais amigaveis eram utilizados para as gazes, em o-
posic&o aos sistemas a base de solvente. Tanto aglutinantes acrilicos, quan-
to de estireno-butadieno (SBR) foram usados no passado, embora se acredi-
te que os primeiros sejam uma escolha dispendiosa, ao passo que os se-
gundos tém desempenho ruim com relagao a resisténcia a alcali.

Outro incentivo do mercado é o custo crescente dos pregos de
energia. EIFS permitem que o prédio permanega mais quente no inverno ao

reter calor e mais frio no verao ao repeli-lo, reduzindo, dessa forma, os gran-
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mente insaturado, e

d) até 10% em peso de mondmeros etilenicamente insaturados
que sejam diferentes dos monémeros a) a c),

mediante polimerizagdo em emulséo de radicais livres, e em que
0 peso se baseia no peso total dos monémeros na mistura de monémeros.

A formulagdo aquosa compreende como um componente essen-
cial o polimero (A).

O polimero (A) que esta presente na formulagao aquosa é, de
preferéncia, obtido por polimerizagéo por radicais de uma mistura de mond-
meros compreendendo ou consistindo essenciaimente nos monémeros a) a
d) nas quantidades acima definidas. Os monémeros que podem ser usados
na mistura de mondémeros para se obter o polimero (A) séo descritos a se-
guir em maiores detalhes.

Monoémero a)

O monémero a) é acetato de vinila que esta presente na mistura
de mondémeros em uma quantidade variando de 55 a 90% em peso. De pre-
feréncia, a mistura de mondémeros compreende mondmero a) em uma quan-
tidade variando de 60 a 85% em peso, mais preferivelmente de 65 a 80% em
peso, em que o peso se baseia no peso fotal dos monémeros na mistura de
monémeros.

Mond6mero b)

O monédmero b) é etileno que esta presente na mistura de mo-
némeros em uma quantidade variando de 5 a 40% em peso. De acordo com
uma modalidade preferida da presente invengédo, a mistura de monémeros
compreende mondmero b) em uma quantidade variando de 10 a 35% em
peso, mais preferivelmente de 15 a 30% em peso e, o mais preferivelmente,
de 20 a 25% em peso, em que 0 peso se baseia no peso total dos mondme-
ros na mistura de mondémeros.

Monémero c)

O mondmero c) & um agente autorreticulavel etilenicamente in-

saturado que estéa presente na mistura de monémeros em uma quantidade

variando de 1 a 8% em peso. A mistura de monémeros compreende, de pre-
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feréncia, de 2 a 7% em peso e, mais preferivelmente, de 3 a 6% em peso de
mondmero c), em que o peso se baseia no peso total dos monémeros na
mistura de mondmeros. O mondmero c) € um mondmero autorreticulavel (as
vezes chamado na técnica de comondmero pos-reticulavel). O agente autor-
reticulavel etilenicamente insaturado (monémero c)) é, de preferéncia, pelo
menos um selecionado do grupo que consiste em acido acrilamidoglicélico
(AGA), metil éter acrilamidoglicolato de metila, N-metilolacrilamida (NMA), N-
metilolmetacrilamida (NMMA), alil-N-metilolcarbamato, éter alquilico de N-
metilolacrilamida, de N-metilolmetacrilamida ou de alil-N-metilolcarbamato,
éster de N-metilolacrilamida, de N-metiloimetacrilamida ou de alil-N-
metilolcarbamato.

Resultados particularmente bons puderam ser obtidos quando o
mondmero ¢) € N-metilolacrilamida (NMA) efou N-metiloimetacrilamida
(NMMA).

Monomero d)

O mondmero d) é um mondmero etilenicamente insaturado que
¢ diferente dos mondémeros a), b) e ¢). O mondémero d) esta opcionaimente
presente na mistura de monémeros em uma quantidade de até 10% em pe-
so, de preferéncia até 5% em peso. De acordo com uma modalidade preferi-
da da presente invengéo a mistura de monémeros compreende monémero
d) em uma quantidade de menos de 2,5% em peso, mais preferivelmente
menos de 0,5% em peso, em que o peso se baseia no peso total dos mo-
némeros na mistura de monémeros. De acordo com uma modalidade prefe-
rida da presente invengdo, o monémero d) é um mondémero etilenicamente
insaturado que porta pelo menos um grupo acido e/ou sal acido, de prefe-
réncia selecionado do grupo que consiste em acido carboxilico, &cido sulfo-
nico, acido fosforico, acido fosfonico e os sais de metais alcalinos ou sais de
amonio dos mesmos.

Exemplos n&o limitativos de mondémero d) sdo mondémeros i6ni-
cos etilenicamente insaturados, como compostos portando pelo menos um
grupo &cido carboxilico, acido sulfénico, acido fosférico ou acido fosfénico

diretamente adjacente a unidade de dupla ligagdo ou entdo estéo ligados a
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Além disso, de preferéncia, a formulagdo aquosa compreende o
polimero (A) que é obtido por polimerizagédo de uma mistura de monémeros
compreendendo:

a) 65 a 80% em peso de acetato de vinila,

b) 15 a 30% em peso de etileno,

c) 2 a 6% em peso de um agente autorreticulave! etilenicamente insaturado,
e

d) até 0,5% em peso de mondmeros etilenicamente insaturados que sejam
diferentes dos mondémeros a) a c),

em que o peso se baseia no peso total dos monémeros na mistura de mo-
ndémeros.

E particularmente preferida uma formulagio aquosa compreen-
dendo o polimero (A) que é obtido por polimerizagdo de uma mistura de mo-
némeros, compreendendo:

a) 70 a 75% em peso de acetato de vinila,

b) 20 a 25% em peso de etileno,

c) 3 a 6% em peso de um agente autorreticulavel etilenicamente insaturado,
e

d) até 0,5% em peso de mondmeros etilenicamente insaturados que sejam
diferentes dos mondémeros a) a c),

em que o peso se baseia no peso total dos monémeros na mistura de mo-
némeros.

De preferéncia, a razdo em peso de mondmero a) para mond-
mero b) na mistura de monémeros varia de 2:1 a 6:1, mais preferivelmente
de 3:1 a 5:1 e, o mais preferivelmente, de 3:1 a 4:1. Além disso, de preferén-
cia, a razdo em peso de mondémero b) para mondémero c) na mistura de mo-
noémeros é de 6:1 a 15:1, mais preferivelmente de 9:1 a 12:1.

A mistura de monémeros usada para se obter o polimero (A) €,
de preferéncia, essencialmente livre de éster vinilico de 4cidos graxos com
mais de 4 atomos de carbono, de preferéncia essencialmente livre de éster
vinilico de acidos graxos alfa-monossubstituidos com mais de 4 atomos de

carbono.
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Além disso, de acordo com uma modalidade preferida, a mistura
de monémeros é essencialmente livre de éster vinilico de acido neoalcanoi-
co, de preferéncia essencialmente livre de éster vinilico de acido neoalcanoi-
co com mais de 5 atomos de carbono.

De preferéncia, a mistura de monémeros é essencialmente livre
de éster vinilico de acido carboxilicos com mais de 2 dtomos de carbono.

Essencialmente livre, dentro do contexto da presente invengéo,
significa que o mondémero pode estar presente na mistura de monémeros em
uma quantidade de menos de 3% em peso, de preferéncia menos de 1% em
peso, mais preferivelmente menos de 0,5% em peso, o mais preferivelmente
menos de 0,1% em peso e, de maneira particularmente preferida, livre do
mondmero, em que 0 peso se baseia no peso total dos mondmeros na mis-
tura de monémeros.

O polimero (A) tem, de preferéncia, uma temperatura de transi-
¢ao de vidro (Tg) de menos de 25°C, mais preferivelmente de menos de
10°C, ainda mais preferivelmente de menos de 0°C e, de maneira particu-
larmente preferida, variando de -20°C a -5°C.

A temperatura de transicao de vidro (Tg) é determinada de acor-
do com ASTM E 1356 por colorimetria de varredura diferencial (DSC), usan-
do um Mettler DSC 820 com um sistema de resfriamento por N, fluido. A
faixa testada é de -80°C a 130°C com uma taxa de aquecimento de 10°C
/min.

O polimero (A) é obtido por polimerizagdo de uma mistura de
mondmeros mediante polimerizagcdo em emulsdo de radicais livres. Conse-
quentemente, a polimerizagdo € realizada, de preferéncia, na presenca de
um emulsificador. De acordo com uma modalidade preferida, a polimeriza-
¢do é realizada na presenga de um tensoativo ndo iénico, de preferéncia
alcodis ou fendis alifaticos etoxilados, mais preferivelmente selecionado do
grupo que consiste em Cg a Cy; alcodis com um grau médio de etoxilagéo de
3 a 50, mono-, di- e trialquilfenéis com um radical alquila com 4 a 9 4tomos
de carbono e um grau médio de etoxilagdo de 3 a 50. Preferem-se emulsifi-

cadores essencialmente livres de fragées alquilfenol.
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A formulagio aquosa de preferéncia compreende, além disso,
um coloide protetor que é, mais preferivelmente, selecionado do grupo que
consiste em hidroxietil celulose, amido e alcool polivinilico.

A formulagéo aquosa tem, de preferéncia, uma viscosidade vari-
ando de 50 a 2.500 mPas, de preferéncia variando de 50 a 2.000 mPas,
mais preferivelmente variando de 50 a 1.700 mPas, determinada a 25°C com
um Brookfield DV-I a 20 rpm; fuso 2. .

A formulagéo aquosa tem, de preferéncia, um teor de sélidos de
pelo menos 35% em peso, mais preferivelmente pelo menos 40% em peso,
o mais preferivelmente um teor de sélidos variando de 45 a 60% em peso,
com base no peso total da formulagéo aquosa. O teor de sélidos € determi-
nado por secagem de 1 a 2g da formulagdo aquosa a 105°C durante 4 ho-
ras. Subsequentemente, mede-se o peso do residuo seco.

De acordo com uma modalidade preferida adicional, a formula-
¢ao aquosa tem uma granulagéo de menos de 0,1% em peso, de preferéncia
de menos de 0,02% em peso, 0 mais preferivelmente de menos de 0,01%
em peso. A granulagdo é determinada por filtragdo de 100g da formulagéo
aquosa através de um filtro de 40 ym e subsequentemente secagem e pe-
sagem da granulagdo seca. A porcentagem em peso é baseada no peso
total da formulagéo aquosa.

De acordo com uma modalidade preferida, a formulagéo aquosa
compreende emulsificadores, coloides protetores e outros aditivos opcionais,
de preferéncia aditivos que possam ser usados durante a sintese do polime-
ro (A). Além disso, de preferéncia, a formulagéo aquosa é filtrada através de
um filtro de 100 pym para separar possiveis particulas grosseiras.

A formulacdo aquosa € obtida, de preferéncia, pelo metodo que
compreende as seguintes etapas:

i)  polimerizagdo por radicais de uma mistura de monémeros compreen-
dendo ou consistindo em:
a) 55 a 90% em peso de acetato de vinila,
b) 5 a 40% em peso de etileno,

c) 0,5 a 10% em peso de um agente autorreticulavel etilenicamente
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insaturado, e
d) até 10% em peso, de preferéncia até 5% em peso de monéme-
ros etilenicamente insaturados que sejam diferentes dos moné-
meros a) a ¢); em que o peso se baseia no peso total dos mo-
ndmeros na mistura de mondémeros,
na presenca de um iniciador de radicais e em uma composi¢éo aquosa
que compreende um emulsificador e um coloide protetor,
i)  opcionalmente, remogao de substancias odoriferas e/ou substancias
organicas volateis, e
i) opcionalmente, filtragdo da mistura de reagéo.

As modalidades preferidas mencionadas com relagdo aos mo-
ndmeros a), b), ¢) e d), assim como os emulsificadores e coloides protetores
com relagdo a formulagao aguosa também se aplicam ao método da presen-
te invencéao.

Iniciadores de polimerizagdo por radicais livres adequados s&o
todos iniciadores conhecidos que sdo capazes de iniciar uma polimerizagao
em emulsdo aquosa por radicais livres. Podem ser tanto peroxidos como,
por exemplo, peroxodissulfatos de metais alcalinos, quanto compostos azo.
Outros iniciadores de polimerizagdo que podem ser usados s&o os chama-
dos iniciadores redox, que sdo compostos por pelo menos um agente redu-
tor organico efou inorganico e pelo menos um peréxido efou hidroperéxido
como, por exemplo, hidroperéxido de terc-butila, com compostos de enxofre
como, por exemplo, o sal sédico de acido hidroximetanossulfinico, sulfito de
sédio, dissulfito de sodio, tiossulfato de sédio e produto de adigdo de aceto-
na e bissulfito, ou peroxido de hidrogénio com éacido ascérbico. Sistemas
combinados que contémuma pequena quantidade de composto metalico que
seja solivel no meio de polimerizagdo e cujo componente metalico possa
ocorrer em uma pluralidade de estados de valéncia como, por exemplo, &ci-
do ascorbico/sulfato de ferro/peroxido de hidrogénio, também podem ser
usados, o sal sddico de acido hidroximetanossulfinico, o produto de adigéo
de acetona e bissulfito, sulfito de sédio, hidrogénio sulfito de sédio ou bissul-

fito de sadio frequentemente também sendo usados, em vez do &cido ascor-
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bico e peréxidos organicos como, por exemplo, hidroperdxido de terc-butila,
ou peroxodissulfatos de metais alcalinos efou peroxodissulfato de aménio
sendo usados em vez de peroxido de hidrogénio. Em vez do dito produto de
adicdo de acetona e bissulfito, também & possivel usar outros produtos de
adicdo de bissulfito conhecidos por aqueles versados na técnica, conforme
descrito, por exemplo, no EP-A-0 778 290 e na literatura ai citada. Além dis-
s0, iniciadores preferidos sd0 os peroxodissulfatos como, por exemplo, pero-
xodissulfato de sodio. A quantidade dos sistemas iniciadores de radicais li-
vres usada é, de preferéncia, de 0,05 a 2,0% em peso, com base na quanti-
dade total dos mondémeros a serem polimerizados.

O peso molecular dos copolimeros de éster vinilico pode ser a-
justado pela adigdo de pequenas quantidades de uma ou mais substancias
que regulem o peso molecular. Esses chamados "agentes de transferéncia
de cadeia" em geral sdo usados em uma quantidade de até 2% em peso,
com base nos monémeros a serem polimerizados. "Agentes de transferéncia
de cadeia" que podem ser usados sao todas aquelas substancias que s&o
conhecidas por aqueles versados na técnica.

Por exemplo, preferem-se compostos tio orgénicos, silanos, al-
codis alilicos e aldeidos.

A polimerizagdo em emulsdo normalmente € efetuada pelo pro-
cedimento em bateladas, de preferéncia por um método semicontinuo. Em
métodos semicontinuos, a quantidade principal, isto &, pelo menos 70%, de
preferéncia pelo menos 80%, dos mondémeros liquidos a serem polimeriza-
dos é alimentada continuamente (incluindo um procedimento por gradiente
de etapas) a batelada de polimerizagéo. Esse procedimento também é cha-
mado de método de alimentagdo de mondmero, alimentacdo de monémero
sendo entendida como significando a dosagem de mondmeros gasosos,
misturas de mondémeros liquidos, solugées de mondmeros ou, em particular,
emulsdes aquosas de mondmeros. A dosagem dos mondmeros individuais
pode ser efetuada mediante alimentagdes separadas.

Além do método de produgéo livre de semeadura, a polimeriza-

¢do em emulsdo também pode ser efetuada pelo método de semente de
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i) uma formulagdo aquosa de acordo com a presente invengéao, e

i) uma formulagdo aquosa compreendendo o polimero (B) que €
um polimero com uma temperatura de transigao de vidro (Tg) variando de 10
a 50°C, de preferéncia de 15 a 50°C, mais preferivelmente de 20 a 50°C,
ainda mais preferivelmente variando de 30 a 40°C.

O polimero (B) é diferente do polimero (A).

O polimero (B) pode ser qualquer polimero que &, de preferén-
cia, obtido por polimerizagéo por radicais de um monémero ou uma mistura
de mondmeros. De acordo com uma modalidade preferida, polimero (B) é
um copolimero compreendendo unidades monoméricas selecionadas do
grupo que consiste em estireno, butadieno, derivados (met)acrilicos, acetato
de vinila e misturas dos mesmos. O polimero (B) &, de preferéncia, um copo-
limero obtido por polimerizagdo por radicais de uma mistura de monémeros
compreendendo estireno e butadieno ou estireno e derivados (met)acrilicos,
como éster de acido (met)acrilico ou amidas (met)acrilicas.

E particularmente preferido um polimero (B) que é obtido por po-
limerizag&o por radicais de uma mistura de mondémeros compreendendo pe-
lo menos 90% em peso, de preferéncia pelo menos 95% em peso de acetato
de vinila e opcionalmente outros comondmeros polimerizaveis por radicais,
de preferéncia N-metilolacrilamida. Um exemplo de um polimero (B) ade-
quado & o Vinamul® 6044, da Celanese.

Um sistema aglutinante particularmente preferido da invencgéo
compreende:

i) uma formulagéo aquosa de acordo com a presente invengao, e

ii) uma formulagdo aquosa compreendendo o polimero (B) que é
obtido por polimerizagéo por radicais de uma mistura de monémeros com-
preendendo pelo menos 90% em peso, de preferéncia pelo menos 95% em
peso de acetato de vinila e opcionalmente outros comondémeros polimeriza-
veis por radicais, de preferéncia N-metilolacrilamida.

De preferéncia, o sistema aglutinante da presente invengao tem
uma razao em peso de polimero (A) para polimero (B) que varia de 1:99 a

99:1, de preferéncia de 8:2 a 2:8, mais preferivelmente de 6:4 a 4:6 e, 0 mais
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preferivelmente, de 5,5:4,5 a 4,5:5,5.

A formulagdo aquosa ii) que compreende o polimero (B) e que
esta presente no sistema aglutinante da invengdo tem, de preferéncia, um
teor de solidos de mais de 40% em peso, de preferéncia variando de 45 a
60% em peso, com base no peso da formulagdo aquosa ii).

Uma modalidade adicional da presente inven¢do é um kit com-
preendendo a formulagdo aquosa da presente invengao separadamente da
formulagéo aquosa ii). O kit pode ser vendido a usuarios que podem prepa-
rar o sistema aglutinante da inveng&o por simples misturagéo da formulagao
aquosa da invengao com a formulagao aquosa ii) compreendendo o polime-
ro (B) conforme acima definido.

A formulagdo aquosa da presente invengao e particularmente o
sistema aglutinante da presente invengdo demonstram um excelente de-
sempenho em termos de resisténcia a alcali e processabilidade quando apli-
cados a produtos fibrosos. Consequentemente, uma modalidade adicional
da presente invengdo é um produto fibroso compreendendo um substrato
fibroso e/ou um sistema aglutinante da presente invengéo.

De preferéncia, o produto fibroso da presente invengdo compre-
ende um substrato fibroso que é uma gaze de fibra de vidro.

De acordo com uma modalidade preferida, a formulagdo aquosa
ou o sistema aglutinante é aplicado & gaze de fibra de vidro e subsequente-
mente curado, de preferéncia termicamente curado. De preferéncia, o subs-
trato fibroso que recebe a aplicagdo da formulagdo aquosa ou do sistema
aglutinante da presente invengéo é curado a uma temperatura acima de
100°C, de preferéncia a uma temperatura acima de 140°C e mais preferi-
velmente a uma temperatura variando de 150 a 250°C. Geralmente, a tem-
peratura & aplicada durante um tempo suficiente para curar pelo menos par-
cialmente o sistema aglutinante.

Uma modalidade adicional da presente inveng¢éo é o uso da for-
mulacdo aquosa da presente invengdo ou do sistema aglutinante da inven-
¢do para o revestimento de fibras sintéticas ou minerais, de preferéncia ga-

zes de fibra de vidro.
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Uma modalidade adicional é o uso da formulagao aquosa ou do
sistema aglutinante da presente invengéo para a fabricagdo de Sistemas de
Acabamento Isolante Externo (EIFS).

Uma modalidade adicional é o uso da formulagédo aquosa ou do
sistema aglutinante da presente invengdo para aumentar a resisténcia a al-
cali de fibras sintéticas ou minerais, particularmente gazes de fibra de vidro.

Uma modalidade adicional da presente invengéo é o uso da for-
mulagdo aquosa da invengédo ou do sistema aglutinante da invengéo em um
processo para a fabricagéo de uma gaze de fibra de vidro resistente a alcali.

A gaze de fibra de vidro usada na presente inven¢édo normal-
mente tem fibras orientadas. A gaze de fibra de vidro, de preferéncia, com-
preende ou consiste em uma gaze de vidro de malha aberta. A gaze de vidro
de malha aberta é formada por uma pluralidade de fios de vidro multifilamen-
tosos, continuos e entrecruzados, que estao ligados em seus pontos de cru-
zamento para conferir estabilidade dimensional & gaze de vidro. De acordo
com uma modalidade preferida, a gaze de vidro é formada por uma plurali-
dade de fios de vidro geralmente transversais e uma pluralidade de fios de
vidro geralmente longitudinais, que estdo ligados em seus pontos de cruza-
mento para conferir estabilidade dimensional a gaze de vidro. A gaze de Vvi-
dro pode ser formada por ou incluir fios de varias orientagbes, em vez de ou
além de fios geralmente transversais e geralmente longitudinais, incluindo
fios diagonalmente orientados, fios aleatoriamente orientados e fios em uma
orientacdo 0°/60°/120°, que se entrecruzam e estéo ligados em seus pontos
de cruzamento e definem uma gaze de malha geralmente aberta. A gaze
pode ser tecida, entrelagada ou n&o tecida. De preferéncia, as gazes de fibra
de vidro compreendem fios transversais, e os fios longitudinais sdo néo teci-
dos. A gaze de fibra de vidro pode ser formada pelo aparelho e processo
apresentados na patente norte-americana n° 4.242.779, que € aqui incorpo-
rada por referéncia. Esse processo envolve o uso de um aparelho para a
formagéo de uma rede de fios transversais (trama) para uso na gaze e, sub-
sequentemente, a superposicdo de uma ou mais redes de fios longitudinais

(urdidura) em cima da rede de fios de trama, para formar a gaze de vidro de
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malha aberta.

O namero de fios transversais e de fios longitudinais da gaze de
fibra de vidro pode ser definido pelo nimero de aberturas de malha da gaze.
A gaze tem, de preferéncia, menos de cerca de 100 aberturas de malha por
polegada quadrada (isto &, uma contagem de passada de menos de 10 por
10) ou 155.000 aberturas de malha por metro quadrado. Alternativamente, a
gaze pode ter menos de 70 aberturas de malha por polegada quadrada, ou
aproximadamente 108.500 aberturas de malha por metro quadrado ou ainda
menos de 50 aberturas de malha por polegada quadrada, ou aproximada-
mente 77.500 aberturas por metro quadrado. Geralmente, os fios individuais
usados para formar a gaze de fibra de vidro podem ter um tamanho variando
de cerca de 1.800 m/kg a cerca de 18.000 m/kg. Além disso, o formato de
secdo transversal dos fios pode incluir superficies planas e curvas ou, alter-
nativamente, pode ser circular, eliptico ou poligonal, para relacionar alguns
exemplos n&o limitativos de formatos. De preferéncia, os fios transversais e
os fios longitudinais que estdo presentes na gaze de fibra de vidro séo liga-
dos em seus pontos de cruzamento pelo aglutinante polimérico.

Os exemplos a seguir sdo apresentados para melhor ilustrar a
presente invengao e nao devem ser tomados como limitativos da inveng&o.
Abreviagbes:

VA: mondmero acetato de vinila, obtido na Celanese Chemicals Europe Gm-
bH;

V2EH: mondmero2-etil-hexanoato de vinila, disponivel na Japan VAM e Po-
val Co, Ltd; usado como fornecido;

E: mondmero de etileno;

NMA-LF: uma mistura de N-metilolacrilamida/acrilamida (razdo em peso:
7:5) (solugdo aqg. a 48%) comercialmente disponivel na Cytec Industries.
SVS: Vinil sulfonato de sédio

VeoVa10: Os ésteres vinilicos de acidos neoalcanoicos tém a seguinte estru-

tura geral:
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em que Ry e Ry sdo grupos alquila que, juntos, tipicamente podem conter
coletivamente de cerca de 6 a 8 atomos de carbono. Esteres vinilicos neoal-
canoicos VeoVa® sao disponiveis na Hexion Specialty Chemicals de Colum-
bus, Ohio. No VeoVa® 10, R; e R, contém juntos cerca de 7 atomos de car-
bono.

Métodos Gerais de Medicdo:

O teor de sélidos foi medido por secagem de 1 a 2g da disper-
sdo0 aquosa a 105°C durante 4 horas, entdo, divisdo do peso do polimero
seco pelo peso da disperséo.

A viscosidade foi determinada a 25°C usando um viscosimetro
Brookfield DV-I+, fuso 2, velocidade de 20 rpm.

A granulagéo foi determinada por filtragdo de 100g da disperséo
através de um filtro de 40 y, secagem e pesagem da granulagéo seca. Isso &
expresso como uma % da dispersao molhada.

A determinagéo da temperatura de transi¢do de vidro, (Tg), foi
de acordo com ASTM E 1356 por Calorimetria de Varredura Diferencial,
(DSC), usando um Mettler DSC 820 com um sistema de resfriamento por N,
fluido. A faixa testada é de -80°C a 130°C com uma taxa de aquecimento de
10°C/min.

Exemplo 1 (Preparagéo da formulagéo aquosa)

Preparou-se uma solugdo aquosa pela adigdo de 125,89 de uma
solugdo aquosa a 10% de hidroxietil celulose, com uma viscosidade Brookfi-
eld a uma concentragédo de 5% de 100 - 180 mPa.s a 25°C, (Natrosol® 250
LR da Aqualon), e 98,1g de uma solugdo aquosa a 70% de um tensoativo
ndo idnico de etoxilato de alcool, (Emulsogen® EPN 287 da Clariant), a

3.011g de agua desionizada enquanto se agitava. 38,1g de uma solugéo
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30% ativa de vinilsulfonato de sodio foram adicionados, seguidos por 0,199
de sal de Mohr, entéo, o pH foi ajustado a pH 4,4 com o uso de &cido fosféri-
co. Entdo, a solucdo aquosa foi carregada em um reator de presséo de 10
litros equipado com um agitador, bombas de dosagem e um medidor de flu-
xo de massa para a dosagem de etileno. O reator foi desagaseificado eva-
cuando-se duas vezes, entdo, pressurizando-se com nitrogénio a 200 kPa (2
bar), entao, finalmente evacuando-se.

O reator foi aquecido a 35°C. 686,59 de acetato de vinila foram
bombeados ao reator, entdo, 1.144,1g de etileno foram dosados ao reator,
seguidos por 15% de uma solugdo compreendendo 15,1g de metabissulfito
de sddio dissolvidos em 274,6g de dgua desionizada.

Quando a temperatura do reator estabilizou em 35°C, as adigoes
de uma solugdo de 30,29 de persulfato de sédio dissolvidos em 274,69 de
agua desionizada e do restante da solugdo de metabissulfito de sédio foram
comegadas a uma taxa constante para durar 360 minutos. A temperatura foi
gradualmente aumentada para 65°C durante um periodo de aproximada-
mente 20 minutos. Quando a temperatura interna atingiu 45°C, as adigbes
de alimentagbes separadas de 2.745,9g de acetato de vinila e de uma solu-
¢do compreendendo 457,6g de uma mistura aproximadamente 48% ativa de
N-metilol acritamida e acrilamida, (Cylink NMA-LF da Cytec), e 196,1g de um
tensoativo no idnico de etoxilato de alcool, (Emuisogen® EPN 287 da Clari-
ant), em 457,69 de agua desionizada, foram adicionados ao reator a uma
taxa constante durante 290 minutos. A temperatura do reator foi mantida em
65°C no decorrer da reagao.

Depois de completada a reacéo, a mistura de reagéo foi resfria-
da a 50°C e transferida para um recipiente de desgaseificagdo. Quando 50%
haviam sido transferidos, uma solugdo compreendendo 3,669 de metabissul-
fito de sodio, 0,46g de removedor de espuma Agitan 282 e 0,09g de sulfato
ferroso hepta-hidratado em 45,8g de 4gua desionizada foi adicionada duran-
te 5 minutos. Uma vez que o contelido do reator tivesse sido transferido e a
pressdo estivesse abaixo de 100 kPa (1 bar), uma solugdo compreendendo

4,589 de hidroperoxido de t-butila em 45,89 de agua desionizada foi adicio-
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nada, e o extrator foi mantido a 50°C durante 30 minutos. A mistura foi res-
friada, e se adicionaram 14,6g de uma solugdo 12,5% ativa de hidroxido de
amonio, e a dispersao resultante foi filtrada através de uma malha de 180 p.
A dispersao resultante tinha um teor de sélidos de 51,1%, uma viscosidade
de 336 mPa.s, um pH de 4,3, uma granulagao (medida em uma malha de 40
M) de 0,009% e uma Tg (inicio, por DSC) de -11,6°C.

Exemplo 2 (Preparagéo de uma formulagdo aquosa)

Preparou-se uma solugéo aquosa pela adicao de 125,89 de uma
solucéo aquosa a 10% de hidroxietil celulose, com uma viscosidade Brookfi-
eld a uma concentragdo de 5% de 100 - 180 mPa.s a 25°C, (Natrosol® 250
LR da Aqualon), e 98,1g de uma solugdo aquosa a 70% de um tensoativo
nao iénico de etoxilato de &lcool, (Emulsogen® EPN 287 da Clariant), a
3.011g de agua desionizada enquanto se agitava. 38,1g de uma solugéo
30% ativa de vinilsulfonato de sodio foram adicionados, seguidos por 0,19g
de sal de Mohr, entéo, o pH foi ajustado a pH 4,4 com o uso de 4cido fosféri-
co. Entao, a solugdo aquosa foi carregada em um reator de presséo de 10
litros equipado com um agitador, bombas de dosagem e um medidor de flu-
xo de massa para a dosagem de etileno. O reator foi desagaseificado eva-
cuando-se duas vezes, entdo, pressurizando-se com nitrogénio a 200 kPa (2
bar), entéo, finalmente evacuando-se.

O reator foi aquecido a 35°C. 686,59 de acetato de vinila foram
bombeados ao reator, entdo, 457,7g de etileno foram dosados ao reator,
seguidos por 15% de uma solugdo compreendendo 15,1g de metabissulfito
de sodio dissolvidos em 274,69 de agua desionizada.

Quando a temperatura do reator estabilizou em 35°C, as adi¢bes
de uma solucéo de 30,2g de persulfato de sodio dissolvidos em 274,6g de
agua desionizada e do restante da solugdo de metabissulfito de sédio foram
comegadas a uma taxa constante para durar 360 minutos. A temperatura foi
gradualmente aumentada para 65°C durante um periodo de aproximada-
mente 20 minutos. Quando a temperatura interna atingiu 45°C, as adigbes
de alimentagtes separadas de 2.745,9g de acetato de vinila e de uma solu-

¢ao compreendendo 457,6g de uma mistura aproximadamente 48% ativa de
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‘N-metilol acrilamida e acrilamida, (Cylink NMA-LF da Cytec), e 196,1g de um

tensoativo néo idnico de etoxilato de alcool, (Emulsogen EPN 287 da Clari-
ant), em 457,69 de 4gua desionizada, foram feitas ao reator a uma taxa
constante durante 290 minutos. Quando a temperatura interna atingiu 65°C,
mais 686,5¢ de etileno foram lentamente adicionados, mantendo a presséo a
6500 kPa (65 bar) até que todo o etileno fosse adicionado. A temperatura do
reator foi mantida em 65°C no decorrer da reagao.

Depois de completada a reacéo, a mistura de reagao foi resfria-
da a 50°C e transferida para um recipiente de desgaseificagdo. Quando 50%
haviam sido transferidos, uma solugdo compreendendo 3,66g de metabissul-
fito de sodio, 0,46g de removedor de espuma Agitan® 282 e 0,099 de sulfato
ferroso heptaidratado em 45,89 de agua desionizada foi adicionada durante
5 minutos. Uma vez que o contetdo do reator tivesse sido transferido e a
pressdo estivesse abaixo de 100 kPa (1 bar), uma solugéo compreendendo
4,58g de hidroperdxido de t-butila em 45,8g de agua desionizada foi adicio-
nada, e o extrator foi mantido a 50°C durante 30 minutos. A mistura foi res-
friada, e se adicionaram 14,6g de uma solugédo 12,5% ativa de hidroxido de
aménio, e a disperséo resultante foi filtrada através de uma malha de 180 p.
A dispers&o resultante tinha um teor de sélidos de 50,7%, uma viscosidade
de 200 mPa.s, um pH de 4,1, uma granulagio (medida em uma malha de 40
u) de 0,002% e uma Tg (inicio, por DSC) de -11,5°C.

Exemplo 3 (Preparagéo de uma formulagéo aquosa)

Preparou-se uma solugéo aquosa pela adi¢do de 125,89 de uma
solugdo aquosa a 10% de hidroxietil celulose, com uma viscosidade Brookfi-
eld a uma concentragdo de 5% de 100 - 180 mPa.s a 25°C, (Natrosol® 250
LR da Aqualon), e 98,19 de uma solugéo aquosa a 70% de um tensoativo
nédo idnico de etoxilato de alcool, (Emulsogen® EPN 287 da Clariant), a
3.011g de &gua desionizada enquanto se agitava. 38,19 de uma solug&o
30% ativa de vinilsulfonato de sédio foram adicionados, seguidos por 0,19g
de sal de Mohr, ento, o pH foi ajustado a pH 4,4 com o uso de &cido fosfori-
co. Entéo, a solugéo aquosa foi carregada em um reator de presséo de 10

litros equipado com um agitador, bombas de dosagem e um medidor de flu-
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xo de massa para a dosagem de etileno. O reator foi desagaseificado eva-
cuando-se duas vezes, entdo, pressurizando-se com nitrogénio a 200 kPa (2
bar), entao, finalmente evacuando-se.

O reator foi aquecido a 45°C. 686,59 de acetato de vinila foram
bombeados ao reator, entdo, 457,79 de etileno foram dosados ao reator,
seguidos por 15% de uma solugéo compreendendo 15,1g de metabissulfito
de sodio dissolvidos em 274,69 de agua desionizada.

Quando a temperatura do reator estabilizou em 45°C, as adi¢Ges
de uma solugdo de 30,2g de persulfato de sédio dissolvidos em 274,69 de
agua desionizada e do restante da solugéo de metabissulfito de sodio foram
comegadas a uma taxa constante para durar 300 minutos. A temperatura foi
gradualmente aumentada para 75°C durante um periodo de aproximada-
mente 20 minutos. Quando a temperatura interna atingiu 55°C as adi¢oes de
alimentagdes separadas de 2.745,9g de acetato de vinila e de uma solugéo
compreendendo 457,69 de uma mistura aproximadamente 48% ativa de N-
metilol acrilamida e acrilamida, (Cylink NMA-LF da Cytec), e 196,1g de um
tensoativo n&o idnico de etoxilato de alcool, (Emulsogen EPN 287 da Clari-
ant), em 457,6g de agua desionizada, foram feitas ao reator a uma taxa
constante durante 230 minutos. Quando a temperatura interna atingiu 75°C,
mais 686,59 de etileno foram lentamente adicionados, mantendo a pressao a
6500 kPa (65 bar) até que todo o etileno fosse adicionado. A temperatura do
reator foi mantida em 65°C no decorrer da reagéo.

Depois de completada a reagdo, a mistura de reagéo foi resfria-
da a 50°C e transferida para um recipiente de desgaseificagdo. Quando 50%
haviam sido transferidos, uma solug&o compreendendo 3,66g de metabissul-
fito de sodio, 0,46g de removedor de espuma Agitan 282 e 0,09g de sulfato
ferroso hepta-hidratado em 45,8g de agua desionizada foi adicionada duran-
te 5 minutos. Uma vez que o conteido do reator tivesse sido transferido e a
pressao estivesse abaixo de 100 kPa (1 bar), uma solugdo compreendendo
4,589 de hidroperéxido de t-butila em 45,89 de 4gua desionizada foi adicio-
nada, e o extrator foi mantido a 50°C durante 30 minutos. A mistura foi res-

friada, e se adicionaram 14,69 de uma solucéo 12,5% ativa de hidroxido de
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aménio, e a dispersao resultante foi filtrada através de uma malha de 180 p.
A disperséo resultante tinha um teor de sélidos de 51,2%, uma viscosidade
de 1450 mPa.s, um pH de 4,8, uma granulagido (medida em uma malha de
40 p) de 0,007% e uma Tg (inicio, por DSC) de -12.6°C.

Exemplo 4 (Preparagdo de uma formulagéo aquosa)

O procedimento do exemplo 2 foi seguido, exceto que os 30,29
de persulfato de sodio foram substituidos por persulfato de aménio. A dis-
persdo resultante tinha um teor de sélidos de 50,9%, uma viscosidade de
210 mPa.s, um pH de 4,7, uma granulagao (medida em uma malha de 40 p)
de 0,006% e uma Tg (inicio, por DSC) de -12,5°C.

Exemplo 5 (Preparagéo de uma formulagéo aquosa)

O procedimento do exemplo 3 foi seguido, exceto que os 30,29
de persulfato de sodio foram substituidos por persulfato de aménio. A dis-
persdo resultante tinha um teor de sélidos de 50,7%, uma viscosidade de
1.600 mPa.s, um pH de 4,8, uma granulagao (medida em uma malha de 40
u) de 0,004% e uma Tg (inicio, por DSC) de -11,5°C.

Exemplo Comparativo 1 (corresponde ao exemplo 3-1 da EP 2 202 251 A1)

Preparou-se uma solugéo aquosa pela adigao de 125,8g de uma
solucdo aquosa a 10% de hidroxietil celulose, com uma viscosidade Brookfi-
eld a uma concentragéo de 5% de 100 - 180 mPa.s a 25°C, (Natrosol® 250
LR da Aqualon), 282,6g de uma solugéo aquosa a 70% de um tensoativo
ndo iénico de etoxilato de alcool, (Emulsogen EPN 287 da Clariant), e 30,59
de uma solugdo aquosa a 30% de um tensoativo anidnico de sulfonato de
alcano secundario, (Hostapur SAS 30 da Clariant), a 2.984g de agua desio-
nizada enquanto se agitava. 38,1g de uma solugéo 30% ativa de vinilsulfona-
to de sodio foram adicionados, seguidos por 0,19g de sal de Mohr, ent&o, o
pH foi ajustado a pH 4,4 com o uso de acido fosférico. Entéo, a solugao a-
quosa foi carregada em um reator de presséo de 10 litros equipado com um
agitador, bombas de dosagem e um medidor de fluxo de massa para a do-
sagem de etileno. O reator foi desagaseificado evacuando-se duas vezes,
entdo, pressurizando-se com nitrogénio a 200 kPa (2 bar), entéo, finalmente

evacuando-se.
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O reator foi aquecido a 35°C. 16,76% de uma mistura de moné-
meros compreendendo 3371,3g de acetato de vinila e 722,79 de 2-etil-
hexanoato de vinila foram bombeados ao reator. 480,3g de etileno foram
dosados ao reator, seguidos por 10% de uma solugdo compreendendo 22,99
de metabissulfito de sadio dissolvidos em 274,5g de agua desionizada.

Quando a temperatura do reator estabilizou em 35°C, as adigbes
de uma solugéo de 30,2g de persulfato de sodio dissolvidos em 274,5g de
agua desionizada e do restante da solugéo de metabissulfito de sédio foram
comecadas a uma taxa constante para durar 360 minutos. A temperatura foi
gradualmente aumentada para 65°C durante um periodo de aproximada-
mente 20 minutos, quando, entdo, as adigdes do restante da mistura de mo-
némeros e de uma solugdo de 500,3g de uma mistura aproximadamente
48% ativa de N-metilol acrilamida e acrilamida, (Cylink NMA-LF da Cytec),
em 452,99 de agua desionizada foram feitas separadamente ao reator a
uma taxa constante durante 300 minutos. A temperatura do reator foi manti-
da em 65°C no decorrer da reagéo.

Depois de completada a reagéo, a mistura de reagao foi resfria-
da a 50°C e transferida para um recipiente de desgaseificagéo. Uma solugéo
compreendendo 3,66g de metabissulfito de sodio e 0,099 de sulfato ferroso
hepta-hidratado em 45,7g de agua desionizada foi adicionada durante 5 mi-
nutos, seguida por uma solugdo compreendendo 4,57g de hidroperoxido de
t-butila em 45,7g de 4gua desionizada durante 30 minutos. A mistura foi res-
friada, entdo, 0,329 de Agitan 282 e 14,64g de uma solugéo 12,5% ativa de
hidroxido de aménio foram adicionados, e a disperséo resultante foi filtrada
através de uma malha de 180 p. A dispersao resultante tinha um teor de so6-
lidos de 51,2%, uma viscosidade de 200 mPa.s, um pH de 3,5, uma granula-

ca0 (medida em uma malha de 40 ) de 0,015% e uma Tg (inicio, por DSC)

" de-07°C.

Exemplo Comparativo 2 (corresponde ao exemplo 2-1 da EP 2 202 253 A2)

Seguiu-se um procedimento similar ao do exemplo comparativo
1, exceto que a mistura de mondmeros compreendia 2.891g de acetato de

vinila e 1.203g de VeoVa 10. A dispersao resultante tinha um teor de sélidos
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de 50,7%, uma viscosidade de 190 mPa.s, um pH de 3,6, uma granulagio
(medida em uma malha de 40 ) de 0,012% e uma Tg (inicio, por DSC) de -
1,8°C.

A tabela 1 mostra as misturas de monémeros que foram polime-
rizadas nos exemplos. As quantidades mencionadas na tabela 1 estdo em
porcentagem em peso (% em peso), em que o peso se baseia na quantidade
total de mondémeros na mistura de monémeros.

Tabela 1: Misturas de mondmeros polimerizados nos exemplos Preparagao

dos sistemas aglutinantes:

Exemplo Exemplo
Exemplo | Exemplo | Exemplo | Exemplo | Exemplo Comparativo | Comparativo
1 2 3 4 5 1 5

VA 71,4 71,4 714 71,4 714 69,8 59,9
E 23,8 238 238 23,8 23,8 10,0 10,0
V2EH 15,0

VeoVa 10 249
NMA-LF | 4,57 4,57 4,57 4,57 4,57 497 4,97
SV§ 0,23 0,23 0,23 0,23 0,23 0,23 0,23

As formuiagdes aquosas obtidas nos exemplos 1 a 5 e nos e-
xemplos comparativos 1 e 2 foram misturadas a uma razdo em peso de 1.1
com Vinamul® 6044 (comercialmente disponivel na Celanese Emulsions).
Vinamul® 6044 é uma formulagdo aquosa compreendendo um polimero que
é obtido por polimerizacdo por radicais de 96% em peso de acetato de vinila
e 4% em peso N-metilolacrilamida. O teor de sélidos de Vinamul® 6044 é de
45% em peso, com base no peso total da formulagdo aquosa.

Com o sistema aglutinante assim obtido, gazes brutas foram im-
pregnadas em um banho para atingir 20% de adig&o de aglutinante e cura-
das durante 5 min a 170°C em um forno Mathis.

O método de teste usado para determinar a resisténcia a tragdo
e o alongamento do reforgo conforme entregue e depois de envelhecer foi 0

das Diretrizes Europeias de Aprovagdo Técnica (ETAG 0004) para produtos
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de construgéo. A resisténcia a tragao e o alongamento do reforgo foram me-
didos nas diregdes de trama e de urdidura em 10 amostras de gazes, res-
pectivamente, no estado conforme entregue e ap6s imersao em solugéo al-
calina (envelhecimento). As amostras mediam 50 mm por pelo menos 300
mm. Elas continham um minimo de 5 filamentos na largura.

O comprimento livie da amostra entre os fixadores era de 200
mm. A forca de tragéo foi aumentada com uma velocidade de cruzeta cons-

tante de (100 +/- 5)mm/min até ocorrer a falha. A resisténcia em Newtons,

(N), na falha e o alongamento foram registrados. Os valores médios de resis-

téncia a tragdo e de alongamento foram calculados a partir desses valores
individuais. O valor residual calculado a partir do valor médio da resisténcia a
tracao apds envelhecimento foi comparado com o valor médio de resisténcia
a tragao no estado conforme entregue.

O teste no estado conforme entregue foi conduzido depois de
condicionar as amostras a (23 +2)°C e (50 * 5)% de UR durante pelo menos
24 horas.

A amostra foi mergulhada durante 28 dias em solugéo alcalina a
(23 + 2)°C. Cerca de 20 amostras (10 na diregdo da trama e 10 na da urdidu-
ra) foram armazenadas em 4 litros de solugéo alcalina. A solugéo era com-
posta da seguinte maneira: 1g de NaOH, 4g de KOH, 0,5g de Ca(OH), em 1
litro de agua destilada.

A amostra foi enxaguada por imerséo durante 5 minutos em uma
solucdo acida (5mL de HCI (diluido a 35%) em 4 litros de agua) e, entao,
colocada sucessivamente em 3 banhos de agua (4 litros cada). As amostras
foram deixadas durante 5 minutos em cada banho. Elas foram subsequen-
temente secadas a (23 + 2)°C e (50 + 5)% de UR durante 48 horas.

Apos o envelhecimento, a resisténcia residual tem de ser de pelo
menos 50% da resisténcia do estado conforme entregue (= retengéo) e de
200 N/cm para atender as especificagdes. Os espécimes de teste tinham
uma largura de 5 cm na dire¢do da urdidura e de 5,5 cm na diregéo da tra-
ma, e os valores dados na tabela 1 foram calculados a N/1 cm. Esses resul-

tados mostram que os sistemas aglutinantes da invencdo s&o adequados
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para produzir gazes que atendam a norma ETAG 0004.

A tabela 2 mostra os sistemas aglutinantes (exemplos 1A a 5A)
que foram preparados com a formulagéo aquosa (exemplos 1 a 5; o exemplo
1 corresponde ao sistema aglutinante 1A e assim por diante) e que mostram

uma excelente resisténcia a alcali.



27127

oedusjal

06 < %S9 %98 %001 %0.L %6 %16 %28 ‘ewel) ep oedalid
[wo/N] lleoje wod
00¢ < L8E oov 00s 80v £¢S 15514 4514 ojuswejel} sode
‘ewel; ep oedaulq
[wo/N] ledje wod
00¥ < 18G 209 L0S 6.S 1SS 0ovS 865 ojuswelel was
‘ewe.l} ep oedallq
oeduajal ‘el
%08§ < %S9 %69 %99 %6 %08 %64 %.8 -npipin ep oedaiq
[wio/N]
Oje Wod O
002 < Le 8ze ove s9¢ 6cc 6ve 965 | _Lowernn sode o)
-npipJn ep o.mum.__m_
[wo/N] 1ede wod
00F < 14214 Ly /12S o6g STA % 1847 1Sy ojuswejel} wes ‘el
-npipJn ep oedauq
Y000 ©Vv.13 \ 44 Yl
1o opJoas oAeseduwlog | oagesedulog o QMWx o Q%cwx o QHWx o Q%:Mx o QH_‘QA mM_ _mm,_»,omm m_mwumm.:
sp erousbixg oldwex3g ojdwex3g _ 3 ! 3 _ 3 ! 3 I 3 e Blougisisay

sojueunn|be sewa)sis sajualayip eied 1jeoje Wa OJUSLLIDBY|2AUS Op SOpe) NSy Z e[SgeL




10

15

20

25

30

1/4

REIVINDICAGOES

1. Produto fibroso compreendendo uma gaze de fibra de vidro e
uma formulagéo aquosa compreendendo o polimero (A), que é obtido por:
polimerizagao de uma mistura de monémeros compreendendo:
a) 55 a 90% em peso de acetato de vinila,
b) 5 a 40% em peso de etileno,
c) 0,5 a 10% em peso de um agente autorreticulavel etilenicamente insatu-
rado, e
d) até 10% em peso de mondmeros etilenicamente insaturados que sao dife-
rentes dos mondémeros a) a ¢),
mediante polimerizagdo em emulséo de radicais livres, e
em que o peso se baseia no peso total dos monémeros na mistura de mo-
némeros.

2. Produto fibroso, de acordo com a reivindicagdo 1, em que a
dita mistura de monémeros compreende:
a) 60 a 85% em peso de acetato de vinila,
b) 10 a 35% em peso de etileno,
c) 1 a 8% em peso de um agente autorreticulavel etilenicamente insaturado,
e
d) até 5% em peso, de preferéncia até 2,5% em peso de monémeros etileni-
camente insaturados que sao diferentes dos monémeros a) a ¢),
em que o peso se baseia no peso total dos monémeros na mistura de mo-
ndémeros.

3. Produto fibroso, de acordo com a reivindicagdo 1, em que a
dita mistura de monémeros compreende:
a) 65 a 80% em peso de acetato de vinila,
b) 15 a 30% em peso de etileno,
c) 2 a 6% em peso de um agente autorreticulavel etilenicamente insaturado,
e
d) até 0,5% em peso de mondmeros etilenicamente insaturados que s&o di-
ferentes dos mondémeros a) a c),

em que 0 peso se baseia no peso total dos monémeros na mistura de mo-
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némeros.
4. Produto fibroso, de acordo com a reivindicagdo 1, em que a
dita mistura de monémeros compreende:
a) 70 a 75% em peso de acetato de vinila,
b) 20 a 25% em peso de etileno,
c) 3 a 6% em peso de um agente autorreticulavel etilenicamente insaturado,
e
d) até 0,5% em peso de monémeros etilenicamente insaturados que s&o di-

ferentes dos monOmeros a) a ¢)

em que o peso se baseia no peso total dos mondmeros na mistura de mo-

némeros.

5. Produto fibroso, de acordo com pelo menos uma das reivindi-
cacées 1 a 4, em que o polimero (A) tem uma temperatura de transicéo de
vidro (Tg) de menos de 25°C, de preferéncia menos de 10°C, mais preferi-
velmente menos de 0°C e, de maneira particularmente preferida, variando
de -20°C a -5°C.

6. Produto fibroso, de acordo com pelo menos uma das reivindi-
cacbes 1 a 5, em que o agente autorreticulavel etilenicamente insaturado
(monémero c)) é pelo menos um selecionado do grupo que consiste em aci-
do acrilamidoglicélico (AGA), metil éter acrilamidoglicolato de metila, N-meti-
lolacrilamida (NMA), N-metilolmetacrilamida (NMMA), alil-N-metilolcarba-
mato, éter alquilico de N-metilolacrilamida, de N-metilolmetacrilamida e de
alil-N-metilolcarbamato, éster de N-metilolacrilamida, de N-metilolmeta-
crilamida e de alil-N-metiloicarbamato.
| 7. Produto fibroso, de acordo com pelo menos uma das reivindi-
cacbes 1 a 6, em que o agente autorreticulavel etilenicamente insaturado
(mondmero c)) & N-metilolacrilamida (NMA) e/ou N-metilolmetacrilamida
(NMMA).

8. Produto fibroso, de acordo com pelo menos uma das reivindi-
cagdes 1 a 7, em que o mondmero d) € um mondmero etilenicamente insatu-
rado que porta pelo menos um grupo &cido efou sal 4cido, de preferéncia

selecionado do grupo que consiste em acido carboxilico, acido sulfénico,
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acido fosférico, acido fosfonico e sais de metais alcalinos ou sais de amonio
dos mesmos.

9. Produto fibroso compreendendo um sistema aglutinante, que
compreende: '

i) uma formulagdo aquosa conforme definida em pelo menos uma das reivin-
dicagbes 1a8, e

ii) uma formulagéo aquosa compreendendo o polimero (B), que é um polime-
ro com uma temperatura de transigdo de vidro (Tg) variando de 10 a 50°C,
determinada de acordo com ASTME 1356.

10. Produto fibroso, de acordo com a reivindicagéo 9, em que a
razdo em peso de polimero (A) para polimero (B) varia de 1:99 a 99:1, de
preferéncia de 8:2 a 2:8, mais preferivelmente de 6:4 a4:6 e, 0 mais preferi-
velmente, de 5,5:4,5 a4,5:5,5.

11. Produto fibroso, de acordo com pelo menos uma das reivin-
dicagdes 1 a 10, em que a formulagdo aquosa ou o sistema aglutinante é
aplicado & gaze de fibra de vidro e subsequentemente curado, de preferén-
cia termicamente curado, mais preferivelmente curado a uma temperatura
acima de 110°C, ainda mais preferivelmente curado a uma temperatura aci-
ma de 140°C e, de maneira particularmente preferida, a uma temperatura
variando de 150 a 250°C.

12. Produto fibroso, de acordo com pelo menos uma das reivin-
dicagdes 1 a 11, em que a gaze de fibra de vidro compreende fios transver-
sais e fios longitudinais que estéo ligados em seus pontos de cruzamento.

13. Produto fibroso, de acordo com pelo menos uma das reivin-
dicagGes 1 a 12, em que a gaze de fibra de vidro tem menos de 155.000 a-
berturas de malha por metro quadrado, e os fios individuais usados para
formar a gaze t&ém um tamanho variando de 1.800 m/kg a 18.000 m/kg.

14. Uso de uma formulagio aguosa compreendendo o polimero
(A), que é obtido por:
polimerizacao de uma mistura de monémeros compreendendo:

a) 55 a 90% em peso de acetato de vinila,

b) 5 a 40% em peso de etileno,
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c) 0,5 a 10% em peso de um agente autorreticulavel etilenicamente insatu-
rado, e

d) até 10% em peso de mondmeros etilenicamente insaturados que séo dife-
rentes dos mondmeros a) a c),

mediante polimerizagdo em emulsdo de radicais livres, e em que 0 peso se
baseia no peso total dos mondmeros na mistura de mondmeros, para o re-
vestimento de uma gaze de fibra de vidro ou para a fabricagéo de sistemas
de acabamento isolante externo ou em um processo para a fabricagdo de
uma gaze de fibra de vidro resistente a alcali.

15. Uso de um sistema aglutinante como definido na reivindica-
¢30 9, para o revestimento de uma gaze de fibra de vidro ou para a fabrica-
¢ao de sistemas de acabamento isolante externo (EIFS) ou para aumentar a
resisténcia a alcali de gazes de fibra de vidro ou em um processo para a fa-

bricagdo de uma gaze de fibra de vidro resistente a alcali.
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RESUMO
Patente de Invengao: "AGLUTINANTE DE GAZE RESISTENTE A ALCALI
A BASE DE ACETATO DE VINILA".

A presente invengao refere-se a uma formulagéo aquosa com-
preendendo um polimero que é a base de um copolimero de acetato de vini-
la, um sistema aglutinante compreendendo a dita formulagéo aquosa e, além
disso, uma formulagdo aquosa compreendendo o polimero (B). A invengao
também se refere a um produto fibroso compreendendo um substrato fibro-
s0, assim como a formulacdo aquosa ou o sistema aglutinante, e ao uso da
formulacdo aquosa ou do sistema aglutinante para o revestimento de fibras
sintéticas ou minerais, para a fabricagéo de sistemas de acabamento isolan-
te externo (EIFS), para aumentar a resisténcia a alcali de fibras sintéticas ou
minerais, € a0 uso em um processo para a fabricagdo de uma gaze de fibra
de vidro resistente a alcali. Além disso, a invengao refere-se a um método

para a fabricagdo da formulagéo aquosa.
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