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Ve vykovaném dutém télese (1), JjehoZ
tloustka stény je 1,4 aZ 3 ndsobkem poZado-
vané tloustky kruhové desky (4) a vyska (h)
je 1,25 az 3 krat mensi nez jeji poZadovany
pramér, se z obou stran jeho stény vytvori
nejméné jeden zeslabeny pas o $irce (b)
rovné 1,5 a2 4 nasobku tloustky stény pu-
vodniho vykovaného dutého  télesa (1)
a tloustce stény (S1) rovné 1 az 2 nasobku
pozadované tloustky kruhové desky (4). Po-
tom se takto upravené duté téleso (2) upro-
stred kazdého zeslabeného pasu rozdéli po=-
délnym rezem, potom se kazdy jednotlivy dil
(3) po vyrovnani prodluuje ve sméru vysky
puvodniho vykovaného dutého télesa (1) na
poZadovany rozmér.

Zzpdsob vyroby kruhovych desek, zejména velkorozmérnych .
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Oblast techniky

Vyndlez se tykd zpusobu vyroby kruhovych desek, zejména
velkorozmérnych z Kkovarskych ingotu, ktery je pfedevsim v hodny
pro desky se zvySenou vnit¥ni ¢&istotou, pouZitelné pro vyrobky
jaderné energetiky a tlakové nddoby chemického prumyslu.

Dosavadni stav techniky

Dosud se kruhové desky pomérné velkych pruméru od tri do pé-
ti metru vyrdbéji nékolika zplsoby, z nichZ nejjednodussim a nej-
Ccastéji pouZivanym je zpusob, pfi némZ se nejprve na tvarecim
stroji provaddi napéchovdni ingotu, ktery se potom ndsledné rozko-
ve na poZadované rozméry. Jeho nevyhodou je, Ze nedistoty, které
jsou soustredény prevdziné v ose ingotu, se nahromadi ve stredu
kruhové desky, kde mohou byt indikovany napfiklad p¥i ultrazvuko-
vém zkouSeni. Jsou zndmy i zpusoby, pri nichZ se osové nedistoty
vytlaéuji do ¢epu. Podle jednoho z téchto zplisobl se ingot péchu-
je mezi dvéma plochami deskami, z nichZ jedna ma otvor, do které-
ho se tyto necistoty vytlacuji, ale jeho nevyhodou je, Ze vyZadu-
je velkou silu tvéreciho lisu. Podle jiného zplisobu se do ingotu
nejprve zatla¢uje duty kuZelovy trn, a to smérem ze strany hlavy
ingotu, potom ndsleduje péchovdni mezi vysSe uvedenymi plochymi
deskami, kde potfebnd sila tvadfeciho 1lisu je sice niZsSi, ale ne-
vyhodou je to, Ze je tfeba ndkladny jednoudelovy nastroj. Dile
jsou znamy zpuisoby, pfi nichZ se 2z ingotu vykove bud plny valec,
nebo vdlec s pric¢nou dutinou, jehoZ osa je kolmd k plavodni ose
ingotu. Tento valec se ddle rozdéli na dvé nebo vice &asti, kde
oblast podlahovych ne¢istot se dd do odpadu, pfidemZ ze vzniklych
¢asti se kovou desky. Nevyhodou téchto zplisobl je manipulaéni na-
ro¢nost, protoZe pri kovani vdlce nelze vyuZit manipulaéni &ep
a navic zde dochdzi k neZddouci ztraté kovu, protoze do odpadu
odchdzi i mnoho kvalitniho materidlu. Také jsou znamy zpusoby,
pfi nichZ se ingot napéchuje a potom déruje a s vydérkem tak od-
chazeji i neZddouci stredové necéistoty, Napfiklad se nejprve vy-
kove trubka, jejiZ tloustka stény je rovna poZadované tloustce
kruhové desky a délka trubky odpovidd poZadovanému pruméru této
desky, potom se trubka rozrizne a nésledné rozvine, potom se pa-
lenim vyrobi jedna kruhovéd deska. Nevyhodou tohoto zplsobu je, ze
vyZaduje jednoucéelovy ndstroj pro rozvinovdni roz¥iznuté trubky,
pricemz navic se sniZuje i vyuZiti kovu a &tyFi rohové odpady.
Podle jiného zplUsobu se po vydérovani ingotu nejprve vykove krou-
Zek, ktery se podélnymi F¥ezy napriklad rozdéli na dvé nebo i vice
¢asti, které se ddle vyrovnaji, ¢&imZ se ziskaji. étvercové desky.
2 kazdé desky se potom pdlenim vy¥izne kruhovd deska. Tento zpu-
sob nevyZaduje sice Zadny specidlni rozvinovaci nastroj, ale ne-
vyhodou je, Ze ho lze pouZit pouze pro mensi kruhové desky, pro-
toZe vyska krouzZku, ktery lze vykonat, je omezena a ddle i to, zZe
i zde se sniZuje vyuZiti kovu o rohovy odpad.

Podstata wvynalezu

Uvedené nevyhody odstrafiuje zpusob vyroby,kruhovych desek,
zejména velkorozmérnych, podle vyndlezu, provadény za tepla z ko-
varskych ingotld, pfi kterém ingot se nejprve napéchuje a déruje
a potom na trnu vykove duté téleso, které se rozdéli a kazdy dil
se rozvinutim vyrovnd, potom se strojnim obrabénim provadi mecha-
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nicka tvarova uprava rozvinutého dilu. Podstata vynalezu sp001va
v tom, Ze duté téleso se vykove s tloustkou stény rovnou 1,4 az
3 nasobku pozadovane tloustky kruhové desky a vyskou, ktera je
1,25 aZ 3 krat mensi nez pozadovany prumér kruhové desky. Ve sté-
né télesa se vytvori nejméné jeden oboustranné zeslabeny pas
o Sifce rovné 1,5 aZ 4 nasobku tloustky stény dutého télesa
a tloudtce stény rovné 1 aZ 2 nasobku poZadované. tloustky kruhové
desky, potom se upravene duté téleso uprostred zeslabeného pasu
rozdeéli podelnym fezem a kazZzdy jednotlivy dil se po vyrovnani
prodlou21 ve sméru VysSky puvodnlho dutého télesa na konec¢nou
tloustku. Vyhodou zpusobu je to, Ze ho lze pou21t i pro desky re-
lativné velkych prumérdi od 3 aZ do 5 metru, pridemZ rohovy odpad
je podstatné mensi. :

Prehled obrdzku na vykrese

Vyndlez je bliZe osvétlen 2za pomoci prlpOJeneho vykresu
kresleného v axometrlckych pohledech kde na obr. 1 je vykovane
duté téleso, na obr. 2 je upravené duté téleso, jehoZ sténa je na
dvou protilehlych mistech zeslabena, na obr. 3 je jeden ze dvou
dild rozdéleného upraveného dutého télesa v zeslabenych mistech,
na obr. 4 Jje tento dil po vyrovndni a na obr. 5 je deska po
rozkovani. '

Priklad provedeni vyndlezu

PFi vyrobé velkorozmérné kruhové desky o prumeru 4 500 mm
a tloustce stény 250 mm se prikladné postupuje tak, Ze nejprve se
kovarsky ingot napéchuje a nadsledné déruje na tvarec1m‘1lsu a po-
tom se 2z tohoto polotovaru vykove na trnu duté téleso 1, jehoZ
tloustka steny je 2 nasobkem poZadované tloustky kruhové desky
a vyska h Jje 0,5 nasobkem poZzadovaného pruméru této desky, pri-
¢emZ prumér duteho télesa je zvolen tak, aby v konecné fdzi toho-
to zplsobu se 'vyrobily dvé kruhové desky. Potom se sténa dutého
krouzku na protilehlych mistech oboustranné zeslabi na tloustku
Sy, kterd je 1,1 nasobkem pozZadované tloustky kruhové desky, kde
Si¥ka b zeslabeného pasu, jehoZz podélnd osa Jje kolmad k obéma
¢elnym plochédm upraveného dutého télesa, 3je 2 ndsobek tloustky
stény dutého télesa, pricemZ, aby nevznikly pfedloZky je zeslabe-
ni stény vhodné provést s povolenym, popripadé i stupfovitym
prechodem mezi zeslabenou a nezeslabenou sténou upraveného dutého
télesa. Ddle dvéma podélnymi ¥ezy uprostred zeslabenych mist se
upravene duté téleso rozdéli na dva dily, které se rozvinutim vy-
rovnaji a potom kovanim nebo vAalcovanim se prodluzujl ve sméru
puvodni osy ' dutého télesa na koneénou tloustku, &imZz se zhotovi

. desky o pr¥ibliZné kruhového tvaru, potom v koneéné fazi tohoto

- zpUsobu se provadi jejlch mechanickd tvarova uprava pdlenim nebo
strOJnlm obrabénim.

- Prumyslova yygzltelnost : ‘

: ZpUsobu vyroby je ddle moZno pouZiti pr1 vyrobe osazenych
kruhovych desek nebo-eliptickych desek a také i pri vyrobé kruho-
vych desek,  které slouZi jako polotovar pro dalsi tvareni, na-
p¥iklad pro lisovani velkorozmérnych den.



3 CS 277096 Bé6
PATENTOVE NAROKY

Zpusob vyroby kruhovych desek, zejména velkorozmérnych, pro-
vadény za tepla z kovarskych ingotd, pro kterém se ingot nejprve
napéchuje a déruje a potom na trnu se vykove duté téleso, které
se rozdéli a kaZdy dil se rozvinutim vyrovna, potom se strOJnlm“
obrabénim provadi tvarovad uprava rozvinutého dilu, vyznadujici se
tim, Ze duté téleso (1) se vykove s tloustkou stény rovnou 1,4 aZ
3 nésobku pozadovane tloustky kruhové desky (4) a vyskou (h),kte-
rd je 1,25 azZ 3 krat mensi neZ pozadovany prumér kruhové desky
(4), ve sténé télesa (1) se vytvorl nejméné jeden oboustranné ze-
slabeny pds o Sifce (b) rovné 1,5 az 4 nasobku tloustky stény du-
tého télesa (1) a tloustce (S ) stény rovné 1 aZ 2 nasobku poa-
dované tloustky kruhové desky %4(, potom se takto upravené duté
téleso (2) uprostred 2zeslabeného pasu rozdéli podélnym Yezem a
kazdy jednotlivy dil (3) se po vyrovnani prodlou21 ve sméru vysky
puvodniho dutého télesa (1) na koneénou tloustku. ,

1 vykres
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