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Sposob wyrobu naczyn cynkowych galwanicznych ogniw elektrycznych
do bateryj latarek elektrycznych, bateryj anodowych i podobnych.

Patent dodatkowy do patentu Nr 20393.

Zgloszono 12 listopada 1932 r.
Udzielono 15 kwietnia 1935 .
Najdiuzszy czas trwania patentu do 14 sierpnia 1949 r.

Przedmiotem patentu Nr 20393 jest spo-
s6b wyrobu maczyd cynkowych galwanicz-
nych ogniw elektrycznych do bateryj lata-
rek elektrycznych, bateryj anodowych i po-
dobnych, polegajacy na tem, ze naczynie
wytlacza si¢ z plytki cynkowej, stosujac
szczegblnie duze szybkosci tloczenia, przy-
czem plytka cynkowa jest wprowadzana do
narzedzi ksztaltujacych, posiadajac tempe-
rature pokojowa. W ten sposéb wykonane
naczynie cynkowe wyréznia si¢ swa Scista,
drobno krystaliczna struktura i zupelnie

giadka $cianka zewnetrzna i wewnetrzna,
jak rowmiez szczegélnie dobremi wlasno-
$ciami elektrolitycznemi, ktére nadajq na-
czyniu znacznie wieksza trwalos¢ w porow-
naniu z naczyniami, wykonanemi w inny
spesob. Te same korzystne wlasnosci osigga-
ja naczynia cynkowe, jesli plytke cynkowa
wprowadza si¢ w mysl niniejszego wynalaz-
ku do narzedzi ksztaltujacych przy tempe-
raturze ponizej dolnej granicy rekrystali-
zacji, rozpoczynajacej sie okoto 90°C. Jak
wiadomo, cynk posiada dwie strefy tempe-



ratur, w ktérych nastepuje rekrystalizacja.
Ptytka cynkowa moze by¢ jednakowoz pod-
grzana najwyzej do dolnej granicy rekry-
stalizacji. Przez ogrzanie do tej granicy u-
nika si¢ wad, ktére posiada znany sposéb
wyrobu naczyn cynkowych, wedlug ktérego
plytke cynkowa ogrzewa sig¢ do okoto 150°C.
Wymienione wady polegaja na tem, ze plyt-
ka, ogrzana do temperatury okolo 150°C, juz
sig¢ utlenia, wobec czego nie osigga sie glad-
kich i czystych powierzchni zaréwno we-
wnetrznych i zewnetrznych, oraz na tem, ze
podana temperatura ogrzania wymaga ob-
fitszego smarowania narzedzi, poniewaz w
przeciwnym przypadku metal przyczepia sie
do tloczaka. Stwierdzono, ze te wady nie
powstaja przy ogrzaniu najwyzej do dolnej
granicy dolnej strefy rekrystalizacji. Sposéb
wedlug niniejszego wynalazku usuwa wiegc
wady znanego sposobu, poniewaz smarowa-
nie narzedzi i odtluszczanie naczynia cyn-
kowego staje si¢ zbedne. przyczem pozosta-
ja zalety sposobu wedlug patentu Nr

20393, a ponadto osiaga si¢ mniejsze zuzy-
wanie sie narzedzi.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wyrobu naczyri cynkowych gal-
wanicznych ogniw elektrycznych do bateryj
latarek elektrycznych, bateryj ancdowych i
podobnych wedlug patentu Nr 20393, zna-
mienny tem, ze plytka cynkowa, z ktérej
jest wytlaczane naczynie cynkowe przy za-
stosowaniu duzej szybkosci tloczenia, jest
wprowadzana do narzedzi ksztaltujacych,
posiadajac temperature ponizej dolnej gra-
nicy rekrystalizacji.

Vereinigte

Deutsche Metallwerke A. G
Zweigniederlassung
Stiddeutsche Metallindustrie.
Zastepca: Inz. F. Winnicki.

rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskicgo i Ski, Warszawa.
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