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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
ksztaltowania obrzezy otworéw w duzych elemen-
tach metalowych, zwlaszcza do wytlaczania kot-
nierzy otworéw w plaszczach i dennicach grzej-
nych.

Ksztaltowanie obrzezy otworéw lub inaczej ,,pi-
kowanie” wykonuje sie na $wiecie w réiny spo-
s6b na ogoé! przez wytlaczanie za pomoca stempla
i matrycy. Zagadnienia te sy znane i stosowane.

Problem zaczyna sie w duzych elementach o
ztozonych ksztaltach przestrzennych, w ktérych
ksztaltowanie obrzezy otworéw jest operacjg kon-
cowg przy wykonywaniu cylindrycznych plaszczy
oraz dennic aparatéw chemicznych.

Znane sposoby wytlaczania obrzezy otwordw
przez reczne przebijanie podgrzanego materiatu
przebijakiem stozkowym na matrycy majg ogra-
niczone zastosowanie — tylko do malych grubosci
blachy. Znane sposoby udarowe sg niedopuszczal-
ne przy wykonywaniu na przyklad plaszczy i den
pikowanych urzadzen ci$nieniowych, poniewaz
wyoblone sposobami udarowymi obrzeza otworéw
posiadajg nieregularny ksztalt i wymiar. Do ksztat-
towania obrzezy otworéw w dennicach i ptaszczach
znane i stosowane sg dotychczas specjalne prasy
oraz specjalne i skomplikowane oprzyrzadowanie
uzywane w ukladach nozycowych na prasach, wy-
magajgce ponadto stosowania urzadzen pomocni-
czych: do centrowania, regulowania rozstawu
otworéw podtrzymujgcych materiat obrabiany itp.
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Do wyoblania obrzezy otworéw stosuje sig réw-
niez urzadzenia $rubowe skiadajgce sie ze: stem-
pla, ktdérego otwoér jest nagwintowany, matrycy,
oprawy na matryce oraz Sruby pociggowej z tbem.
Przez wkrecanie Sruby pociggowej do stempla po-
przez oprawe matrycy i matryce — przesuwa sie
ge w Kkierunku matrycy i powoduje wyoblanie
obrzezy otworu. Urzgdzenie to ma zastosowanie
tylko do rur o malej gruboS$ci Scianki i wyob-
lanie obrzezy otworu nastepuje tylko na zewnagtrz
rury. Ze wzgledu na grubos$é blach stosowanych na
plaszcze i dennice aparatéw chemicznych oraz
wielko§¢é i ksztalt wywinietych obrzezy otworu
okre§lonych mormami, wykonanie ,pik” w tych
elementach tym urzadzeniem jest niemozliwe.

Celem wynalazku jest skonstruowanie recznego
urzgdzenia z hydraulicznym silownikiem, zapew-
niajgce regularno§é otworéw oraz profilowanie
cbrzezy w granicach dopuszczalnych naprezen
stosowanego metalu, jak réwniez zapewniajgce za-
chowanie réwnomiernej struktury wewnetrznej
materialu w obszarze otworéw o wywinietych ob-
rzezach. Ma to szczegdlne znaczenie dla lgczenia
elementéw aparatury i urzgdzen -ci§nieniowych.
Ponadto winno ono zapewniaé mozliwo§é seryj-
nego wykonywania operacji wywijania obrzezy
wielu otwor6w w jednym elemencie oraz mozli-
wo$¢ regulowanego stosowania ustalonych para-
metréw przy wywijaniu obrzezy w r6znych ele-
mentach,
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Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia zasto- .

sowanie plastycznego profilowania obrzezy otwo-
row w elementach metalowych wykonanych
wstepnie dowolnym znanym sposobem na przy-
kiad przez wiercenie lub wybijanie. Przy wybija-
niu obrzezy w tym urzadzeniu wykorzystuje sie
ciggliwo$é materialu, ktory jest ksztaltowany w
wymaganym kierunku na trzpieniu.

Urzadzenie polega na zastosowaniu silownika
- hydraulicznego z tloczyskiem, podwieszonego na
wysiegniku za pomoca regulowanego ukladu cie-
giel, ktéry to uklad stuzy do dowolnego usytuo-
wania silownika w przestrzeni. Osadzona na kor-
pusie silownika matryca ma ksztalt wewnetrzny
wytlaczanego obrzeza otworu, a stempel ksztalt
zewnetrzny. :

Urzadzenie wedlug wynalazku jest przedstawio-~
re w przykladzie wykonania na rysunku, na kto-
rym figura 1 przedstawia schematycznie urzadze-
nie wedlug wynalazku, a figura 2 zesp6l roboczy
w przekroju. )

Urzadzenie bedace przedmiotem wynalazku skla-
da sie¢ z silnika elektrycznego 1 polgczonego z
pompa zebata 2 za pomocay sprzegla elastycznego
3. Pompa zebata 2 polaczona jest ze zbiornikiem
oleju 9 za pomoca przewodu stalowego 11, na
ktérego koncu zamocowany jest zawdr jednokie-
runkowy 6. Na tréjniku przewodu zasilajacego 11
zamocowany jest kurek z lejkiem 5 stuzgcy do
zalania pompy zebatej 2 w czasie rozruchu. Z
pompy zebatej 2 olej przechodzi przewodem przez
kostke lgcznikowa 8, do ktérej zamocowany jest
manometr 7 i zawér przelewowy 4 az do rozdzela-
cza 13. Z rozdzielacza 13 doprowadza sie olej pod
ci$nieniem przewodem 12 do silownika hydrau-
licznego 14, ktéry wprawia w ruch posuwisto-
-zwrotny tloczysko 16, na ktérym zamocowany ru-
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4
chomo stempel 17 zabezpieczony jest klinem 18.
Na korpusie silownika hydraulicznego 14 osadzo-
na jest matryca 15. Silownik hydrauliczny 14 za-
wieszony jest na wysiegniku 19 za pomoca regu-
lowanego uktadu ciegiel 20,

Dzialanie urzadzenia i przebieg ksztaltowania
obrzezy otworéw za pomocg urzgdzenia wedlug
wynalazku jest nastepujace: silownik hydrauliczny
14 zawieszony na wysiegniku 19 ustawia sie pro-
stopadle d6 wytlaczanego obrzeza otworu za po-
moca regulowanego ukladu ciegiel 20. Nastepnie
przesuwa sie przez otwor w dennicy lub plaszczu
tloczysko 16, na ktérym osadza sie stempel 17
i zabezpiecza klinem 18, Po wykonaniu tych czyn-
noSci przekreca sie galke rozdzielacza 13 przez
co doprowadza sie olej pod ci$nieniem do silow-
nika hydraulicznego 14, co powoduje wprowadze-
nie w ruch posuwisty tloczysko 16 ze stemplem
17 wykonujacym prace ksztaltowania kolnierza
otworu w.dennicy 21.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do ksztaltowania obrzezy otworéw
w duzych elementach metalowych, zwlaszcza do
wytlaczania kolnierzy otworéw w plaszczach i den-
nicach grzejnych posiadajgce stempel i matryce
sprzezone ze sobg za pomocg tloczyska przecho-
dzacego . przez otwoér podlegajacy ksztaltowaniu
znamienne tym, e posiada podwieszony do wy-
siegnika (19) za pomocsg regulowanego ukladu cie-
giet (20) silownik hydrauliczny (14) z tloczyskiem
(16) przechodzacym na drugg strone ksztaltowa-
nego otworu oraz przez zamocowang do korpusu
silownika matryce (15) i wyposazonym na konicu
w stempel (17) osadzony na tloczysku (16) roziacz-
nie za pomoca klina (18).
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