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Sposob pomiaru temperatury skrawania przerywanego

. 1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb pomiaru
temperatury skrawania przerywanego za pomocg
termoelementu naturalnego utworzonego przez ob-
rabiany przedmiot i ostrze narzedzia lub przez dwa
ostrza z réznych metali, skrawajgce jednoczesnie
ten sam przedmiot.

Znane sposoby pomiaru temperatur skrawania
cigglego metali realizuje si¢ wykorzystujgc termo-
element naturalny, jaki stanowig: obrabiany przed-
mict i metalowe narzedzie lub dwa mnarzedzia z
roznych metali skrawajgce jednocze$nie ten sam
przedmiot.

Przez pomiar sily termocelektrycznej, jaka pow-
staje w miejscu lub miejscach styku cze$ci stano-
wigcych termoelement naturalny, mozna okreslié
temperature skrawania ciggtego. Ustalenie wiel-
koéci temperatury skrawania na podstawie zmie-
rzonej sily termoelektrycznej przeprowadza sie
w oparciu o znane wilasno$ci termoelektryczne obu
materialéw stanowigcych termoelement natural-
ny.

Wyzej wymienione sposoby nie mogg byé jed-
nak stosowane do pomiaru temperatury skrawania
przerywanego.

W celu zrozumienia istoty wynalazku, zilustro-
wano go rysunkiem, na ktérym fig. 1 przedstawia
wykres przebiegu sily termoelektrycznej przy
skrawaniu cigglym, fig. 2 i 3 przebiegi sily termo-
elektrycznej przy skrawaniu przerywanym, fig. 4 —
wykres wskazan miliwcltomierza i §redniego na-
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piecia impulsu, a fig. 5, 6 i 7 — schematy ukladu
do stosowania sposobu wedlug wynalazku, w po-
szczegblnych fazach pomiaru.

Jak widaé na fig. 1, przy skrawaniu cigglym
sila termoelektryczna E ma warto§¢ praktycznie
niezmienng, za§ przy skrawaniu przerywanym —
jak to pokazano na fig. 2 i 3 — sila termoelek-
tryczna E ma charakter impulséw, w przyblizeniu
prostokatnych, o statej czestotliwo$ci i niezmien-
nych, powtarzajgcych sie przebiegach.

Znane sposoby pomiaru temperatury skrawania
przerywanego polegajg na rejestracji sily termo-
elektrycznej naturalnego termoelementu za pomo-
cg oscylografu. Sposoby te sg klopotliwe ze wzgle-
du na duzy czas przygotowania sprzetu do pracy
i trudnosci w odczytywaniu wartosci sity termo-
elektrycznej z wykresu, a ponadto wymagajg ko-
sthwnej i skomplikowanej aparatury.

Znane sa réwniez sposoby pomiaru temperatury
skrawania przerywanego przez pomiar sily ter-
moelektrycznej miliwoltomierzem z wykorzysta-
niem jego bezwladnosci. -

W sposobie wedlug wynalazku, jak to pokazano
na fig. 4 rysunku, warto§é napiecia Uy, jakie
wskazuje miliwoltomierz, w -wyniku istnienia
przerw . w skrawaniu jest mmniejsza od istniejgcej
w czasie impulsu sily termoelektrycznej i zalezy
od stosunku czasu styku t narzedzia z przedmio-
tem obrabianym do czasu pelnego cyklu T. Przy
impulsach prostokatnych warto§é U, Sredniego na-
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piecia impulsu okreSla sie na podstawie wskazan
miliwoltomierza mastepujgco:

Ty
t w
W sposobie tym malezy kazdorazowo wyznaczaé

Ui=

stosunek ~'f— Przy znacznych zmianach sily termo-

elektrycznej w czasie impulsu trzeba uwzgledniaé

: 4

W czasie skrawania, to znaczy w czasie trwania
impulsu, jak to pokazano na fig. 6 rysunku, prad
i plynacy przez termoelement rozdziela sie na prad
I; ladujgcy kondensator oraz na znacznie mniejszy
prad in plyngcy przez miliwoltomierz 1. Opor-
no§é termoelementu 8 jest przy skrawaniu tak ma-
la, ze nie wywoluje istotnego spadku napiecia w
wyniku przeptywu pradu ladujacego kondensator 2.

W czasie przerwy w skrawanmiu, jak to pokaza-

ksztalt impulsu. Zmniejszenie wskazan miliwolto- 19 no na fig. 7 rysunku, kondensator 2 jest rozlado-
migma powoduje wzrost bledu pomiaru, za§ przy wywany przez opornik, jaki stanowi uzwojenie
niatéj czestotliwo$ci impulséw wahania wskazdéwki miliwoltomierza 1, a réznica potencjatéw, jaka wy-
uniegmozliwiajg wystarczajgco dokladny odczyt. stepuje w kondensatorze 2 utrzymuje wskazéwke
Powyzsze niedogodnodci czynia spos6b ten trudnym miliwoltomierza 1, ktéra wychylita sie w czasie
i skomplikowanym w uzyciu. 15 trwania impulsu, w polozeniu praktycznie nie
Niedogodnoéci wyzej wymienionych sposobéw zmienionym. Na fig. 7 pokazano réwniez kierunek,
zostaly usuniete w sposobie wedlug wynalazku w jakim piynie prad rozladowania i, kondensatora.
przéz pomiar sily term9elle’ktrycznej termoelementu Miliwoltomierz 1 wskazuje wiellkko§é bardzo zbli-
naturalnego miliwoltdmierzem z rownolegle do- zona do maksymalnej sily termoelektrycznej wy-
laczonym. do niego kondensatorem o pojemnosci 2 stepujacej w czasie impulsu.
tak dobranej, aby utrzymywal w czasie przerwy . X
w skrawaniu réznice potencjatéw bliskg maksy- Zastrzezenle patentowe
malnej warto$ci sity termoelektrycznej . Spos6b pomiaru temperatury skrawania prze-
Przykiadowo pokazany na fig. 5 rysunku, uklad rywanego, polegajgcy na pomiarze miliwoltomie-
do stosowania sposobu wedlug wynalazku skiada ,, rzem sily termoelekirycznej termoelementu natu-
sie z miliwoltomierza 1 o oporno$ci wewnetrznej ralnego, znamienny tym, ze réwnolegle do mili-
Rm > 1000 2, polgczonego réwnolegle z kondensa- woltomierza dolgcza sie kondensator o pojemnosci
torem 2 o pojemnoSci C = 100 uF. Napigcia mie- tak dobranej, aby utrzymywal w czasie przerwy
rzonego oraz ladunku elektrycznego dostarcza ma- w skrawaniu réznice potencjalow bliskg maksy-
turalny termoelement 3. 30 Mmalnej wartosci sity termoelektrycznej.
y 3
E
1
czas -
Fig. 1 Fig.5
A A
E E
czas g czas >
Fig.2 Fig.3
-®
SA
§
<
~ >
s I - ——e
3
t czas
T

| Fig. 4

ZG ,,Ruch’” W-wa, zam. 1030-68 nakl. 380 egz.



	PL56322B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


