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Wynalazek niniejszy dotyczy nieroz-
pryskujących się przy rozbiciu i złożonych
z kilku płyt tafli, w których płyty ze¬
wnętrzne są szklane, a płyty wewnętrzne
stanowią warstwy podatnego materjału e-
lastycznego. W znanych taflach złożonych
warstwy pośrednie służą tylko do przy¬
trzymywania odłamków szkła w razie roz¬
bicia płyt zewnętrznych i do sklejania tych
płyt ze sobą. Warstwy pośrednie nie zapo¬
biegają jednak pękaniu szklanych płyt.
Niełamliwość płyt szklanych osiąga się
tylko częściowo przez stosowanie elastycz¬
nych i rozciągliwych bardzo podatnych
warstw pośrednich i przez sklejanie z nie¬
mi płyt szklanych o dużej wytrzymałości
na drgania, to jest cienkich płyt szklanych,

przyczem w wyniku przeprowadzonych do¬
świadczeń grubość warstw pośrednich do¬
stosowuje się do grubości danych płyt
szklanych, stosując warstwy pośrednie o
grubości mniej więcej o połowę mniejszej
od grubości jednej z płyt szklanych.

Stosuje się również płyty szklane, z
których każda ma odmienne właściwości;
zauważono bowiem, że powstają wtedy
drgania o różnych częstotliwościach, co
wpływa skutecznie na tłumienie wstrząsów.
Tafle takie posiadają jednak tę wadę,

że stosunkowo cienkie płyty szklane, umie¬
szczone na stosunkowo grubych warstwach
pośrednich (posiadających mniej więcej
połowę grubości tych płyt) o dużej podat¬
ności, nie posiadają dostatecznej odporno-



ści ha. dodatkowe naprężenia, wynikające
z wbudowania lub przewożenia tych szyb,
4i pomimo dużej podatności warstw pośred¬
nich, łatwo się przełamują-'przy zginaniu.
Jeżeli w tym stanie rzeczy drgającym

płytom szklanym nie można było przeciw¬
stawiać dostatecznie odpornej warstwy po¬
średniej, osłabiającej normalne napręże¬
nia podczas wbudowywania, przewożenia
tafli lub podczas innych wstrząsów w po¬
jazdach drogowych albo szynowych, na¬
dając warstwie pośredniej z&itiiast dużej
podatności, stosunkowo dużą ciągliwość, to
do płyt zewnętrznych, nie posiadających
zbyt dużej zdolności drgania, to jest do
płyt o większej' stałości w stosunku do od¬
kształceń lub do dodatkowych naprężeń
podczas jazdy, tern bardziej nie można by¬
ło zastosować działania warstw pośred¬
nich, narażonych na dużą pracę przy zmie¬
nianiu kształtu, ponieważ skutkom prze¬
gięcia i wynikającego stąd większego
współczynnika naprężenia przeciwdziałał
niedostateczny opór hdftiujący ćią^liWej i
elastycznej warstwy pośredniej.

Z płytami szklanemi o grubości 2,5 —
3 mm, posiadającemi stosunkowo małą
zdolność drgania lub przeginania się, lecz
wykazującemi dostateczną odporność na
działanie dodatkowych naprężeń, powsta¬
jących wskutek wbudowywania tych płyt,
lub naprężeń, powstających podczas ja¬
zdy, nie można łączyć warstw pośrednich,
które są podatne i cienkie.

Uwzględniono to w taflach według wy¬
nalazku niniejszego, które nie rozprysku¬
ją się i są niełamliwe nawet w przypadku
zastosowania bardzo grubych, to jest pra¬
wie liiedrgających płyt szklanych.
Płyty według wynalazku niniejszego

posiadają warstwy pośrednie z posiadają¬
cych duży ciężar cząsteczkowy produktów
polimeryzacji odpowiednich związków or¬
ganicznych o dużej lepkości, które można
j^sifczfe rozpuszczać i przetapiać.
Warstwy pominie tego rodzaju tf«*gą

odpowiadać stawianym wymaganiom tylko
wtedy, jeżeli ich grubość wynosi mniej wię¬
cej % grubości płyt szklanych, lub grubość,
jaką posiada grubsza z płyt szklanych, o
ile płyty szklane nie są jednakowo grube.
Należy nadmienić, że według dzisiej¬

szego stanu techniki produkty średniego
stopnia polimeryzacji, wykazujące dużą
rozciągliwość i podatność, uważa się za do¬
skonałe środki do wytwarzania nierozpry-
skujących się tafli szklanych o dostatecz¬
nej wytrzymałości i niełamliwości, lecz w
przypadku grubych warstw pośrednich
przekonano się, że owa niełamliwość jest
zależna od pewnych określonych tempe¬
ratur.

Według wynalazku niniejszego warstwy
pośrednie z produktów polimeryzacji nie
powinny być wytworzone ani z produktów
polimeryzacji, doprowadzonej do końca,
ani z produktów polimeryzacji stopnia
średniego, a to z powodów następujących.

Produkty, nadające się do tego celu,
to znaczy produkty, nadające się do poli¬
meryzowania, a w pierwszym rzędzie octan
winylowy, posiadają dużą odporność na
działanie zimna i ciepła tylko wtedy, jeżeli
polimeryzację doprowadzi się do stopnia,
w którym resztki monomerów pozostają je¬
dynie w postaci, powodującej jednolitość
produktu.
Jak wiadomo, polimeryzacja polega na

łączeniu się drobin łańcuchów bocznych w
jedną drobinę większą. Im dalej prowadzi
się polimeryzację, tern intensywniejsze bę¬
dzie łączenie się drobin w drobinę główną.
Po złączeniu się drobin łańcuchów bocz¬
nych w jedną drobinę zbiorową, ta ostatnia
posiada bardzo dużą ciągliwość i lepkość.
Ów stan drobin zbiorowych stanowi o

stopniu ciągliwości i lepkości produktu po¬
limeryzacji; opisany stan drobin znamio¬
nuje polimeryzację, doprowadzoną prawie
do końca. Gdyby polimeryzację t^ dopro¬
wadzić do końca, produkt byłby zbyt
trudny do rozpuszczania*
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Dgfęki fctetośOWttfliu pfocłttktlł pdlifflś-
ryfcafcji ó stanie WySdj oj&£&a!iiyfti, cteiąga Się
WpłfcWdżte fiłełatfilłWe warstwy pośfedftte,
l>fity&źyftiUjątfe edfaftiki szkła, ht&Ł f>5*
siadające ograniczoną trwałość. Wspo¬
mniane warstwy pośrednie są odporne na
d^tółtfile zltoM i ctepła, przytrzymują od-
łAiAki &kłk i są hiekritiWg tiaWet w sto-
śtittfc&WÓ htóktóh lub wysokich temperatu¬
rach, lecz efekt ten jest nietrwały*
W przeciwieństwie do dotychczas zna¬

nych sposobów okazało się, że w celu osią¬
gnięcia trwałości wyżej opisanych właści¬
wości wystarczy, jeżeli do produktu doda
się środków zmiękczających w małej ilo¬
ści, zależnej od stopnia lepkości tego pro¬
duktu.

Ponieważ po uskutecznionej polimery¬
zacji częściowej nie wolno zmiękczać war¬
stwy pośredniej rozpuszczalnikami, przeto
dodawanie środków zmiękczających usku¬
tecznia się w sposób następujący.
Produkt polimeryzacji, otrzymany wsku¬

tek polimeryzacji, doprowadzonej prawie
do końca, stanowiący lepką masę o dużej
ciągliwości, a nie posiadający twardości
lub łamliwości kryształu lub szkła (co
miałoby miejsce przy doprowadzaniu po¬
limeryzacji do końca), rozdrabnia się
i miesza w autoklawie przy zastosowa¬
niu odpowiedniego mieszadła, wytwa¬
rzając jednorodną masę i dodając 7 —
20% wysoko wrzącego estru, np. estru
kwasm ftalowego lub podobnego, i podwyż¬
szając temperaturę stopniowo do 80°C.
Masa, otrzymana w ten sposób, nie jest
ciekła; po osiągnięciu zupełnej jednorod¬
ności masy ogrzewa się ją szybko do mniej
więcej 140°C, dzięki czemu masa staje się
ciekła, poczem masę tę w ciekłym stanie
przy zastosowaniu wysokiego ciśnienia
wytłacza się bezpośrednio z autoklawu,
nadając jej kształt płyt lub folij.
Przy wytwarzaniu tej masy dobrze jest

stosować takie estry o wysokim punkcie
wrzenia, które przy użyciu podobnych tem-

pertftiit hte żińfeńiają t&i kdłdrti, htd Wła¬
ściwości zmiękczających, ponieważ warun¬
kiem żi&tftóćżyft! $fzy ^Wtftóftto tfwa¬
fel watstwy fcó&tedtiiej .j«t łóimiei 1 od-
peł-nfc&S ffltdziiłaiftfeiwłittła, ^Jftkó faf Vttfc*

od grubości łyfeh *r*mfr atólfe V )Mhfih
zabiegu roboczym, podczas gdy dotych¬
czas trzeba było stosować kosztowną ob¬
róbkę w celu usunięcia środka rozpuszcza¬
jącego i usunięcia baniek powietrza. Po¬
nieważ można stosować płyty szklane o
dowolnej grubości, przeto można wytwa¬
rzać również niełamliwe tafle do okien wy¬
stawowych i t. d.

Ponieważ warstwy pośrednie według
wynalazku nie zawierają środków rozpu¬
szczających i nie posiadają właściwości
klejących, przeto dalsze zadanie wynalaz¬
ku polega na otrzymywaniu dobrego połą¬
czenia między warstwą pośrednią a przy¬
legającemi do niej płytami szklanemi, aby
nawet w przypadku całkowitego rozbicia
się tafli odłamki nie mogły odlecieć.

Do wytworzenia tej przyczepności na¬
daje się najlepiej mocno klejacy roztwór,
wytwarzany z produktu polimeryzacji
stopnia średniego i rozpuszczony w wyso¬
ko wrzących rozpuszczalnikach. Roztwór
taki jest nadzwyczaj kleisty, a folje, po¬
wleczone tym roztworem i służące jako
warstwy pośrednie, wchłaniają część roz¬
puszczalników, zawartych w tym roztwo¬
rze, i tworzą z kleistym roztworem dokład¬
ny związek, przyczem część środka rozpu¬
szczającego wnika w głąb tych folij i
zwiększa ilość środków zmiękczających w
folji.
Tafle według wynalazku nadają się

również jako ścianki ochronne, izolujące
ciepło i dźwięki. Tafle według wynalazku
nadają się zwłaszcza do wykładania ścian
kabin telefonicznych, mikrp-fono-wych
i t. d.
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Zastrzeżenie patentowe.

Nierozpryskująca się przy rozbiciu tafla
szklana, zawierająca podatną warstwę po¬
średnią, znamienna tern, że warstwa po¬
średnia jest wykonana z posiadającego du¬
ży ciężar cząsteczkowy i bardzo lepkiego
produktu polimeryzacji związków orga¬
nicznych oraz posiada grubość, wynoszącą

Diuk L. BoffiMłaiwflkiego i Siei, Warszawa.

mniej więcej 70% grubości połączonej z
nią płyty szklanej, przyczem warstwa po¬
średnia zawiera 7 — 20% środków zmięk¬
czających o wysokim punkcie wrzenia (po¬
wyżej 170°).

A doi f Kampfe r.
Zastępca: Dr. techn. A. Rolland,

rzecznik patentowy.
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