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Gaz koksowniczy zawiera nieznaczne
ilosci tlenkéw azotu, wynoszace okolo 30
czesci objetosciowych na 1,000,000 czesci
objetosciowych gazu, ktére, rozkladajac
sie przez sprezanie i ochladzanie gazu do
niskiej temperatury, dzialaja bardzo
‘szkodliwie, wskutek czego nalezy je usu-
naé przed wprowadzeniem gazéw koksow-
niczych do aparatury rozdzielczej.

Prébowano tlenki azotu zawarte w ga-
zie koksowniczym przeprowadzaé¢ na dro-
dze katalitycznej w amonjak i w ten spo-
s6b je unieszkodliwié. Stosowane do tego
celu same przez si¢ znane katalizatory, np.

miedz, zostajg jednak zatrute przez amo-
njak, siarkowodér, kwas cjanowodorowy
i wysokowrzace skladniki gazu koksowni-
czego, jak pirydyne, wskutek czego ciala
te nalezalo z gazu jak najdokladniej usu-
na¢ (poréwn. Von den Kohlen und den
Mineraldlen, Bd. II, S. 31, Verl. Chemie,
Berlin).

Wykryto, ze gaz koksowniczy, zawie-
rajacy te zanieczyszczenia, zwlaszcza
zwiazki siarkowe, mozna uwolnié¢ od tlen-
kéw azotu, skoro ich przeksztalcenie ka-

talityczne uskuteczniaé zapomoca siarcz-

kow metali széstej grupy ukladu perjo-



siarczkow
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dycznego, zwlaszcza zapomoca
molibdenowego i wolframowego.

te moga mieé postaé dowolng i moga byc .

stosowane jako takie lub na nosnikach, jak
pumeks, azbest, masy ceramiczne i t. d.
Katalizatory dzialaja juz w temperaturze
150°; jako najodpowiedniejsza okazala sie,
jak stwierdzono, temperatura 200—230°.
W temperaturze tej tlenki azotu przecho-
dza w amonjak ze znaczna szybkoscia,
przyczem obecny w gazie tlen nie reaguje
zupetnie z wodorem, wskutek czego straty
wodoru niema. Usuwanie tlenkéw azotu
mozna prowadzié pod ci$nieniem zwyklem
lub podwyzszonem.

Przyklad I. Mase ceramiczng napawa
si¢ 20% sulfomolibdenianu amonowego w
roztworze wodnym, suszy i ogrzewa w
strumieniu wodoru do 210°. Przez katali-
zator ten przepuszcza sie pod ci$nieniem
atmosferycznem w temperaturze 210° gaz
koksowniczy, zawierajacy na 1,000,000 cze-
$ci objetosciowych 60 czesci objetoscio-
wych tlenku azotu, z szybkoscia 3000 m?
gazu na godzine i na cm® katalizatora.
Tlenek azotu w 98% przechodzi w amo-
njak.

Przyktad II. Katalizator wytwarza sie
w sposoéb nastepujacy. Pumeks napawa

sie 10% molibdenianu amonowego i w

temperaturze 210° traktuje siarkowodo-
rem. Otrzymany w ten spos6b katalizator
wykazuje pod wzgledem redukcji tlenku
azotu to samo dzialanie jak i katalizator
opisany w przykladzie I.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb uwalniania surowego gazu ko-
ksowniczego od tlenkéw azotu, znamienny
tem, ze gaz przepuszcza si¢ w temperatu-
rze podwyzszonej i pod ci$nieniem zwy-
ktem lub podwyzszonem przez katalizatory,
sktadajace sie z siarczkéw metali szostej
grupy ukladu perjodycznego, ktére nie u-
legaja zatruciu przez znajdujace si¢ w ga-
zie koksowniczym zanieczyszczenia, zwla-
szcza przez zwiazki siarkowe.
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