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‘Sposéb wytwarzania folii odblukowq i ekranv mehlicznego
do wzmocnienia odblaskv folii

Patent trwa od dnia 30 listopada 1959 r.

Folia odblaskowa stosowana jest najczesciej
do nakladania na powierzchnie znakéw dro-
gowych, celem dobrego ich uwidocznienia w
‘nocy przy odwietleniu skoncentrowanym $wiat-
tem, np. reflektoréw pojazdéw mechanicznych.

Najistotniejszymi skladnikami folii odblasko-
wej sa kulki szklane ze stopéw tlenkéw meia-
li, wzglednie kulki z tworzyw sztucznych oraz
eﬂcrann metaliczny zwiekszajacy efekt odbluasku
(jarzenia).

Ekran metalicany w procesie produkecji folii-
uzyskiwany jest metoda wysakoprdz-nwwej me-
talizacji.

Przedmiotem niniejszego wyn:alazku jest spo-
séb uzyskiwania metalicznego ekranu na od-.
miennej drodze oraz dostosowanie procesu pro-
dukcji folii do zmienionych metod jego otrzy-
mywania. IntensywnoSci odblasku folii, otrzyma-

*) Whasdciciel patentu odwiadczyl, ze wsp6i-

tworcami wynalazku sga inz. Jan Nagrodzki i
inz. Zbystaw Kosifiski. . -

nej wedlug opracowanych metod, w niczym
nie ustepuje w jakosci folii, w ktérej zastoso-
wany jest ekran otrzymywany na d.mdmg meta-
lizacji prézniowe;j.

Folie odblaskowy wedlug opracowanych me-
tod produkowaé moéna jednym z podanych spo-
sobbw. ‘

Sposéb pierwszy — w kolejnosci od strony pra-
wej (obserwowanego odblasku). : _

Na papier pokryty polietylenem, foli; poliety-
lenowg wzglednie papier pokryty roztworem
klejow roflinnych czy tez zwierzecych (pa-
pier do kalkomanii) nanosi sie warstwe
lakieru  stanowlacego  roztwér  substancjt
blonotwérczej w  rozpuszczalnikach orga-
nicznych- Lakier po odprowaniu rozpu-

-szezalnikéw daje Dprzezroczyst blone. Na-

nosi si¢ go pedzlem, pistoletem, walcami, na
powlekarkach nozowych przez polewanie czy
tez w inny stosowany w praktyce spoasdb. Warst-
we lakieru suszy sie wzglednie podsusza w tem-
peraturze normailnej albo podwyzszonej. :




Juz pierwsza nafozona -warstwa lakieru sta-
nowi¢ mote lepiszacze dla kulek nanoszonych
w dia:lsgym procesie rrodukeyjnym folii. W tym
przypadku “warstwg lakieru jedynie podsusza
sie do tego stopnia, ze daje ona pozgdany odlep,
warunkujgcy przyczepienie si¢ kulek w spo-
séb trwaly w pojedynczej zwartej warstwie.
Kulki szklane o $rednicy od 40 do 120 mikro-

néw i wspotezynniku zalamania $wiatta po-

wyzej 2,2 nasypuje sie w madmiarze na war-
stwe podsuszonego lakieru — lepiszcza.

Pozadanym jest przed procesem  catkowitego
wysiuszenia, lelpmsmzsa zastosowaé docisk war-
stwy (np. za pomoca walk6w pokirytych war-
stwa twardej gumy) kulek do lepiszcza celem
lepszego przylepienia sie kulek i mozliwie ma-
ksymalnego zapelnienia nimi powierzchni. Na-
noszenie kulek na powierachnie uprzednio u-
tworzone z wyschnigtej pojedynczej (wzglednie
wielokrotnej) warstwy lakieru odbywa sie wy-
orzystujac whasnodei lakieru — lepiszeza, kto-
ry nakiada. sie na poprzednio utworzong blone.
Sposéb utrwalania kulek w blonie lakieru —
lepiszeza jest identyczny z' opisanym wyzej.
Nadmiar kulek nanoszonych na lakier lepiszcze
usuwa sie w ten sposob, ze fola transportowana
W sposbb ciaggly w urzadzeniach do jej produk-
cji zmienia kierunek przesuwu na w'ax!ﬂnu trans-
portowym o kat od 90 do 180°.

W miejs¢u opasania walka transportowego
folia o jej powierzchnie ocierajg sie szczotki,

kitére usuwaja kulki nie przylepione do folii. '

W dalszej fazie produkcji na kulki tkwigce
w blonie lakieru — lepiszcza nanosi sie¢ nastep-
ng warstwe lakieru w podany wyzej sposob.

‘Hoé¢ naniesioniego lakieru musi byé tak do-
brana, aby z warstwy wyschnietej blony lakie-
ru wystawalo okoto Vs wysokosei kulek. Na u-
twiorzona w ten sposob powierzchnie naklada sie
metaliczny ekran. Uzyskaé¢ go mozna na drodze
srebrzenia w sposdb identyczny jak przy pro-
dukcji luster szklanych, naniesienia zawiesiny
brazu (proszku o strukturze ptatkéw) aluminio-
~wego w lakierze, wzglednie przez napylenie
brazu na uprzednio naniesiony podsuszony la-
kier lub przylepienia bardzo cienkiej folii me-
talowej, np. aluminiowej (W grubosci paru do
kilkunastu mikronéw).

Tolie metalows przylepié modma za pomocs
kleju apmzagdmnega np. na kauczuku chloro-
prenowym, polioctanie winylu wzglednie in-
nych sztucznyeh zZywicach stosowanych do te-
go celu. Folie nastepnie docisnaé trzeba do po-
wierzchni, aby zapewni¢ jej dobre przyleganie.
. Laminowanie przeprowadza si¢ na przystoso-

wanych do tego celu maszynach (laminarkach,
prasach bebnowych itp.) na zimno wzglednie na
goraco.

Na powierzchnie lustrzanego ekranu, ktéry
stanowi zbiér matych czasz obejmujacych wy-
stajace czedei kulek, naktada sie lepiszcze spo-
rzgdzone np. z kauczuku chloroprenowego z
dodatkiem odpowtiednich zywic, np. alkidalo-
wych i plastyfikatorach. Lepiszcze naklada sie
i suszy w spos6b uprzednio podany. Jego sklad
zapewnia duza adhezje do réznych twiorzyw po
uprzednim zwilzeniu suchej jego powierzchni
mzpuszcza]mklamn, jak 'ksylol, toluol, octany
itp.

Lepiszcze sporzadzaé mozna réowniez w ten
sposdb, Zze po wysuszeniu daje ono trwaly od-

- lep.

Przy zastosowanit tego typu lepiszcza jego
powierzchni¢ zabezpieczyé nalezy drogg lamino-
wania papierem pokrytym polietylenem wzgled-
nie papierem parafinowanym.

Z folii odblaskowej przed uzytkowaniem usu-
wa sie papier pokryty polietylenem wzglednie
folia z polietylenu (odchodzi bez trudu po pew-
nym okresie czasu od folii odblaskowej). Przy
zastosowaniu do produkeji folii papieru z warst-
wa kleju (papieru do kalkomanii) papier dob-
nze nasgcza sie wodgq i woéwezas usuwa go,
a powierzchnie - folii - odblaskowej zmywa wioda.

Sposoéb drugi — w- kolejnosci od strony lewej.

Na papier pokryty  polietylenem, folig poli-
etylentws wizglednie papier do kalkiomanii na-
nosi si¢ warstwe lepiszcza opartego na kauczu-

‘ku chlorcprenowym, wazglednie innych Zywi-
_cach syntetycznych (lepisacze moze dawaé od-

lep staly po odpowiednim zwilzenin rozpusez-

.czalnikami). Po wysuszeniu lepiszcza nanosi sie

na jego powierzchnie metaliczny ekran w spo-
s6b opisany uprzednio. :

Powierzchnie metalicznego ekranu pokrywa
si¢ lakierem., Warstwe lakieru suszy si¢ w tem-
peraturze normalnej wzglednie podwyZzszonej
i ponownie naktada warstwe lakieru tego sa-
mego typu wzglednie o innym skitadzie.

Pierwsza. warstwa nanjesionego lakieru ma
za zadanie odsunigecie kulek od ekranu. Zabieg
ten warunkuje péziniejsza intensywno$é od-
blasku folii.

Po odpowiednim podsuszeniu ostatniej war-
stwy lakieru nasypuje sie na jego powierzch-
nie w nadmiarze kulki. Nadmiar kulek usuwa
sie z powierachni w opisany poprzednio sposéb,
a pozostale tkwigce w lakierze wciska w po-
wierzchnie wielowarstwowg blony utworzonej
w poprzednich operacjach przez docisk za po-



mocg przystosowanych do tego celu walkéw.
Weiskanie kulek w blone ma na celu stworze-
nie lustrzanych czasz na kulkach.

Po wysuszeniu lakieru z tkwigcymi w nim
kulkami naklada si¢ nastepne warstwy lakieru,
kazdorazowo je suszac. Przy zastosowaniu ku-
lek, ktérych wspdlczynnik zalamania S$wiatta
wynosi 1,5—2,2, lakier nakladany jest jedynie
w takiej ilo$ci, aby nie ostabit efektu odblasku
folii (do okodo 1/: wysokodci kulek). :

Kulki o wspolczynniku zalamania $wiatta
powyZej 2,2 mogna praktycznie calkiowicie przy-
kry¢ przezroczysta blong lakieru. W ten spos6b
utworzong folie przed uzytkowaniem odgzielié
nalezy .od papieru pokrytego polietylenem, folii
polietylenowej wizglednie papieru uzywanego
do kalkomanii w sposéb opisany uprzednio.

Sposéb trzeci — w kolejnosci od lustra meta-
licznego.

Na cienka folie metatluwa (np. aluminiowa
grubosci paru do kilkunaistu mikronéw) nanosi
sie lakier i suszy. Dalszy tok postepowania jest
identyczny jak w metodzie opisanej w sposobie
drugim, pakiada si¢ kolejno lakier-lepiszcze,
kulki i lakier az do pokrycia kulek i utworze-
nia gladkiej powierzehni, wzglednie utworzenia
dostatecznie grubej warstwy nie oslabiajgcef
" jednak sily odblasku.

Na druga strong folii metalowej naklada sie

lepisacze o statym odlepie wzglednie odlepie
po . zwilieniu odpowiednimi rozpuszczalnikami.

Do sporzagizania lakieréw stanowigcych lepisz-
- cze i pmearcczyste blony folii stosowaé mozna
roztwery W rozpuszczalnikach —organicznych:
olejéw schnacych - preparowanych, zywic alki-
dowych, nitrocelylozy lakierniczej, acetylocelu-
lozy, chlorokauczuku, supenpolichloritu winylu

i kopolimeréw, zywic alkidowych styrenpwych

i akrylowanych, poliwinylobutyralu, zywic e-
poksydowych i poliestrowych itp. zywic, ktére

daaa blony przeamoczyste i odporne. na WNYWY .
atmosferyczne. .

Jako plastyfikatoréw do lakieréw przyrzadza-
nych z wymienionych zywic uzyé moZna zna-
nych i stosowanych w praktyce plastyfikatoréow,
jak ftalan dwubutylu, ftalan dwuoktylu, chl:o-
rowane parafiny, olej rycynowy itp.

W przypadku produkowania folii kolorowych
lakiery barwi sie odpowiednio trwatymyi barw-
nikami na pozadany kolor wzglednie stosuje
sie odpowiednie dyspersje mikronizowanych
pigmentéw (mozna réwniez stosowaé kulki bar-
wione, np. z tworzyw sztucznych).

Zastrzeienia patentowe

1. Sposéb wytwarzania folii odblaskowej i e-
kranu metalicznego do wzmocnienia odblas-
ku folii, znamienny tym, ze foli¢ produkuje
sie w kolejnosci od strony obserwowanego
odblasku wzglednie przeciwnej albo w lolej-
nosci od lustra metalicznego, przy czym kul-
ki szklame, ze stopéw tlenkéw mefali wazgled-
nie tworzyw sztucznych, o srednicach od 60
do 100 mikronéw i wspotczynniku zalama-
nia §wiatla 1,8 do okolo 2,4, manosi si¢ na
ekran metaliczny, wykorzystujac odlep pod-
suszonych blon otrzymanych 2z roztwordw
zywic syntetycznych.

2. Sposéb wytwarzania folii wedhig zastrz. 1,
znamienny tym, ze ekran metaliczny wzmac-
niajgcy efekt odblasku stanowi cienka wal-
cowana foliz metalowa lub warstwa utwo-
rzona z brazéw nanoszonych jako zawfesima.
w lakierze wrzglednie w rozpusaczalnikach,
albo warstewka metalicznego srebra otrzy-
mana w procesie chemiczanego srebrzenia lu-
ster szklanych.

Zjednoczenie Przemysiu Tworzyw
Sztucznych i Lakier6w
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