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Sposéb odsiarczania kapieli stalowej

Patent -trwa od dnia 2 marca 1960 r.

Jednym z najbardziej szkodliwych zanieczysz-
czen w stali jest siarka i dazenie do obmnizenia
jej zawartodci jest podstawowym problemem
procesu stalowniczego. Ujemny wplyw siarki
jest szczegbélnie wyrazny, na przyklad w przy-
padku stali transformatorowej.

Sposéb obnizenia zawarto$ci siarki wedlug
wynalazku polega na pokryciu kapieli metalo-
wej pod koniec procesu wytapiania nowym Zuz-
lem, silnie zasadowym oraz zapewnieniu dobre-
go wymieszania stali z zuzlem,

Zuzel .tworzy sie z wapna w iloci 1,5— 2,59
ciezaru wsadu oraz fluorytu w ilosci 0,3 — 0,5%,
cigzaru wsadu. Celem zwigkszenia efektu odsiar-
czania mozna stosowaé proszek magnezu w ilosci
0,1 —0,35%, ciezaru wsadu, Proszek magnesu na-
lezy dodawaé po uprzednim wymieszaniu go z
dobrze Wwysuszonym, sproszkowanym wapnem.

*) Wlaiciciel patentu oswiadczyl, ze Wspoltwors
cami wynalazku sq inz Jan Groyecki, inz

© Mietzystaw “Markuszewicz i inz. Mieczyslaw
Stankiewicz. '

Mieszanine magnesu z wapnem (w stosunku
Mg: CaO okolo 1:4) majlepiej wprowadzaé przez
wdmuchiwanie jej rurka pod powierzchnie me-
talu za pomocg gazu obojetnego (argonu ewen-
tualnie azotu).

Przyépieszenie reakcji miedzy zuzlem i me-
talem uzyskuje sie przez mieszanie stali w pie-
cu, przez odpowiedni spos6b spuszczania stali
2 pieca oraz przez przelewanie stali z kadzi do
kadzi wzglednie z kadzi z powrotem do pieca.

Otwoér spustowy i szybko$§é nachylenia pieca
muszg byé tak dobrane, aby w czasie spustu
zuzel wyplywal razem ze stalg, Dalsze miesza-
nie uzyskuje sie przelewajgc stal wraz z zuzlem
goérg z jednej kadzi do drugiej wzglednie do pie-
ca. W miare potrzeby zuzel moze byé uzupelnio-
ny przez jego narzucenie na stal znajdujgcy sie
w pierwszej kadz. .

Przyklad odsiarczariia stali transformatorowej:
Po calkowitym $ciagni§ciu zuzla $wiezacego ka-
piel odtlenia si¢ Wstepnie mielonym zelazokrze-
them w ilosci okolo 0,19 ciezaru wsadu, a na-
stepnie dodaje sie do piecb, caly krzem w postas
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ci zelazokrzemu kawallkoweg) Po roztopieniu
zelazokrzemu (5—10 minut); tworzy sie zuzel
odsiarczajacy, skladajacy sje z kawalkowego
wapna w iloSci 2%, ciezaru du i fluorytu w
ilodci 0,3%, ciezaru wsadu. {Po pokryciu metalu
zuzlem nalezy kapiél do:stajcznie nagrzaé¢ w cza-

sie okoto 20 minut, mi jac kilkakrotnie drg-

gami. Stal spuszcza sie do fkadzi zaélepmme] (bez

bem do drwgiej kadzi z jurzadzeniém zatyczko-
wym, z ktérej odlewa sie] stal wlewnic.

Sposobem powyzszym wykonane wytopy stali
transformatorowej w 15-tonowym elektrycznym
piecu lukowym pozwalaja uzyskaé zawartosé
s*arki nie przekraczajaca 0,0069/,.

Zastrzezeni‘a patentowe

1. Sposéb odsiarczania kqp:e'
mienny tym, ze przy \konc
piania stali pokrywa si¢ kapiel stalowa no-
wym zuzlem silnie za'safdowy , skladajagcym
sie z wapna w ilogciach ‘od 1,5 do 2,5% cie-
zaru wsadu oraz fluorytu ilasciach od 0,3
do 0,5%, ciezaru wsadu, a tepnie stal mie-
sza sie z zuzlem mechanic: '{e (na przyklad
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stalowej, zna-
procesu wyta-
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dragami) lub innym sposobem (na przyklad
indukcyjnie).

. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

plynng stal miesza si¢ z zuzlem dwu- lub

. trzykrotnie w czasie przelewania, przy czym

pierwsze mieszanie nastepuje w czasie spu-
stu stali z pieca do kadzi przez odpowiednio
dobrany otwér spustowy przy zachowaniu
odpowiedniej szybko$ci przechylania pieca, a
drugie mi%zépie zachodzi przy przelewaniu
stali wraz z zZuzlem z jednej kadzi dziobem
do drugiej kadzi, wzglednie do pieca, przy
czym w tym osﬁaltm'm przypadku trzecie ‘mie-
szanie zachodzi\‘w czasie drugiego spustu
stali. \

. Sposob wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,

ze dodatkowe odsiyrczanie przeprowadza sig

~ za pomocy magnezu w ilodci od 0,1 do 0,35%,

ciezaru wsadu, wprowadzonego W mieszaninie
Ze sproszkowanym pnem (w stosunku Mg:
Ca0O okolo 1:4), przy czym mieszaning te
wprowadza sie pod pdwierzchnie stali przez
wdmuchiwanie rurka pomoca gazu obojet-
nego lub narzuca ma stlumienn w czasie spu-
stu lub przelewania stal
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