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TROCKENMITTELBOX

Es wird eine Trockenmittelbox 10 vorgeschlagen, die
zum Entfeuchten von Luft, insbesondere fiir Druckiuft-
bremsanlagen, dient. Die Trockenmittelbox 10 umfafit ein
Gehé&use 11 mit mindestens einem Ein- und AuslaR 14, 15,
wobei das Geh&use 11 von einem Behélter 12 und einem
Flansch 13 gebildet ist. Weiterhin weist die Trockenmittel-
box 10 einen Trockenmittelkdrper 18 auf, der formstabil in
das Gehause 11 eingebracht ist. Der Trockenmittelkdrper
18 kann Kanéle zur Strémungsfuhrung aufweisen, auer-
dem sind diverse Einbauvarianten des Trockenmittelkér-
pers 18 in das Gehduse 11 moglich. Durch die formstabile
Ausfiihrung des Trockenmittelkérpers 18 kénnen Bauteile,
die zur Fixierung des granulatformigen Trockenmittels
erforderlich sind, eingespart werden.
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Die Erfindung betrifft eine Trockenmittelbox nach dem Oberbegriff des Patentanspruches 1.

Es ist aus der DE 197 04 178 eine Trockenmittelbox fiir einen Lufttrockner bekannt, welche
Uber einen Ein- und einen AuslaR verfugt. Der EinlaR ist mit einem Kanal im Innern des Gehauses
l6sbar verbunden. Der Kanal schliefit an eine Lochplatte an, welche uber EinlaR- bzw. AuslaRoff-
nungen verfugt. An diese Lochplatte ist ein dem Kanal gegeniiberliegendes Rohrstiick angeformt,
welches die Strémungsrichtung der Luft beeinfluRt. Auf die Lochplatte ist ein mit granulatartigem
Trockenmittel gefiliter Behalter aufgebracht, wobei eine Schaumstoffschicht das Trockenmittel
verspannt. Zur Fixierung des mit Trockenmittel gefillten Behalters auf der Lochplatte, dient ein
Deckel, welcher in das Gehause eingeschraubt ist. Das Trockenmittel kann durch Entfernen des
Behalters aus dem Lufttrockner ausgetauscht werden.

Bei der losen Schuttung des Trockenmittels ist jedoch keine exakte Fullung des Behalters még-
lich, daher besteht die Gefahr, daB sich Hohlraume zwischen dem granulatartigen Trockenmittel
bilden, die im Betrieb verkleinert werden und somit keine Vorspannung mehr in dem Trockenmittel
herrscht. Ein weiterer Nachteil dieser Ausfuhrung ist die Montage des mit Trockenmittel gefillten
Behailters auf die Lochplatte. Hierbei muR das Rohrstiick in das Trockenmittel eintreten, was bei
einem optimal gefuliten Behélter Probleme bereitet. Des weiteren sind bei dieser Ausfuhrung eines
Lufttrockners Bauteile zum Halten und Verspannen des Trockenmittels notwendig, dies verursacht
einen Kosten- und Materialaufwand, auRerdem wird das Teilegewicht erhoht.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine Trockenmittelbox zu schaffen, welche einfach
montiert werden kann, wartungsfreundlich, preiswert und leicht ist.

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Patentanspruches 1 gelost.

Die erfindungsgemafle Trockenmittelbox ist in vorteilhafter Weise geeignet, Luft zu entfeuchten
und dabei eine einfache Montage und Wartung zu gewahrieisten.

Hierzu weist die Trockenmittelbox ein Gehause auf, welches Uber einen Behalter und einen
Flansch verfugt. Der Behalter ist dichtend mit dem Flansch verbunden. Dies kann z.B. durch Ver-
schrauben oder Verschnappen der Teile miteinander erfoilgen, wobei eine Dichtung eingesetzt
werden kann. Das Gehause besitzt einen EinlaR und einen AuslaR. Der EinlaR ist dichtend mit
einem einteiligen Trockenmittetkérper, welcher z.B. in Sintertechnik mit Poren oder Gutechnik mit
urgeformten Kanalen hergestellt ist, verbunden, wodurch keine Leckage zwischen EinlaR und
Auslaly auftritt. Der Trockenmittelkérper ist formstabil und kann als eigenstandige Einheit in den
Behalter eingesetzt werden. Dadurch kénnen Granulatbehaiter und deren Verspanneinheiten
entfallen.

Es ist vorteilhaft, einen Olabscheider zwischen den EinlaR und den Trockenmittelkérper einzu-
bringen. Hierbei sind z. B. Einbauvarianten zwischen Flansch und Trichter, welche einen Stro-
mungsweg der Luft definieren, oder im Spalt zwischen dem Behalter und dem Trockenmittelkorper
moglich. Dadurch kann die élhaltige Luft zuerst entélt werden, bevor sie mit dem Trockenmittelkor-
per in Kontakt tritt. Hierdurch wird die Standzeit des Trockenmittelkérpers verlangert, da das Ol die
Poren, welche das Wasser aufnehmen, nicht mehr verschlieRt.

GemaR einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist der Trockenmittelkérper in Segmente
aufgeteilt, welche Kanale zur Stromungsfihrung enthalten. Diese Kanale leiten die Luft vom EinlalR
durch den Trockenmittelkérper hindurch. Hierbei kann die Luft nach einmaligem Durchstrémen des
Trockenmittelkdrpers zum Auslall gelangen. Bei anderen Durchstrémungsvarianten wird die Luft,
nachdem sie aus dem Trockenmittelkdrper ausgetreten ist, durch den Behalter umgelenkt und
stromt in Gegenrichtung erneut durch den Trockenmittelkérper in Richtung Ausla’. Durch das
erneute Durchstromen der Luft ist ein héherer Trockengrad zu erzielen.

Eine besondere Ausfihrungsform der Erffindung weist einen Spalt zwischen dem Trockenmit-
telkorper und dem Gehause auf. Bei einer Luftzufuhr tber den Spalt kann die Luft an der Umfangs-
flache des Trockenmittelkorpers bereits vorgetrocknet werden, bevor sie in den Trockenmittelkor-
per eintritt und in Richtung AusiaR stromt.

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung sieht eine Abdichtung des Trockenmittelkérpers zu
dem Gehduse vor. Hierdurch wird eine Querstrémung verhindert, die unzureichend getrocknete
Luft in den AuslaR strémen lieRe. Hierbei kann die Abdichtung mittels eines Mantels erzielt werden.
Dieser Mantel kann weiterhin schwingungsdampfend wirken, wodurch der Trockenmittelkérper
keinen direkten Erschitterungen ausgesetzt wird. Der Mante! kann verschiedene Ausflihrungen
aufweisen. Eine Variante besteht darin, einen Mantel aus Elastomer um den Trockenmittelkérper
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zu legen, welcher dicht anliegt und je nach Ausfuhrung der Manteldicke geringe, schwache oder
starke StoRe dampft. Es sind auch Ausfuhrungen mit strukturierten Manteln denkbar, welche auf
der Innen- oder Auflenseite Strukturen aufweisen kénnen. Zur besseren Raumausnutzung kann
bei dieser Variante auf einen Spalt zwischen dem Trockenmittelkérper und dem Gehéuse verzich-
tet werden, wodurch zusatzlich eine bessere Lagerung des Trockenmittelkorpers erzielt wird.

Eine vorteilhafte Ausgestaltung des Erfindungsgedankens ist die modulartige Ausfihrung des
Trockenmittelkdrpers. Der Trockenmittelkérper ist hierbei aus mindestens zwei Trockenmitteimodu-
len zusammengesetzt, wobei die Trockenmittelmoduie Strémungskanale aufweisen kénnen, was
aber nicht zwingend erforderlich ist. Eine Kombination aus strdmungsgerichteten mit nicht stro-
mungsgerichteten Trockenmitteimodulen ist eine weitere Variante. Durch den modulartigen Aufbau
wird die Entfeuchtung der Luft verbessent, da die Luft beim Eintreten in ein strdmungsgerichtetes
Trockenmittelmodui noch eine turbulente Strémung aufweist, die jedoch nach einem bestimmten
Weg in eine lineare Strémung Ubergeht. Bei einer linearen Luftstrémung werden nur die Randbe-
reiche durch den Kontakt mit dem Strémungskanal sehr gut entfeuchtet und in der Mitte der Luft-
stromung bildet sich ein isolierter schlecht entfeuchteter Bereich. Durch das Anordnen mehrerer
Trockenmitteimodule hintereinander tritt die linearisierte Luft aus einem Strémungskanal aus und
muB in einen anderen Stromungskanal eintreten, wobei sich die gut entfeuchtete mit der schlecht
entfeuchteten Luft vermischt und wieder eine turbulente Stréomung der Luft erzielt wird. Die
Trockenmittelmodule kénnen z.B. an Stegen des Gehauses dichtend befestigt werden.

Gemal einer weiteren Ausbildung der Erfindung sind Verbindungsstlicke vorgesehen, welche
die einzelnen Trockenmittelmodule miteinander dichtend verbinden. Diese Verbindungsstiicke
kénnen ringférmig ausgebildet sein und die Trockenmittelmodule an ihrem Umfang umschlieflen,
wobei die Verbindungsstiicke die Trockenmittelmoduie ausreichend beabstanden, um die erwiin-
schten Verwirbelungen zu erzeugen. Bei anderen Ausfilhrungen weisen die Verbindungssticke
einen Trennboden auf, der fur die Luft durchlassig ist. Die Luftdurchléssigkeit des Trennbodens
kann durch Schlitze, Lécher oder sonstige Durchbrechungen des Trennbodens erfolgen. Eine
weitere Ausgestaltung der Erfindung ist die Verwendung eines Verbindungsstickes, in das alle
Trockenmitteimodule integriert sind. Die Verbindungssticke kénnen aus Metall gefertigt sein und
dichtend mit den Trockenmittelmodulen verklebt oder unter Verwendung einer Dichtung mecha-
nisch an den Trockenmittelkérpern befestigt sein. Des weiteren sind Ausfihrungen aus Kunststoff,
insbesondere aus Elastomeren denkbar. Bei der Auswahl des Werkstoffes der einzelnen Verbin-
dungssticke konnen auch Kombinationen aus Metall und Kunststoff gewanhlt werden.

Es ist vorteilhaft, den Trockenmittelkdrper mit einer Feder im Geh&éuse zu verspannen. Da-
durch wird vermieden, dal der Trockenmittelkérper im Gehause schwingt und sich dadurch selbst
zerstort. Die Feder kann in Form einer Spiral- oder Blattfeder ausgebildet sein. Andere Federn, die
z.B. durch ihre Materialeigenschaften wie Kompressibilitat z. B. bei Schaumstoffen, inre Geometrie
insbesondere Wellenform oder mechanische Getriebe die Funktion einer Feder erflllen, sind eben-
falls moglich.

Weiterhin kann der Trockenmittelkérper in das Gehause eingeklebt sein. Dadurch werden
Relativbewegungen des Trockenmittelkdrpers zum Gehéuse verhindert.

Eine weitere Variante, den Trockenmittelkérper in dem Gehause zu befestigen, besteht darin,
den Trockenmittelkérper und/oder das Gehause mit Befestigungspunkten zu versehen. In einer
ersten Ausfuhrung weist nur der Trockenmittelkérper Befestigungspunkte auf, weiche sich an dem
Gehduse abstitzen, wobei das Gehause uber keine ausgebildeten Befestigungspunkte verfigt.
Eine zweite Variante sieht nur an das Gehause angeformte Befestigungspunkte vor, an welchen
der Trockenmittelkorper abgestutzt ist. Und eine dritte Ausfihrung weist sowohl an dem Trocken-
mittelkdrper als auch an dem Geh&use Befestigungspunkte auf, die gemeinsam die Befestigung
des Trockenmittelkérpers im Gehduse bewirken. Die Verbindung des Trockenmittelkérpers mit
dem Gehause kann durch z.B. Klipsen, Schrauben oder durch einen Bajonett-Verschluf erzielt
werden. Des weiteren kann der Trockenmittelkérper ohne Halteteile in das Gehause eingeklemmt
sein.

Weitere Einzelheiten der Erfindung werden anhand von schematischen Ausfihrungsbeispielen
beschrieben.

Hierbei zeigt

Figur1  eine Trockenmittelbox im Schnitt,
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Figur2  einen Ausschnitt X geman Figur 1,

Figur3  einen Ausschnitt X gemaR Figur 1,

Figur4  einen Ausschnitt Y gemaR Figur 1,

Figur5  einen Ausschnitt Y gemaR Figur 1,

Figur6  eine Trockenmittelbox im Schnitt,

Figur 7 einen modulartig aufgebauten Trockenmittelkérper.

In Figur 1 ist eine Trockenmittelbox 10 in zwei Varianten im Schnitt dargestellt. Die Trockenmit-
telbox 10 wird im wesentlichen durch ein Gehaduse 11 gebildet, welches einen Behalter 12 aus
Kunststoff und einen Flansch 13 aus Metall umfaRt. Bei diesem Ausfilhrungsbeispiel sind die
Gehauseteile 12, 13 miteinander dichtend verschraubt. Der Flansch 13 umschlieRt einen EinlaR 14
und einen Auslal 15, wobei der Auslal 15 durch ein AnschiuRstick 16 von dem Einla 14 ge-
trennt ist. In das Anschlufstiick 16 aus Metall ragt ein Trichter 17, ebenfalls aus Metall, hinein,
wobei beide Bauteile dichtend miteinander verbunden sind. In dem Trichter 17 ist ein Trockenmit-
telkérper 18 abgestitzt. Die Materialauswahl der einzelnen Bauteile ist beliebig. Die Bauteile
koénnen sowohi in Kunststoff als auch in Metall ausgefihrt sein, wobei Kombinationen aus Kunst-
stoff und Metall denkbar sind.

Die linke Bildhalfte der Figur 1 zeigt die Anordnung eines Olabscheiders 19, welcher an dem
Flansch 13 und dem Trichter 17 abgestiitzt ist. Die Rohluft wird zuerst durch den Olabscheider 19
geleitet, bevor sie auf den Trockenmittelkdrper 18 trifft. Durch die Verwendung eines Olabschei-
ders 18, wird der Trockenmittelkérper 18 nicht durch Oltropfen zugesetzt, wodurch sich die Stand-
zeit des Trockenmittelkdrpers 18 wesentlich erhéht. Die Trockenmittelbox 10 weist einen Spalt 20
zwischen dem Behélter 12 und dem Trockenmittelkdrper 18 auf. In diesem Spait 20 wird die entolte
Luft an dem Trockenmittelkdrper 18 entiang geleitet, wodurch eine erste Vortrocknung der Luft
stattfindet. Nachdem sich die Luft in einem, von dem Behalter 12 und dem Trockenmittelkorper 18
gebildeten Sammelraum 21 befindet, wird sie umgelenkt und in den Trockenmittelkérper 18 gelei-
tet, der aus Trockeneigenschaften aufweisendem Material gesintert ist und luftdurchlassige Poren
aufweist. In dem Trockenmittelkdrper 18 stromt die Luft in Richtung AuslaB 15, wobei kein definier-
ter FlieRweg 22 eingehalten wird.

Auf der rechten Bildhélfte in Figur 1 ist der Olabscheider 19" in den Spalt 20' zwischen Behailter
12 und Trockenmittelkrper 18 eingebracht. Bei dieser Ausfihrung wird die Luft iber die gesamte
Lange des Spaltes 20 entolt, wodurch eine bessere Entélung der Luft erzielt wird, als bei der
Ausflhrung auf der linken Bildhalfte. Nachdem die Luft den Sammelraum 21 erreicht hat, wird sie
in den Trockenmittelkorper 18 geleitet. Bei dieser Ausfihrung ist der Trockenmittelkorper 18 im
GieRverfahren hergestellt, wobei FlieRwege 22' bei der Trockenmittelkorperherstellung urgeformt
werden. Diesen FlieRwegen 22' muR die Luft beim Durchstrémen folgen.

Die entolte und getrocknete Luft strémt bei beiden Ausfilhrungen in den Trichter 17 und wird
von diesem in den AuslaR 15 geleitet, von wo aus die Luft dem System wieder zugefihrt wird.

In Figur 2 ist ein Ausschnitt X gemaR der linken Bildhalfte von Figur 1 dargestellt. Hierbei ist
der Trockenmittelkdrper 18 in Haltestege 23 eingeschraubt. Diese Haltestege 23 konnen direkt an
den Behalter 12 gemaR Figur 1 angeformt sein, oder als eigenstandiges Bauteil durch z.B.
Schrauben, Schweillen oder Kleben in dem Behalter 12 befestigt werden. Es sind mehrere Halte-
stege 23 vorzusehen, die den Trockenmittelkérper 18 am Umfang abstiitzen. Hierbei ist auf ausrei-
chende Absténde der Haltestege 23 zueinander zu achten, damit die Luft ohne erhebliche Wider-
stande flieRen kann. Die Abstande durfen aber nicht zu groR gewahlt werden, damit der Trocken-
mittelkbrper ausreichend abgestitzt werden kann.

In Figur 3 ist in ein Ausschnitt X gemaR der linken Bildhalfte von Figur 1 dargestelit, der eine
weitere Variante der Abstitzung des Trockenmittelkérpers 18 in dem Behalter 12 aufzeigt. Hierbei
ist der Trockenmittelkérper 18 mittels einer Verschnappung 24 mit den Haltestegen 23' verbunden.
Auch bei dieser Variante sind mehrere Haltestege 23' erforderlich, die eine ausreichende Abstiit-
zung des Trockenmittelkérpers 18 bewirken. Der Trockenmittelkérper 18 weist eine umlaufende
Formnut 25 auf, in welche die Haltestege 23 eingreifen. Durch die umlaufende Formnut 25 in dem
Trockenmittelkorper 18, wirkt sich ein Verdrehen bei der Montage nicht negativ aus.

In Figur 4 ist ein Ausschnitt Y gemaR Figur 1 dargestelit. Der Trockenmittelkorper 18 ist in einer
Fassung 26 gehalten. Diese Fassung 26 kann an den Trichter 17 gemaR Figur 1 angeformt, oder
als eigenstandiges Bauteil in die Trockenmittelbox 10 gemé&R Figur 1 integriert sein. Dabei ist zu
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beachten, daR die Fassung 26 dichtend mit dem Trichter 17 verbunden ist. Der Trockenmittelkor-
per 18 weist umlaufend einen Formbereich 28 auf, der in eine dazugehoérige Aufnahmenut 29
eingeschnappt ist. Um die beiden Bauteile miteinander zu verbinden, muR die Fassung 26
geschlitzt oder unterbrochen sein, damit sie bei der Montage auffedern und den Trockenmittelkor-
per 18 aufnehmen kann. Um einen Leckluftstrom zwischen EinlaRluftstrom und AuslaBluftstrom zu
verhindern, ist eine Dichtung 27 zwischen den Trockenmittelkérper 18 und die Fassung 26 einge-
bracht, wobei die Dichtung 27 unterhalb dieser Verbindung angeordnet ist. Die Fassung 26 kann in
Kunststoff oder Metall ausgefuhrt sein.

In Figur 5 ist ein Ausschnitt Y gemaR Figur 1 dargestellt, der eine weitere Befestigungsvariante
des Trockenmittelkérpers 18 in der Fassung 26 darstellt. Bei dieser Ausfihrung ist der Trocken-
mittelkérper 18 in die Fassung 26 eingeschraubt. Wie in Figur 4 beschrieben, ist auch bei dieser
Ausfuhrung eine Dichtung 27 vorgesehen, welche die Einial- von der AuslaRiuft dichtend trennt.

In Figur 6 ist eine Trockenmittelbox 10 im Schnitt dargestellt, wobei die linke und die rechte
Bildhalfte unterschiedliche Ausfiihrungen zeigen. Das Gehause 11 wird durch den Behalter 12 aus
Metall und den Flansch 13 ebenfalls aus Metall gebildet, wobei diese Bauteile dichtend miteinander
verbunden sind. Der Flansch 13 ist bei dieser Variante scheibenférmig ausgefithrt und kann an
Anschlubauteile angeschraubt werden. Der Einla 14 wird durch Bohrungen 30 in dem Flansch
13 gebildet, welche so angeordnet sind, dal® nur der dulRere Bereich des Trockenmittelkérpers 18
angestromt wird. Der Auslaf® 15 wird durch eine groe, zentral angeordnete Offnung 31 gebildet.
Der Trichter 17 ist bei dieser Ausfuhrung ebenfalls scheibenférmig, jedoch in Kunststoff ausgefihrt.
Er weist eine Kontaktflache 32 zum Flansch 13 und eine Dichtflache 33 fir die Dichtung 27 auf. Die
Dichtung 27 biidet einen Innenraum 34, der ein Ausstrémen der Luft in den AusiaR 15 erméglicht.
Der Trockenmittelkorper 18 weist eine Abdichtung 35 zum Behalter 12 auf.

Auf der linken Bildhalfte der Figur 6 ist der gesinterte Trockenmittelkérper 18 direkt in den Be-
halter 12 eingesetzt und mit einer Abdichtung 35 im oberen Stirnbereich des Trockenmittel-
korpers 18 versehen. Der Trockenmittelkérper 18 weist bei dieser Ausfithrung keine geometrisch
ausgebildeten Befestigungspunkte auf. Zur Montage wird der Trockenmittelkdrper 18 in den Behal-
ter 12 eingesetzt und mit dem Flansch 13 Gber den Trichter 17 und die Dichtung 27 verspannt. Der
Trockenmittelkdrper 18 besitzt keine Strémungsfihrung, daher ist eine Trennwand 36 integriert,
welche eine Querstrémung, und die damit verbundene unzureichende Trocknung der Luft, verhin-
dert.

Auf der rechten Bildhalfte der Figur 6 ist der Trockenmittelkérper 18 von einem Mantel 37 aus
z.B. Elastomer umgeben. Dieser Mantel bewirkt einerseits eine Abdichtung zwischen dem Behalter
12 und dem Trockenmittelkérper 18 und andererseits eine Schwingungsdampfung, die den
Trockenmittelkérper 18 vor, ihn zerstorenden, Schwingungen schiitzt. Bei dieser Ausfihrung ist der
Trockenmittelkérper 18 so ausgebildet, daR die Luft in Kanalen gefuhrt wird. Dadurch ist die Ein-
bringung einer Trennwand, wie auf der linken Bildhalfte dargestellt, nicht erforderlich.

In Figur 7 ist ein modulartig aufgebauter Trockenmittelkérper 18' dargestellt, der aus drei, durch
Verbindungsstiicke 38 verbundenen, Trockenmittelmodulen 39 gebildet wird. Die Verbindungsstii-
cke 38 sind dichtend mit den Trockenmittelmoduien 39 verbunden, damit keine Vermischung der
Roh- mit der Reinluft erfolgt. Hierzu bestehen die Verbindungsstiicke 38 aus Metall und sind mit
den Trockenmittelmodulen 39 dichtend verklebt. Eine weitere Aufgabe der Verbindungssticke 38
besteht darin, die Trockenmittelmodule 39 zu beabstanden und somit neue Einlaufstrecken bei
gegossenen Trockenmitteimodulen 39 zu schaffen. Des weiteren kénnen die Verbindungsstiicke
die Trockenmittelmodule 39 in ringférmige Segmente einteilen, welche dichtend voneinander
getrennt sein kénnen.

PATENTANSPRUCHE:

1. Trockenmittelbox (10), insbesondere zur Entfeuchtung von Kompressoriuft, aufweisend
zumindest ein Gehéuse (11), ein darin eingebrachtes Trockenmittel, mindestens einen Ein-
lass (14) und einen Auslass (15), wobei der Auslass (15) zumindest durch das Trockenmit-
tel vom Einlass (14) getrennt ist, wobei das Trockenmittel mindestens einen formstabilen
Trockenmittelkérper (18) umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass der Trockenmittelkor-



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

1.

12.

AT 409 094 B

per (18) durch Sintern oder Gief3en hergestellt ist.

Trockenmittelbox (10) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Trockenmit-
telkérper (18) als einteiliger Formkorper ausgefihrt ist.

Trockenmittelbox (10) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass ein Olabscheider (19) zwischen dem Einlass (14) und dem Trockenmittelkérper
(18) eingebracht ist.

Trockenmittelbox (10) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Trockenmittelkérper (18) Kanale zur Stromungsfihrung aufweist.
Trockenmittelbox (10) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Trockenmittelbox (10) einen Spalt (20) zwischen dem Trockenmittelkorper
(18) und dem Gehause (11) aufweist.

Trockenmittelbox (10) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Trockenmittelbox (10) eine Abdichtung zwischen dem Trockenmittelkérper
(18) und dem Gehause (11) aufweist.

Trockenmittelbox (10) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Trockenmittelkérper (18) von einem Mantel (37) umgeben ist.
Trockenmittelbox (10) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Trockenmittelkdrper (18) modulartig ausgefihrt ist.

Trockenmittelbox (10) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass zur dichtenden
Verbindung der Trockenmittelmodule (39) untereinander Verbindungsstiicke (38) vorgese-
hen sind.

Trockenmitteibox (10) nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Trockenmittelkdrper (18) mittels einer Feder im Gehduse (11) vorgespannt
ist.

Trockenmittelbox (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
der Trockenmittelkérper (18) in das Gehause (11) eingeklebt ist.

Trockenmittelbox (10) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Trockenmittelkérper (18) und das Gehéause (11) Uber Befestigungspunkte
korrespondieren.
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