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(54)实用新型名称

一种板材加工用砂轮机

(57)摘要

本实用新型提供了一种板材加工用砂轮机，

包括底座，所述底座的顶部设置有压紧装置、打

磨装置和防护罩，所述压紧装置和打磨装置均位

于防护罩内，所述压紧装置包括与底座滑动连接

的工作台，所述工作台的顶部固定连接有支撑

臂，所述支撑臂的顶部固定安装有第一驱动件，

所述第一驱动件的输出端固定连接有压板。本实

用新型解决了现有技术中存在的防护罩只设置

在砂轮片周围，防护区域较小，甚至会影响砂轮

的正常转动，加大了砂轮片爆裂伤人的风险，也

无法处理砂轮机工作时产生较大的噪音以及粉

尘的问题，产生了有效避免防护罩可能会影响砂

轮机的砂轮片正常转动，砂轮片爆裂对使用者造

成伤害的效果。
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1.一种板材加工用砂轮机，包括底座，其特征在于：所述底座的顶部设置有压紧装置、

打磨装置和防护罩，所述压紧装置和打磨装置均位于防护罩内，所述压紧装置包括与底座

滑动连接的工作台，所述工作台的顶部固定连接有支撑臂，所述支撑臂的顶部固定安装有

第一驱动件，所述第一驱动件的输出端固定连接有用于压紧工件的压板；所述打磨装置包

括砂轮机本体，所述底座的顶部固定安装有驱动砂轮机本体上下升降的第二驱动件；所述

防护罩上开设有多个用于安插吸尘管或喷淋管的通孔。

2.如权利要求1所述的一种板材加工用砂轮机，其特征在于：所述防护罩与底座可拆卸

连接。

3.如权利要求1所述的一种板材加工用砂轮机，其特征在于：所述底座的底部固定连接

有减震海绵垫。

4.如权利要求1所述的一种板材加工用砂轮机，其特征在于：所述底座上开设有空腔，

所述空腔内固定安装有用于驱动工作台水平移动的第三驱动件。

5.如权利要求1所述的一种板材加工用砂轮机，其特征在于：所述防护罩上开设有安装

孔，所述安装孔内固定连接有观察窗。

6.如权利要求1所述的一种板材加工用砂轮机，其特征在于：所述防护罩的内表面固定

连接有吸音材料。

7.如权利要求1所述的一种板材加工用砂轮机，其特征在于：所述防护罩的内壁还固定

连接有照明灯。
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一种板材加工用砂轮机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及打磨用装置技术领域，尤其涉及一种板材加工用砂轮机。

背景技术

[0002] 砂轮机是用来刃磨各种刀具及其他工具的常用设备，也经常用于普通小零件的磨

削、去毛刺及清理等工作，其主要由基座、砂轮、电动机或其他动力源、托架、防护罩和给水

器等组成。砂轮机又可分为手持式砂轮机、立式砂轮机、悬挂式砂轮机、台式砂轮机等。现有

的立式砂轮机在对金属板材原料进行打磨加工时，砂轮片可能会发生爆裂，而现有的防护

罩只设置在砂轮片周围，防护区域较小，甚至会影响砂轮的正常转动，加大了砂轮片爆裂伤

人的风险，现有的立式砂轮机也无法处理砂轮机工作时产生较大的噪音以及粉尘。

实用新型内容

[0003] 针对现有技术中所存在的不足，本实用新型提供了一种板材加工用砂轮机，其解

决了现有技术中存在的防护罩设置在砂轮片周围，可能会影响砂轮的正常转动，加大砂轮

片爆裂伤人的风险，也无法处理砂轮机工作时产生较大粉尘的问题。

[0004] 根据本实用新型的实施例，一种板材加工用砂轮机，包括底座，所述底座的顶部设

置有压紧装置、打磨装置和防护罩，所述压紧装置和打磨装置均位于防护罩内，所述压紧装

置包括与底座滑动连接的工作台，所述工作台的顶部固定连接有支撑臂，所述支撑臂的顶

部固定安装有第一驱动件，所述第一驱动件的输出端固定连接有压板，所述打磨装置包括

砂轮机本体，所述底座的顶部固定安装有驱动砂轮机本体上下升降的第二驱动件；所述防

护罩上开设有多个用于安插吸尘管或喷淋管的通孔。

[0005] 本实用新型的技术原理和有益效果为：该板材加工用砂轮机，通过将压紧装置和

打磨装置均设置于防护罩内，使压紧装置和打磨装置能够得到整体的保护，进而避免了防

护罩影响打磨装置正常工作的同时，又加强了对使用者的防护效果，通过设置的第二驱动

件，使砂轮机本体的竖直高度能够便于通过第二驱动件进行控制，进而便于调整砂轮机本

体的打磨高度，通过设置的通孔，使使用者可以在通孔内安插吸尘管或喷淋管，以对防护罩

内的扬尘进行吸附或对砂轮机本体的砂轮片进行喷淋降温。

附图说明

[0006] 图1为本实用新型实施例的剖视图。

[0007] 图2为本实用新型实施例的正视图。

[0008] 上述附图中：1、底座；2、防护罩；3、第一驱动件；4、第二驱动件；5、第三驱动件；6、

砂轮机本体；7、减震海绵垫；8、吸音海绵材料；9、照明灯；10、垫板；11、压板；12、通孔；13、观

察窗；14、滑轨道；15、支撑臂。
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具体实施方式

[0009] 下面结合附图及实施例对本实用新型中的技术方案进一步说明。

[0010] 如图1所示，本实用新型实施例提出了一种板材加工用砂轮机，包括底座1，所述底

座1的底部固定连接有减震海绵垫7，通过设置的减震海绵垫7，使该板材加工用砂轮机在进

行加工时，底座1的晃动幅度能够得到降低，所述底座1的顶部设置有压紧装置、打磨装置和

防护罩2，所述压紧装置和打磨装置均位于防护罩2内，通过将压紧装置和打磨装置整体包

括在防护罩2内，使压紧装置和打磨装置能够得到整体的保护，进而避免了防护罩2影响打

磨装置正常工作的同时，又加强了对使用者的防护效果，所述压紧装置包括与底座1滑动连

接的工作台，具体的，所述底座1的顶部开设有滑轨道14，所述工作台滑动连接于该滑轨道

14内，所述工作台的顶部固定连接有支撑臂15，所述支撑臂15的顶部固定安装有第一驱动

件3，所述第一驱动件3的输出端固定连接有用于压紧工件的压板11，具体的，所述第一驱动

件3为现有技术中的气缸，所述第一驱动件3的伸缩方向为竖直方向，所述压板11与气缸的

输出端固定连接，所述压板11的竖直投影落在工作台顶面上，所述底座1上开设有空腔，所

述空腔内固定安装有用于驱动工作台水平移动的第三驱动件5，具体的，所述第三驱动件5

可为现有技术中的气缸等驱动工具，所述第三驱动件5的输出端与工作台固定连接，所述工

作台的顶部固定连接有垫板10，在使用时使用者可以通过加装垫板10，以使待加工的板材

达到所需的加工高度；所述打磨装置包括砂轮机本体6，所述底座1的顶部固定安装有驱动

砂轮机本体6上下升降的第二驱动件4，具体的，所述第二驱动件4为现有技术中的电动伸缩

杆等能够带动砂轮机本体6竖直上下移动的驱动工具，在使用时，可在砂轮机本体6的底部

安装多个第二驱动件4，以使砂轮机本体6在进行升降时能够保持平稳。

[0011] 如图1所示，所述防护罩2上开设有多个用于安插吸尘管或喷淋管的通孔12，在使

用时，可在部分通孔12内插入连接有现有技术中吸尘器的吸尘管，并在其余通孔12内插入

喷淋管(现有技术中的塑料管)，并通过向塑料管内通入喷淋液以对砂轮机本体6的砂轮片

或加工的板材进行喷淋，所述防护罩2上开设有进风口，所述防护罩2与底座1可拆卸连接，

具体的，所述底座1的顶部开设有凹槽，所述防护罩2的底部固定连接有卡块，所述防护罩2

与底座1插接，所述防护罩2上开设有安装孔，如图2所示，所述安装孔内固定连接有观察窗

13，具体的，所述安装孔开设于防护罩2的正面，所述观察窗13由透明塑料材料制成，所述防

护罩2的内表面固定连接有吸音材料，如吸音海绵材料8，通过防护罩2内表面设置的吸音材

料，使该板材加工用砂轮机在对金属板材进行打磨加工时，能够通过防护罩2及其内壁固定

连接的吸音材料隔绝大部分噪音，所述防护罩2的内壁还固定连接有照明灯9，所述照明灯9

上固定连接有透光的防水壳，所述防护罩2内固定连接有防水壳体(图中未示出)，所述防水

壳体内固定连接有电池，所述照明灯9可通过该电池进行供电，通过设置的照明灯9，使该板

材加工用砂轮机在光线条件不是很好的情况下，也能通过自带的照明灯9进行照明。

[0012] 在使用时，人工先将金属板材放置在垫板10上，然后将防护罩2插接在底座1上，在

防护罩2上的通孔12内插现有技术中吸尘器的吸尘管或现有技术中的塑料管，启动第一驱

动件3，第一驱动件3带动压板11下降压紧垫板10的右半部分，并使垫板10的左半部分露出

供砂轮机本体6打磨，然后启动第三驱动件5带动工作台及工作台上的金属板材移至合适的

水平位置以便于砂轮机本体6打磨，最后启动砂轮机本体6并操纵第二驱动件4带动砂轮机

本体6上下移动至合适的高度后，对金属板材进行打磨，打磨过程中可利用通入防护罩2内
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的吸尘管对防护罩2内扬灰进行吸除，利用通入防护罩2内的塑料管对砂轮机本体6的砂轮

片进行喷淋降温。

[0013] 最后说明的是，以上实施例仅用以说明本实用新型的技术方案而非限制，尽管参

照较佳实施例对本实用新型进行了详细说明，本领域的普通技术人员应当理解，可以对本

实用新型的技术方案进行修改或者等同替换，而不脱离本实用新型技术方案的宗旨和范

围，其均应涵盖在本实用新型的权利要求范围当中。
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图1

图2
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