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A taldlmdny targya eljdrds munkadarabok felileti hi-
bdinak észlelésére, amely révén hengerelt rudanyagok,
bugdk- vagy hasonlé munkadarabok feliiletén levs toré-
seket vagy repedéseket lehet észlelri.

A taldlmdny szerinti eljdrds ¢l6nyds tulajdonsdga,
hogy valamennyi vizsgélt feliilet fénykisugdrzdsi tényezs-
je megkozelitGen azonos és kozel van az elméleti, maxi-
madlis fénykisugarzasi tényez6hoz. tovdbbd a jel/zavar
ardny javul.

A taldlmdny szerinti eljdrds sorzn a vizsgdlt munkada-
rabot nagyfrekvencids indukciés tekercsen éttolva felhe-
vitjiik és mérjik és regisztrdljuk a munkadarab feliiletén
a hoémérsékleteloszldst infravords sugdrzdsra érzékeny
késziilékkel.

Legfontosabb jellemzdje, hogy a kiilénb6z6 munka-
darabokhoz a fénykisugdrzdsi tényez6t noveljiik és az el-
téréseket a munkadarab feliiletének egy megfelels folya-
dékkal, péiddul vizzel valé nedvesitésével kompenzaljuk,
és hogy a vizhez a feliileti fesziilt;éget csokkents kom-
ponenseket keveriink.




A taldlmény tdrgya eljdrds munkadarabok feliileti hi-
bdinak észlelésére, amely révén hengerelt rudanyagok,
bugdk vagy hasonlé munkadarabok feliiletén levs torése-
ket vagy repedéseket lehet észlelni. E repedések azutdn
példdul koszoriiléssel eltdvolithaték a munkadarabrol
gy, hogy a tovdbbi gydrtdsi miiveletek sordn mdr nem
tudnak zavart okozni és a kész terméken sem jelennek
meg.

Ismert eljards, hogy a hengerelt rudanyagok vagy bu-
gik feliileti toréseinek vagy repedéseinek vizsgdlata, ész-
lelése folyaman a munkadarabokat hosszirdnyban nagy-
frekvencids indukcids tekercsen toljdk keresztiil, és igy a
munkadarabok feliiletét nagyfrekvencids drammal fGlhe-
vitik és a munkadarab indukcids tekercsen valo dthala-
ddsa kozben a munkadarabnak azon a részén, amely
éppen eclhagyta az indukcids tekercset, a felileti hd-
mérséklet eloszldst infravoros regisztrdlo készilékkel le-
tapogatjdk. A homérséklet eloszldsdt rétegzett mintdzat
alakjdban kapjdk, amely a hengerelt rudanyagban vagy
bugdban lev toréseket és felilleti repedéseket mutatja.
A h&mérséklet munkadarab menti ilyen letapogatdsa ré-
vén nyert mintdzat azt mutatta, hogy a torések, repe-
dések mellett a hémérséklet nagyobb, mint a felilet
tobbi részén. A hdmérsékletnek ez a névekedése minden
letapogatdsndl mutatkozott és igy a munkadarab men-
tén a hoémérsékletekre vonatkozdan egy elvdlaszté vo-
nal-szerii vonalat kaptak, amely a munkadarabban lev
torést, illetve repedést jelzi.

A taldlmidny célja nagyon kis méretd (1 mm-nél
kisebb mélységii) feliileti repedések ilyen észlelésének
megkonnyitése, minden feliletnél egyenletes fényki-
sugdrzdsi dllapot elérése és ezzel egyidejleg a hd-
mérséklet-képben eléforduld zavarok csokkentése.

A munkadarabok vizsgdlatdra alkalmazott ismertetett
eljdrdsndl azt tapasztaltdk, hogy infravords letapogatd-
val (infravoros sugdrzdsra érzékeny, IR pirométerrel)

* végzett hSmérséklet méréseknél olyan hdmérsékleteket
kapnak, amelyek a feliileti fénykisugdrzasi tényezd
kovetkeztében eltérnek a felilet tényleges homérsék-
letétsl. A fénykisugdrzdsi tényezd a felillet mindségétdl
fiigg és O és 1 kozott viltozik. Hengerrevés hengerelt
munkadarabok fénykisugdrzasi tényezsje rendszerint
0,90 és 0,95 koz6tt van. '

A munkadarabok vizsgilata folyamédn a leheté leg-
jobb koriilmények elérésére és ezdltal a hémérséklet-
képben a lehetd legkevesebb zavar biztositdsdra kivina-
tos, hogy a feliilet a lehet§ legtisztibb legyen. Ez pél-
ddul a feliilet sorétfuvatdsdval érhetd el és a tisztitds foka
a megfeleld szabvinyokban meghatdrozott értékeknek
feleljen meg. Az ilyen sorétfivatdsndl azonban nem
kivdnatos madsodlagos hatds is follép, amely abbdl
dll, hogy a feliilet fényessé vdlik és fénykisugdrzdsi jel-
lemz8i megvéltoznak. Ennek viszont az a kovetkezmé-
nye, hogy az IR pirométerekkel végzett hSmérséklet
mérések nagyon kis feliileti h6mérsékleteket adnak meg,
ugyhogy a repedések helyein is igen kis h6mérsékleteket
tiintetnek fol. Ennek kovetkeztében a rovid ideig sorét-
fivatdssal kezelt munkadaraboknél a repedések helyein
jelzett feluleti hémérsékletek csokkennek azokon a
munkadarab felileteken jelzett felilleti h6mérsékletek-
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hez viszonyitva, amelyeken hengerreve van, kovetkezés-
képpen a repedések mélységét nem lehet egyformdn,
megbizhatéan megitélni, mert ez a feliilet fénykisugdrzd-
si tényez8jétél fiigg. Ez nem kivdnatos jelenség, mert bo-
nyolulttd teszi az eljirds alkalmazdsit. A bonyolultabbd
vélast az jelenti, hogy pontos eredmények elérése célja-
bdl a késziiléket minden dj felilettipushoz ujbol kell
kalibrélni. Ez az 4jbdli kalibrdlds sok id6t igényel, bo-
nyolult mivelet és ipari miiveletekhez nem alkalmas.

Kisérleteink sordn azt taldltuk, hogy a fénykisugdr-
zdsi tényezd mindenféle tipusi munkadarab feliletnél
megkozelitGen egyformdvéd tehetd azdltal, hogy a feli-
letet egy megfelel folyadékkal, példdul olyan vizzel
nedvesitjiik, amelybe egy, a feliileti fesziiltséget csok-
kent6 hatdsi komponenst vagy komponenseket keve-
riink és ezdltal jobb nedvesitd hatdst kapunk. A munka-
daraboknak 0 °C alatti hémérsékleteken valé vizsgdlata
esetén fagyasi hémérsékletet csékkentd komponenst is
lehet a vizhez keverni. A kisérletek azt mutattdk, hogy
a munkadarab felileteknek olyan vizzel valé nedvesi-
tése esetén, amelyhez feliileti fesziiltséget csokkentd
komponenseket is adagoltunk, a munkadarab feliletek
elzetes kezelésétdl fiiggetlenil megkozelitden ugyanez
a fénykisugdrzdsi tényezs jon létre, és ez a fénykisugdr-
zdsi tényezG csak kismértékben tér el a hengerrevés szé-
raz munkadarab fénykisugdrzdsi tényezGjét6l. A ned-
vesitett munkadarabok fénykisugdrzisi tényezinek el-
térései olyan kicsik, hogy az ismertetett vizsgilati mod-
szer eredményei szempontjabél a gyakorlatban nincs
jelentéségikk. A munkadarabok nedvesitésének eredmé-
nyeként a h8mérséklet képben kevesebb zavaré jelenség
1ép fol, mivel a felilet kilénb6zS részein mutatkozd
fénykisugdrzdsi tényezdk eltérései ki vannak egyenlitve
és az IR fénykisugdrzdsi pirométer jeleiben a jel/zavar
ardny jelentGsen javul. Nem nedvesitett, sotétfivatas-
sal kezelt munkadarabokndl a jel/zavar ardny oly ala-
csony, hogy bizonyos tipusi munkadarab feliileteknél
az egészen kis mélységu, keskeny repedések vizsgdlatdnal
problémdk addédnak.

Az 1. tdbldzat érintkezG pirométerrel és IR fénykisu-
gdrzdsi pirométerrel valé hGmérséklet mérések eredmé-
nyeit mutatja, amely méréseket kiilonboz6 tipusi, ned-
ves és szdraz munkadarab felileteken végeztiik.

Az A mérési eredmények hengerrevés munkadarab-
hoz, a B mérési eredmények rozsdds munkadarab feli-
lethez, a CSa 1-2, CSa 2 és CSa 2 1/2 mérési eredmé-
nyek pedig a szabvdnyokban elGirt feliiletiire s6rétfiva-
tdssal tisztitott feliiletekhez tartoznak.

Az 1. tdbldzatban T az érintkez§ pirométerrel mért
értékeket, IR pedig az IR fénykisugdrzsi pirométerrel
leolvasott értékeket jelzi. A ,szdraz” és ,,nedves” jelzés
a munkadarab feliileteinek illapotat jelzi.

A ,szdraz” jelzést oszlopokban ldthaté mddon a két-
féle mérés kozott jelentss hémérséklet-eltérés van és ez
az eltérés a sorétfuvatds fokdval egyiitt ng, amit a CSa
1-2, CSa 2 és CSa 2 1/2 jelzésii feliiletekhez tartozé
oszlopok mutatnak. A két mérési elv kozotti eltérés igy
a munkadarab fényességével né. Ez azzal jdr, hogy sorét-
fivatdssal kezelt munkadaraboknak IR fénykisugdrzdsi
pirométerrel valé méréseinél ez tilsdgosan alacsony mun-
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kadarab hémérsékletet jelez és kovetkezésképpen ala-
csonyabb a h6mérséklet novekedése a revében. Ezek a
tények az elz8kben ismertetett médon azt eredménye-
zik, hogy elfogadhaté eredmények nyerése céljabdl a ké-
sziiléket a feliilet fénykibocsdtasi tényezdiétsl fiiggden
kell kalibrélni, és ez nagy hétriny, ha a fénykibocsétési
tényez8 munkadarabrél munkadarabra viltozik.

A h&mérséklet csucsoknak sorétfiivatdsos feliletek re-
pedéseinél valé csokkenése azt is eredményez, hogy a
repedések homérséklet csticsai és a repedésmentes fe-
liletek h&mérsékletei kozotti kisebb eltérésekkel kell
dolgozni, gyhogy ekkor egy csékkent jel/zavar ardnyt
kapunk, ami kedvez§tlen.

A vizsgilatok az el§z8kben ismertetett médon azt
mutattdk, hogy a kilénboz6 munkadarab feliiletek
fénykisugdrzdsi tényezdje megvdltoztathatd és a feliilet
nedvesitése révén valamennyi felilletre megkdzelitéen
egyenldvé tehetd. A negkozelitSen egyenld kifejezés azt
jelenti, hogy a munkadarab feliletek fénykisugdrzdsi
tényezdi olyan hatdrok kozott mozognak, amelyek ko-
z0tt a vizsgdlati modszer eredményeihez elfogadhatdk.
A munkadarab ennek indukcids tekercsen val6 dthala-
ddsa elStt nedvesithetd és a nedvesit6 folyadékot a lehe-
t6 legegyenletesebben vissziik rd a feltletre akdr egy fu-
vokdn, résen vagy hasonlé szerkezetrészen keresztiil,
akdr ugy, hogy a folyadékot hagyjuk a feliilet mentén
lefelé dramlani. Ennek a nedvesitésnek hatdsa a tabla-
zat ,nedves” jelzésii oszlopaiban ldthatd.

A ,szdiraz” és ,nedves” feliileteken végzett mérések
tdbldzatban foltiintetett eredményeit az 1. dbra grafiku-
san is szemlélteti. Amint a diagramokbdl 1dthat6, a ned-
vesitett feliiletekhez tartozé fénykisugdrzdsi tényezdk
lényegében azonos szinten vannak a hangerrevés szdraz
munkadarabok, az A/AA7 B) munkadarabok fényki-

2 rajz, 2 dbra
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sugdrzdsi tényezivel. Ldthatd az is, hogy a nedvesités
révén azt érjiik el, hogy valamennyi feliiletnek megké-
zelitben ugyanaz a fénykisugirzdsi tényezéje, és ez
aranylag kozel van az elméleti, maximdlis fénykisugdrzasi
tényezéhoz, melynek értéke 1.

Amint mdr emlitettik a munkadarab nedvesitése
révén ahhoz az elényhoz is jutunk, hogy a feliileti
hémérsékletek viltozdsaiként meghatdrozott, repedés-
mentes feliillethez tartozé zavarszint a hémérséklet no-
vekedésével egyidejiileg csokken, mert a repedésmentes
feluleten levs repedési helyen a maximdlis h6mérséklet
nd, ami annyit jelent, hogy a jel/zavar ardny javul.

Szabadalmi igénypontok

1. Eljards munkadarabok feliileti hibdinak észlelésére,
amelynek sordn a munkadarabok feliileteit nagyfrekven-
cids dram segitségével folhevitjik ugy, hogy a munkada-
rabot hosszirdnydban egy nagyfrekvencids indukcids
tekercsen toljuk keresztiil, és mik6zben a munkadarab
még halad az indukcids tekercsben, a munkadarabot egy
infravoros készilék révén kozvetleniil letapogatjuk és igy
a homérsékleteloszldst a munkadarab mentén regisztrdl-
juk, azzal jellemezve, hogy a munkadarab feliiletét egy
megfeleld folyadékkal, példdul vizzel nedvesitjik és a
vizhez a feliileti fesziiltséget csokkentd komponenseket
keverink, ezéltal a kiilonb6z8 munkadarabokhoz tarto-
z6 fénykisugarzasi tényezGt noveljikk és az eltéréseket
kompenziljuk.

2. Az 1. igénypontban meghatdrozott eljdrds fogana-
tositdsi mddja, azzal jellemezve, hogy a nedvesité folya-
dékba a fagydspontot csokkentS komponenseket adago-
lunk.

A kiaddsért felel: a Kozgazdasagi és Jogi Konyvkiado igazgatdja
86.0323 — Nyomdacoop, Budapest
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