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Sposob powiekszania wytrzymatosci na nagryzanie stopow glinu
zawierajacych magnez w ilosci od 3 do 16%.

Zgloszono 12 grudnia 1933 r. -
Udzielono § grudnia 1936 r.
Pierwszenstwo: 24 grudnia 1932 r. (Niemcy).

Zauwazono, ze stopy glinu z zawarto-
$cia magnezu wynoszaca mniej wiecej od
3 do 10% sa wytrzymate na nagryzanie po
nadaniu im; jednorodnej struktury; obecnie
nowe doswiadczenia wykazaty, ze najwiek-
sza wytrzymalo§é na nagryzanie stopow
glinu o zawartosci magnezu 3 do 10% nie
zalezy wcale od jednorodnosci struktury
stopu, lecz przeciwnie, ze wlasnie hetero-
geniczna struktura, zwlaszcza materiatu
obrobionego na zimno, wykazuje znacznie
lepsza wytrzymalo§é na dziatanie srodo-
wisk magryzajacych, np. wody morskiej.
Material obrobiony ma zimno posiada réw-
niez znacznie lepsze wlasciwosci mecha-
niczne w obecnosci takich srodowisk w tym

przypadku, gdy heterogeniczna czesé skla-
dowa stopu posiada posta¢ drobno rozdrob-
niona.

Dokladne rozdrobnienie heterogenicznej
czesci sktadowej w strukturze stopu mozna
osiagna¢ przez odpowiednie traktowamie
cieplne; wuskutecznia si¢ to w ten sposéb,
ze ze stopow skrzepmietych o strukturze
grubo - heterogenicznej wytwarza sie naj-
pierw, ewentualnie po plastycznej obréboe,
struktur¢ mniej lub bardziej jednorodna;
osiaga sie to przez ogrzewanie w tempera-
turach lezacych miedzy punktem bryltowa-
tosci (tak zwanym punktem ,solidus”) i
granicami temperatur, w ktérych zmiana
rozpuszczalnosci magnezu w stanie stalym



prziybiera takie wielkosci, ze daja si¢ za-
uwazyé wyrazne zmiany w szlifie, czyli ze
dwusktadnikowe stopy glinu i magnezu
ogrzewa sie powyzej mniej wiecej 200°C.
Po tym nagrzewaniu nastepuje, ewentual-
nie po poprzedzajacym'naglym ochlodze-
niu, nagrzewanie w temperaturach mizszych
od dolnej z wymienionych powyzej granic
temperatur, dzieki czemu osiaga si¢ ponow-
ne wydzielanie si¢ w postaci dokladnie
rozdrobnionej czesci magnezu juz przepro-

poddaje si¢ obrébce na zimno, poniewaz
bez zastosowania sposobu niniejszego przy

_ zetknieciu si¢ tych stopéw ze srodowiskami

nagryzajacymi wystepuja zaklécemia w
strukturze powodujace tworzenie si¢ szpar

‘1 peknigé.

wadzonej do jednoroédnego roztworu stale-

go.
Ten sam wynik mozna osiaggnaé row-

niez przez to, ze bezposrednio po zarzeniu"

w wysokiej temperaturze ponizej punktu
brytowatosci, dzieki ktéremu osiaga si¢
mniej lub bardziej daleko posunigte ujed-
norodnienie struktury stopu, stosuje sig
sztuczne silnie opézniane chlodzenie, wsku-
tek czego cze$¢ magnezu przekraczajaca
granice nasycenia wydziela si¢ w postaci
drobno rozdrobnionej. OpéZniane znacznie
chlodzenie prowadzi si¢ do okoto 100°C,
gdyz ponizej tej temperatury nie wystepu-
ja juz zadne zmiany w strukturze stopu.
Zastosowanie sposobu wedlug wyna-
lazku niniejszego mie ogranicza sie¢ do
dwuskladnikowych stopéw glinu z zawar-
toscia magnezu wynoszaca 3 — 10%, lecz
cbejmuje stopy zawierajace magnez w ilo-
§ci do mniej wigcej 16%. Zwlaszcza znacz-
ne polepszenie otrzymuje sig¢ przy zasto-
sowaniu sposobu wedlug wynalazku niniej-
szego do stopéw z zawartoscia magnezu
wynoszaca 3 do 16% wtedy, gdy stop za-
wiera oprécz magnezu mangan w ilosci
mniej wiecej 0,1 do 2%. Roéwniez i inne
metale, jak cynk lub krzem, moga byé
zawarte w stopie w nieznacznych ilosciach.
Duze znaczenie posiada zastosowanie
wynalazku niniejszego do stopéw, ktére
badz przed obrébka cieplna, badz tez po tej
‘obrébce wedlug wynalazku niniejszego,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb powigkszenia wytrzymalosci
na magryzamie stopéw glinu zaw:teragqcych
magnez w iloéci od 3 do 16%. oraz ewen-
tualnie 0,1 — 2% manganu, przy czym
reszte stopu stanowi glin, znamienny tym,
7e majpierw wytwarza si¢ mniej lub bar-
dziej jednorodna strukture stopu przez
ogrzewanie w temperaturach lezacych mie-
dzy punktem brytowatosci i temperatura-
mi, w ktérych zmiana rozpuszczalnosci ma-
gnezu w stamie stalym przybiera godne
uwagi wielkosci, t. j. miedzy okolo 200 i
450°C, po czym powtdrnie nmagrzewa sig
stop w temperaturach ponizej 200°C, wsku-

. tek czego mastepuje ponowne wydzielanie

sie¢ w postaci drobno rozdrobnionej tej
cze$ci magnezu, ktéra juz byla przeprowa-
dzona; do roztworu.

. 2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,
znamienna. tym, ze zamiast nagrzewania
powtérnego pomizej 200°C przeprowadza
si¢ silnie opézniane sztucznie ochladzanie
rozpoczynajace si¢ w temperaturach mie-
dzy okoto 200 — 450°C powodujacych
czesciowe lub zupelne wujednorodnienie
struktury stopu.

3. Odmiana sposobu wedlug zastrz.
1 — 2, znamienna tym, ze przed cieplna
obrébka lub po tej obrébee stop obrabia
si¢ ma zimno.
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