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Relatério Descritivo da Patente de Invengao para "DISPOSITIVO
DE FILTRAGEM, EM PARTICULAR PARA FILTRAR FLUIDOS EM MO-
TORES DE COMBUSTAO INTERNA".

A presente invencéo refere-se a um dispositivo de filtragem, em
particular, para filtrar fluidos em motores de combustao interna, de acordo

-—com-o-predmbule-da-reivindicagdo-1.- -

Estes dispositivos de filtragem s&o utilizados em motores de
combustéo.interna,para filtrar 6leo ou combustivel e compreendem um ele-
mento de filtro cilindrico oco para ter o fluxo passante radialmente a partir do
exterior para o interior e que é inserido dentro de uma caixa de filtro do dis-
positivo de filtragem. O fluido a ser filtrado ¢ introduzido por meio de uma
entrada dentro da caixa de filtro na area do exterior do eleménto de filtro
formando o lado de entrada e de forma axial descarregado por meio do es-
paco central oco apos ser filtrado. A caixa de filtro possui um desenho apro-
ximado em formato de copo para a recepgdo do élemento de filtro e & fecha-
da por um disco de éobertura apés a inser¢do do elemento de filtro. Este
disco de cobertura tipicamente é feito de metal de modo a garantir a estabili-

~dade requerida.

O problema enderegado pela invengéo é desenvolver um dispo-
sitivo de filtragem do tipo genérico em um projeto estavel e a0 mesmo tempo

com pouco peso. O dispositivo de filtragem deve estar apto a ser disposto de

~ forma convemente com pouco esforgo.

Este problema é resolvido de acordo com a invengdo com as

-caracteristicas da reivindicagao 1. As sub-reivindicagbes indicam os desen-

volvimentos adicionais apropriados.

O dispositivo de filtragem de acordo com a invengéo, o qual em
particular é utilizado para filtrar, por exemplo, 6leo ou combustivel, em moto-
res de combustao mterna possui um disco de cobertura que é para ser colo-
cado sobre a caixa de filtro e que consiste em dois discos paralelos individu-
ais conectados por meio de uma conexao de fluxo central, ambos os discos
individuais e a conexdo de fluxo formando um componente plastico comum.
O projeto de disco duplo do disco de cobertura feito de plastico iem a vanta-
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gem de que, comparado com as modalidades da técnica anterior, pelo me-
nos uma alta estabilidade igual com pouco peso é garantida, e ao mesmo
tempo a capacndade de reciclagem é consideravelmente aperfelgoada a
medida que o disco de cobertura é agora também feito completamente de

' plastico, tornando possivel incinerar 0s mesmo apés o 'uso junto com a caixa

-defﬁlt-re~t-a-mbém——ﬁpiea—me—nte feita de plastico,-sem-qualquer impacto ambien-
tal Sighificativo. @ discovde cobertu'ra bipart'id‘o pode, por exemplo, ser pro-
duzido facilmente como uma pega moldada por injecdo, entretanto, outros
processos de fabricagao para pegas plasticas, tal como repuxamento pro-
fundo, podem ser considerados. Se requendo o disco de cobertura feito de
plastico também pode ser utilizado em combinagao com um pote de metal.

A conexdo de fluxo cilindrica oca no disco de cobertura possui
duas fungdes: por um lado, a conexdo de fluxo conecta os dois disco indivi-

duais um com o outro, por outro lado, o fluido pode ser introduzido ou des-

carregado a partir da caixa de filtro por meio da area interior da conexéo de

fluxo. Adicionalmente e de acordo com uma modalidade vantajosa, a cone-
xao de fluxo pode ser proporcionada com uma rosca fémea por meio da qual
o disco de cobertura ou o dispositivo de filtragem completo pode ser conec-
tado com um subconjunto do motor de combustdo interna. Se requerido,
uma rosca' externa também pode ser considerada por meio da qual a cone-
xa0 entre o filtro e, por exemplo, um flange do motor, pode ser realizada. Tal
rosca externa também pode consistir em um inserto separado na cobertura

que pode de preferéncia ser injetado ou juntado com a conexao de fluxo.

A conexdo de fluxo entre os discos individuais pode apresentar
um diametro relativamente grande, tornando, por um lado, o fluxo atraves da
conexdo de fluxo mais facil e aumentando, por outro lado, a estabilidade do
disco de cobertura. Em adicdo a conexao de fluxb, é possivel proporcionar
barras de conexdo que conectam ambos os discos individuais e sé&o locali-
zadas de forma radial adicionalmente exteriores, .por meios das quais a rigi-
dez do disco de cobertura é consideravelmente aumentada. _

De acordo com Uma modalidade preferida, um dos discos indivi-

duais forma um disco frontal diretamente colocado sobre a extremidade fron-
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tal do elemento de filtro que pode ser de forma firme conectado & extremida-
de frontal, por exemplo, por meio de soldagem ou colagem. O disco indivi-
dual formando o disco frontal gafante uma separacido de fluxo do lado de
entrada e do lado limpo do elemento de filtro e acentua a estabilidade do

elemento de filtro.

Tipicamente, a conexao de fluxo central que conecté os dois dis-
coé individuais do disco de cobertura forma a conexéo de fluxo para fora, por
meio da qual o fluido € de forma axial descarregado a partir da area interior
do elemento de filtro que forma o lado limpo. O abastecimento do fluido ndo
filtrado também é de forma conveniente realizado por meio do disco de co- -
bertura, o qual para este propésito, apresenta no disco individual.localizado
exterior, voltada para longe do elemento de filtro, em diregdo a abertura do
elemento de filtro, pelo menos uma valvula ahtidreno, por meio da qual o
fluido a ser filtrado ¢ introduzido dentro do dispositivo de filtragem. Esta val-
vula antidreno fica em posigao de abertura contanto que a presséo do fluido
no lado de entrada no dispositivo de filtragem seja inferior a pressao sob a
qual o fluido é introduzido dentro do dispositivo de fitragem. Quando des-

“montando por cima do elemento de filtro, a vélvula antidreno impede o fluido

~ de fluir para fora ou o filtro de ficar inativo quando o motor é desligado.

Em uma modalidade simples, esta valvula antidreno pode ser

projetada como uma valvula de bico de pato que reage as diferencas de

~ presséo no lado de influxo e de descarga da vélvula e que é automaticamen-

te trocada para a posi¢ao travada se a pressdo exceder a um valor limite no

lado da descarga.

O disco individual do disco de cobertura adjacente ao elemento
de filtro dé forma conveniente apresenta furos com fendas se estendendo
em uma direcéo de circunferéncia através dos quais o fluido introduzido por
meio da valvula antidreno no disco individual exterior pode fluir a partir do
espaco entre os dois discos individuais até o lado de entrada do elemento de
filtro. A borda exterior do disco individual limitando os furos com fenda se
situa na superficie lateral interna da caixa de filtro, 0 que também acentua a

estabilidade. Se requerido, a borda exterior também é soldada, colada ou de



outro modo conectada com a superficie lateral.
Como uma alternativa aos furos com fenda se estendendo na

direcdo de circunferéncia, a zona periférica do disco individual diretamente

adjacente a0 elemento de filtro pode apresentar nervuras se projetando de

5 'forma radial com rebaixos radialmente retrocedidos através dos quais um

——fluxo-direto-do-fluide-introduzido-para o-lade-de-entrada-do- elemento-de filtro
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é possivel. As nervuras se projetando se situam na superficie lateral interna
da caixa de filtro.

Uma abertura de fluxo em excesso, por meio da qual o lado de
entrada se comunica diretamente com o lado limpo do elemento de filtro,
pode ser realizada no disco frontal - 0 qual de preferéncia é um dos discos
individuais do disco de cobertura - localizada na extremidade frontal axial do
elemento de filtro. A abertura de fluxo em excesso é fechada por uma valvu-
la de extravasamento que sob condigdes normais esta na posicdo fechada
de modo a separar o lado de entrada do lado limpo. Se a presséo no lado de
entrada exceder a um valor limite, por exemplo, como conseqiéncia de um
elemento de filtro obstruido, a valvula de extravasamento se abre e a pres-
sd0 em excesso no lado de entrada é reduzida por um extravasamento dire-
to do fluido a partir do lado de entrada para o lado limpo. Uma vez que a
pressdo em excesso tenha sido reduzida, a valvula de extravasamento au-
tomaticamente se move para a posi¢éo de fechamento.

, A rosca de conexdo fémea na conexao de fluxo central, por meio
da qual o dispositivo de filtragem é conectado com um subconjuntd do motor
de combustéo interna, de forma conveniente ndo possui uma geometria de
dente de serra, mas uma geometria eliptica, a qual de forma consideravel
reduz a carga de tens&o na rosca. Isto torna possivel, independente de utili-
zar plastico para o disco de cobertura - introduzir forcas relativamente fortes
por meio da rosca na conexao de fluxo, de modo que especialmente 0 peso
bruto do dispositivo de filtragem pode ser suportado pela rosca fémea.

Vantagens adicionais e modalidades apropriadas podem ser ob-
tidas a partir das reivindicagdes adicionais, a partir das descrigdes de figura

e a partir dos desenhos. Sao apresentados:
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a figura 1 é uma secao através de um dispositivo de filtragem
para filtrar fluidos em um motor de combustdo interna, com uma caixa de
filtro em formato de copo, um elemento de filtro cilindrico oco inserido dentro
da caixa de filtro e um disco de cobertura bipartido com dois discos-individu-
ais conectados um com o outro por meio de uma conexao de fluxo,

--—--—a-figura-2-é-o-dispositivo-de- filtragem-em-uma vista em perspec-
tiva em uma sec¢ao parcial,
afigura 3 é o disco de cobertura em uma vista em perspectiva
em uma secao parcial, ' |

a figura 4 é um detalhe na érea da rosca fémea na conexdo de-
fluxo, com a geometria eliptica incorporada da rosca, .

a figura 5 é um dispositivo de filtragem em outra modahdade a-
presentado em secdo parcial,

a figura 6 é uma vista de cima sobre o dispositivo de filtragem de
acordo com a figura 5,

a figura'7 & um aumento do detalhe VIl na figura 5,

a figura 8 é uma valvula de extravasamento projetada como uma

~ vélvula bico de pato em uma vista em perspectiva,

a figura 9 é a valvula bico de pato em uma vista a partir de balxo
a figura 10 € uma vista em ‘perspectiva de um elemento de su-
porte para um elemento de filtro cilindrico oco que é em uma extremidade,
colocado sobre o disco de extremidade inferior, uma fixacdo ou conexdo de

ligagdo sendo realizada no disco de extremidade ao redor do qual uma man-

- gueira de vedag&o servindo como uma valvula de extravasamento € coloca-

da,
a figura 11 é um disco de extremidade inferior em uma vista em

perspectiva individual,
a figura 12 é o elemento de suporte incluindo o disco de extre-

midade inferior representado em se¢ao,
' a figura 13a € uma vista em perspectiva do disco de extremldade
inferior em uma sec&o parcial, com uma vélvula de extravasamento em uma

modalidade alternativa,
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a figura 13b é uma vista de um objeto similar ao na figUra 13a,
entretanto, com uma vélvula de extravasamento em outra modalidade,

as figuras 15a, b ¢ uma véalvula de extravasamento ou de desvio
que é utilizada entre o lado de entrada e o lado limpo do elemento de filtro e

apresenta um bloco elastdmero como o corpo da vélvula que pode ser elas-

-ticamente comprimido;-representado na-posigéo-de fechamento {figura 14a)

e na posi¢do de abertura (figura 14b),

as figuras 15a, b é uma valvula de extravasamento ou de desvio
com um fole elastdmero como o corpo da valvula,

as figuras 16a, b € uma vélvula de extravasamento ou de desvio -
com um bloco de espuma como o corpo da vélvula,

a figura 17 é uma vista em perspectiva de um dispositivo de fil-
tragem com uma caixa de filtro cilindrica e com um elemento de filtro em
formato de anel inserido na mesma, para a qual o fluido a ser fittrado é for-

necido por meio de uma valvula antidreno,
a figura 18 é uma secao longitudinal através do dispositivo de

filtragem de acordo com a figura 17 incluindo os anéis de conexao inseridos

~ de forma frontal,

a figura 19 sdo os anéis de conex&o individualmente representa-

dos,
a figura 20 é uma representacdo ampliada do dispositivo de fil-

~ tragem da figura 17 com a valvula antidreno na posigao bloqueada projetada

como a valvula de mangueira, |
a figura 21 é uma representagéo de acordo com a figura 20, en- -
tretanto, com a valvula de mangueira estando na posigéo aberta,
| a figura 22 é uma vista em perspectiva de outro dispositivo de
filtragem, o qual apresenta um disco de cobertura com raios se estendendo
de forma radial,
a figura 23 é uma vista em perspectiva de ainda outro dispositivo
de filtragem apresentando uma valvula de extravasamento entre o lado de
entrada e o lado limpo, a qual é proporcionada com os pés de suporte se

projetando de forma axial,
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a figura 24 é a véalvula de extravasamento da figura 23 em repre-
sentacgao individual, ‘

a figura 25 é um anel de suporte para a ligagdo com a extremi-
dade frontal axial na valvula de extravasamento,

a figura 26 é uma valvula de extravasamento na caixa de fiItro
em formato de copo, com um mandnl dlsposto na parte de-baixo-da-caixa, 0
qual se projeta para dentro de um rebalxo na valvula de extravasamento limi-
tado pelo invélucro da vélvula,

a figura 27 & um elemento de filtro em vista de cima,

a figura 28 é o elemento de filtro de acordo com a figura 27 em
vista lateral,

a figura 29 é um detalhe a partir da caixa de filtro em uma vista

em perspectiva, e
a figura 30 é o elemento de filtro na condigdo de montado na

caixa de filtro.

as figura s apresentam os componentes idénticos com 0s mes-
mos sinais de referéncia. ‘

O dispositivo de filtragem 1 representado na figura 1 e na figura
2 é principalmente utilizado em motores de combustdo interna para filtrar
fluidos tal como 6leo ou combustivel. O dispositivo de filtragem 1 compreen-
de uma caixa de filtro plastica 2 que é aproximadamente em formato de copo
e & para ser fechada por um disco de cobertura 3. Um elemento de filtro 4 &
inserido dentro do receptaculo na caixa de filtro 2, a qual possui um desenho
cilindrico oco e é suportada por um elemento de suporte central 5, feito de
plastico e disposto na &rea interior do elemento de filtro 4. O elemento de
filtro 4 tem o fluxo passante de forma radial a partir do exterior até o interior,
de modo que o exterior do elemento de filtro 4 forma o lado de entrada 12 e
a area interior no elemento de filtro, o lado limpo 13.

O disco de cobertura 3 é feito completamente de plastico e com-
preende dois discos individuais 6 e 7 que estdo localizados paralelos um ao
outro e apresentam aproximadamente 0 mesmo raio e sdo conectados por

meio da conexdo de fluxo central cilindrica oca 8. Os dois discos individuais



10

20

25

30

6e 7, bem como a conexdo de fluxo 8, foram um subéonjunto de'pléstico A‘
comum de uma peca, o qual é fabricado, por exemplo, por moldagem por
injecdo ou por outro método, tal como repuxamento profundo. Se necessa-
rio, barras de conexdo adicionais sao localizadas no espaco entre os dois .
discos individuais paralelos 6 e 7, por meio das quais ambos os discos indi-

. _viduais-s&o-suportados-um-em-relagdo-ao-outro-e as-quais-aumentam a es-

tabllldade do disco de cobertura 3 de forma consideravel.

A peca de conexao central, a qual - como parte do disco de co-
bertura 3 - conecta 0s dois discos individuais 6 e 7, apresenta uma rosca de
conexao fémea 9, por meio da qual o disco de cobertura 3 e portanto, todo o
dispositivo de filtragem 1, pode ser conectado a um subconjunto db motor de
combustao interna. Ao mesmo tempo, a conex&o de fluxo 8 serve como uma
abertura de fluxo para fora, a qual se comunica com o lado limpo 13-do ele-
mento de filtro 4 e através da qual o fluido filtrado é de forma axial descarre-
gado a partir do dispositivo de filtragem 1. A conexao de fluxo 8 se prbjeté de
forma axial para cima do lado de baixo do disco inferior 7 voltado diretamen-
te para o elemento de filtro 4 e para dentro da érea interior cilindrica do ele- -

" mento de filtro 4, a qual é o lado limpo 13.

O disco individual inferior 7 é de forma cdnveniente conectadb
diretamente a extremidade frontal do elemento de filtro 4, 0 que pode, por

exemplo, ser obtido por se soldar ou colar o mesmo com a extremidade fron-

~ tal do elemento de filtro. Ao se fazer isto, o disco individual inferior 7 forma a

extremidade frontal do elemento de filtro e garante; por um lado, a_ estabili-

- dade do elemento de filtro e por outro lado, uma separagao do lado limpo e

de entrada.

As aberturas de infvluxo sdo0 concretizadas no disco individual
superior 6 voltado para longe do elemento de filtro“4 dentro das quais as val-
vulas antidr'end 10 sdo inseridas. Estas valvulas antidreno 10 s&o, por e-
xemplo, projetadas como vélvulas bico de pato, as quais sao representadas
em detalhe na figura 8 e na figura 9. Primeiramente, 0 fluido a ser filtrado é
introduzido por meios das vélvulas antidreno 10 dentro do espago entre 0s

dois discos individuais 6 e 7, as véalvulas antidreno 10 impedindo o fluido de



fluir para fora ou o filtro de ficar inativo quando o motor é desligado durante a

desmontagem por cima do elemento de filtro. A partir do espago entre 0s

discos individuais 6 e 7, o fluido flui através das aberturas de fluxo direto 11

no disco individual 7 inferior diretamente voltado para o elemento de filtro 4

5 "para dentro do lado de entrada 12 que € projetado como uma brecha anular

~entrea parede mterna da-caixa de- flltro 2e 0 lado -exterior-do elemento de

filtro 4 Ap6s fluir através do e|emento de f|Itro 4 na direcdo radial a partir do

exterior para o interior, 0 fluido flltrado é coletado na éarea interior cilindrica

. central' (lado limpo 13) e descarregado de foram axial através da conexao de
10  fluxo 8 do disco de cobertura 3.

, Na lado superior do disco super'ior individual 6 do disco de co-
bertura 3, uma gaxeta 14 é inserida dentro de uma ranhura de localizagéo
pretendida para isto no disco individual 6. A gaxeta 14 garante uma conexao
a prova de fluxo do dispositivo de filtragem 1 com um subconjunto do motor

15 - de combustéo interna juntd ao qualo dispbsitivo de filtragem é conectado.
_ Na area i.nferior do dispositivb de filtragem, voltada para a parte
de baixo da caixa de filtro 2, 0 elemento de filtro 4 é vedado por uma chapa
de extremidade frontal 15. Esta bhapa de extremidade 15, a qual esta locali-
zada na extremidade frontal do elemento de filtro, oposta ao disco de cober-
20 tura 3 possui uma cpnexéo de fixagdo em formato de copo convexo 16 que
se projeta a partir de baixo para dentro do recinto limpo 13 do elemento de
filtro 4. O exterior da conexdo de fixago 16 se projetando acima do plano da
'chapa de extremidade 15 é envolvido .por uma mangueira de vedagao 17, a
qual serve como uma vé|vulja de extravasamento. Dentro das paredes se
o5  estendendo de forma axial da conexdo de fixagdo 16 s&o feitos rebaixos 18
que sdo cobertos pela mangueira de vedacdo 17 e normalmente fecha os
rebaixbs 18 a prdva de fluxo. Entretanto, se a pressio no lado de entrada 12
exceder a um valor limite e for em particular mais alta do que a pressao no
lado limpo 13, o fluido filtrado flui por meio da parte de baixo da caixa de fil-
30 tro 2 a partir de baixo para dentro do rebaixo na conexdo de fixagdo 16 e
possui um impacto por meid dos rebaixos 18 sobre o interior da mangueira

de vedacdo 17, pelo que a mangueira de vedagao é radialmente ampliada e
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o fluido nao filtrado pode diretamente fluir a partir' do lado de entrada 12 para i
o lado limpo 13 por meio dos rebaixos 18. Se a pressao diminuir, os rebaixos
18 sdo novamente fechado a prova de fluxo pela tensdo interna na manguei-
ra de vedacgdo 17. A mangueira de védagéo' 17 combina em um subconjunto )

as fungdes de um corpo de vélvula e de uma mola de vélvula que possui um

- —impacto-sobre-o-corpo-de-vélvula-na posicéo-de fechamento. -
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A figura 3 apresenta o disco de cobertura 3 em uma representa-
| cdo individual. Pode ser visto que as aberturas de fluxo direto 11 séo proje-'
tadas como furos com fenda no disco individual inferior 7, os quais se esten-
dem na diregdo de circunferéncia do disco de cobertura. As aberturas de -
fluxo direto 11 estao localizadas na 4rea se situando radialmente exterior do
disco individual 7 e se comunicam quando o disco de cobertura 3 € montado
diretamente com o lado de entrada 12 do elemento de filtro. ‘

No lado superior do disco individual superior 6V'esté a ranhura de
localizacdo 19 projetada como uma peca unica com 0 disco de cbbertura
para a gaxeta ser inserida.

A figura 4 representa uma se¢d@o em representagdo ampliada
~através da rosca de conexdo fémea 9 na conexao de fluxo 8. A geometria da
segdo transversal entre dois dentes adjacentes 20 da rosca ¢ projetada de
forma eliptica e segue a linha continua 21. Para comparagao, uma geometria
de dente de serra convencional da técnica anterior é representada na linha
pontilhada 21'. As vantagens da geometria eh’ptica de acordo com a linha
continua 21 s&o as tensdes inferiores que permitem o uso de mate'_rial relati-
' vamente macio, tal como plastico. _ |

As figuras 5 até 7 apresentam outro exemplo de uma modalida-
de de um dispositivo de filtragerh 1 para filtrar fluidos. O dispositivo de filtra-
gem apresenta uma valvula de extravasamento 22 na éarea superior do ele-
mento de filtro 4 voltado para o disco de cobertura 3, a qual, sob condi¢des
normais - fecha uma abertura de fluxo em excesso 23 entre o lado de entra-
da 12 e o lado limpo 13 do elemento de filtro. Esta abertura de fluxo em ex-
cesso 23 é concretizada em um disco frontal 26 que é de forma firme conec-

tado a extremidade frontal superior do elemento de filtro 4. O disco frontal 26
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11

é projetado como um subconjunto separado independente do disco de co-
bertura 3, entretanto, conectado ao disco de cobertura. Dentro do escopo da
invengao, também pode ser apropnado conectar o disco individual inferior 7
do disco de cobertura 3 diretamente com a extremidade frontal do elemento
'de filtro 4, neste caso, a abertura de fluxo em excesso ‘23 seria concretizada
~—-no—disee—ivndividuél 7-Adicionalmente,- é-possivel -projetar o-disco frontal V26
como um subconjunto plastico de un'wa- pega Cdm o disco de cobertura 3.

A valvula de extravasémento 22 compreende uma arruela de
vedagéo 24 que garante a fungdo do corpo de vélvula e é de forma-axial de
forma corredi¢a disposta no lado Iilfnpo 13 do elemento de filtro e recebe um
impacto a partir da mola de valvula 25 em sua posicdo de fechamento na
qual a arruela de vedag@o 24 de forma vedante entra em contato com a a-
bertura de fluxo em excesso 23 no disco frontal 26. A mola de vélvula 25 é -
suportada pelo elemento de supdrte 5 do elemento de filtro 4. |

O fluido a serkfiltrado_ é introduzido por meio das valvulas anti-
dreno 10 dentro do interior do dispositivovde filtragem; no total, existem qua-
tro vélvulas antidreno 10 dispostas no disco de cobertura 3. Se a pressé&o do
fluido introduzido exceder a um valor limite, a arruela de vedagao 24 entdo é
deslocada de forma axial contra a forga da mola de valvula 25 a partir de sua
posi¢do de fechamento, dando um caminho para um caminho de fluxo por
meio da abertura de fluxo em excesso 23 diretamente a partlr do lado de
entrada 12 para o lado limpo 13. Se a pressao tiver diminuido, a for¢a da
'mola- de vélvula 25 é novamente suficiente para deslocar a arruela de veda-
cdo 24 contra a pressdo no |ado de entrada 12 para cima para a posi¢éo de
fechamento na qual a abertura de fluxo em excesso 23 é fechada a prova de
fluxo. De forma conveniente, todos os componentes da valvula de extrava-
samen'to 22 s3o feitos de plastico, e em particular, a arruela de vedacao 24 e
também a mola de valvula 25. | _ _

As figuras 8 e 9 apresentam um exemplo de uma modalidade
para uma valvula antidreno 10 projetada como uma valvula bico de pato que
é inserida dentro das aberturas do disco de cobertura 3 e por meio das quais

o fluido a ser filtrado é introduéido para o dispositivo de filtragem 1. A valvula
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bico de pato 10 também é feita completamente de plastico. No lado de fluxo
de saida, a valvula bico de pato 10 apresenta duas fendas de fluxo diSpoStas
transversalmente 27 que sdo abertas durante as condi¢oes normais, de mo-
do que o fluido a ser filtrado pode fluir através da vélvula bico de pato 10.' ,
Devido & flexibilidade do material plastico da vélvula bico de pato 10, as se-

--'c;ée-s—defpa-rede—-2~8~da~vé-lvuIa—-—antidrenofquerAIimitam as fendas de fluxo 27

podem ser comprimidas por uma pressao externamente aplicada contra as
secdes de parede 28, a qual excede um valor limite, assim fechando as fen-
das de fluxo 27 e tornando um fluxo direto do fluido por meio da valvula anti- -
dreno 10 impossivel. Se a presséo externa diminuir, a elasticidade interna do -
material da valvula antidreno 10 abre as fendas de fluxo 27 novafnente, as-
sim permitindo um fluxo direto através da valvula antidreno. |

As figUras 10 até 12 apresentam um exemplo de uma modalida-
de para uma vélvula de extravasamento entre O lado de entrada e o lado
limpo na segéo inferior préximo a parte de baixo do elemento de filtro. A par-
tir da chapa de extremidade 15 disposta préxima da parte de baixo do recep-
taculo da caixa de filtro 2 surge a conexao de fixagdo central 16, ao redor da

qual uma mangueira de vedagéo cilindrica 17 como um corpo da vélvula é

colocada. A conexdo de fixagdo central 16 compreende as se¢des de parede
verticalmente se erguendo 30 separadas uma da outra, as quais sdo dispos-

tas de forma circular ao redor de uma projecdo central 31. Cada uma das -

, ‘seg:(“)es_ de parede 30 é projetada como uma pega unica com a chapa de ex-

tremidade 15 feita de plastico e pode elasticamente saltar. Isto torna possivel

inserir uma gaxeta 29 dentro da ranhura de circunferéncia 32 que é formada -

no lado exterior das seg¢des de parede 30.

A mangueira de vedégéo 17 formando o corpo de vélvula é inse-
rida dentro do espaco entre a projecdo central em formato de copo 31ea
secoes de parede 30 incluindo a projegéo. Ao fazer isto, a mangueira de ve-
dacdo fecha os rebaixos 18 que sdo concretizados nas paredes da projegao
central 31. | '

O fluido n3o filtrado no lado de entrada do elemento de filtro en-

tra a partir de baixo de forma axial para dentro da area interior da projecao
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central 31 e exerce uma pressao sobre a mangueira de vedagao 17 a partir
do interior radialmente para o exterior. Quando excedendo a um valor limite
de. pressdo no lado de entrada, a mangueira de vedagdo 17 se expande até
uma extensao tal que a conexdo de fluxo direto é concretizada por meio _doé

' rebaixos 18 entre o lado de entrada e o lado limpo, de modo que 0 fluido ndo

— —filtrado—pode imediatamente-fluir para -o-lado-limpo.-Quando-a pressao no
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lado de entrada diminui, a valvula de extravasamento fecha automaticamen-
te por compnmlr a mangueira de vedagao

Todos os componentes da valvula de extravasamento (com a
exce¢do da mangueira de vedagéo) sao feitos de plastico, o que acentua de
forma consideravel a capacidade de reciclagem.

A figura 13a apresenta uma vélvula de extravasamento 22 na
area da parte de baixo do elemento de filtro em outra modalidade. Nesta
modalidade, também, todos os componentes do elemento de filtro sao feitos

~de pléstico. O corpo da vélvula da vélvula de extravasamento 22 é formado
por uma arruela de vedagdo 24 que é projetada como uma pe¢a Unica com
ganchos de encaixe 33 que sé&o fixos contra perda, entretanto, podem ser
deslocados de forma axial, na érea interior do elemento de suporte 5, em
uma abertura de travamento do elemento de suporte. Assim, a arruela de
vedagéo 24 pode ser de forma axial deslocada entre uma posicéo de fecha-
mento na qual um abertura de excesso de fluxo 23 na chapa de extremidade
15 na parte de baixo é fechada & prova de fluxo, € uma posicdo de abertura.
A arruela de vedagado 24 é sujeita a tensao por uma mola de valvula 25 em
sua posicdo de fechamento. |

Sob condigbes normais, a abertura de fluxo em excesso 23, a
qual é envolvida pelas se¢des de parede 30 da conexéo de fixagdo 16, €
fechada a prova de fluxo pela arruela de vedagéo 24. Se a pressdo no lado
de entrada exceder a um valor limite, o fluido n_ao filtrado vem de baixo por
meio da abertura de fluxo em excesso 23 em contato com a arruela de ve-
dacédo 24 e possui um impacto sobre a mesma com uma pressao de abertu-
ra contra a forca da mola de valvula 25, pela qual a arruela de vedacgao 24 é

suspensa e uma conexdo de fluxo direto entre o lado de entrada e o lado
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Iihpo é concretizada. Quando a pressdo diminui, a arruela de vedacgao 24
pode, sob o impacto da mola de valvula 25, retornar para a posigao de fe-
chamento na qual a abertura de fluxo em excesso 23 é fechada.

A vélvula de fluxo em excesso 22 apresentada na figura 13b cor-

responde em sua estrutura basica a esta na figura 13a, entretanto, com a

— —diferenca de que-a-mola-de vélvula-25 e-0s-ganchos-de encaixe 33 No COrpo
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da valvula se suportam diretamente na conexéo de fixagdo 16 e nao no ele-
mento de suporte 5 do elemento de filtro. O elemento de suporte 5 é coloca-
do na conexdo de fixacdo 16, a qual é de forma conveniente conectada em
uma pecga com a chapa de extremidade 15, e pode, entretanto, também for- -
mar um subconjunto que é independente da chapa de extremidadé 15.

As figuras 14a até 16 apresentam exemplos diferentes de moda-
lidades para as valvulas de extravasamento 22 em uma construg@o simples
que na posicao fechada separa o lado de entrada do lado limpo no elemento
de filtro e na posicdo aberta permite uma introdugao direta do fluido nao fil-
trado. Em um involucro da valvula 34 esta disposto o corpo de valvula que

pode ser deslocado de forma axial projetado como a arruela de vedagao 24

e mantida na posi¢do de fechamento em uma mola de vélvula 25. Se uma

forca for exercida a partir do exterior junto a arruela de vedagado 24 contra a
forca elastica da mola de valvula 25, entdo a arruela de vedagéo 24 € deslo-

cada em diregdo a area interior do invélucro da véalvula 34, pelo que as aber-

~ turas de fluxo em excesso 23 na parede do invélucro da valvula 34 sao libe-

radas e uma conexdo direta de fluxo passante € criada entre o lado de en-

‘trada e o lado limpo do elemento de filtro. Nos trés exemplos de modalida-

des exibidos, a mola de vélvula 25 é projetada como um bloco que salta e-
lasticamente, onde no exemplo, 'de acordo com as figuras 14a e 14b, a mola
de valvula 25 é projetada como um bloco e|ast6rﬁero, na figura 15a e na fi-
gura 15b, como um fole elastémero e no exemplo de acordo com as figuras
16a e 16b, como um bloco elastico de espuma, consistindo de espuma PUR
ou de espuma de silicone. | '
As figuras 17 até 21 apresentam outro exemplo de uma modali-

dade para um dispositivo de filtragem para filtrar fluidos. O dispositivo de
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filtragem 1 apresenta uma caixa de filtro cilindrica 2 na qual o elemento de
filtro em formato de anel 4 é inserido, o qual tem o fluxo passante radialmen-
te pelo fluido a ser filtrado. Para éste propésito, o fluido a ser filtrado € intro-
duzido de forma frontal dentro da caixa de filtro 2 como apresentado na f_igu-

5 'ra 18. Para executar a filtragem, o fluido flui através do elemento de filtro 4
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--- - deforma rr-ad~ialrr—a~pa»rt-ir——do—ex—terior—-p_ara o interior e é-entdo -descarregado de

forma.axial por meio da area interior que representa o lado limpo para fora
da caixa de filtro. O elemento de filtro 4 apresenta uma estrutura de suporte
5 para 'suportar o mesmo. Na extremidade frontal axial, por meio da qUaI o}
fluido € introduzido e/ou descarregado, existem anéis e conexao dispostos
de forma concéntrica 40 e 41 que separam o recinto limpo do lado de entra-
da.‘O espaco entre os anéis de conexdo 40 e 41 designa o lado de entrada,
a area interior dentro do anel de conex&o menor 41, o lado limpo.
Como pode. ser obsérvado a part_ir do desenho detalhado nas
- .’figuras 20 e 21, na extremidade frontal axial, por meio da qual o fluido é in-
troduzido e/ou descarregado, um anel d_é suporte radialmente exterior 43 é
proporcionado para o elemento de filtro 4, dentro do qual as aberturas radi-
ais de fluxo de saida 27 sao cohcretizadas, as quais sdo de forma uniforme
dispostas sobre a circunferéncia do anel de suporte. No lado exterior radial,
estaé aberturas de fluxo 27 sdo cobertas por uma mangueira de vedagéo 42
que consiste em uma material eléstico'ﬂexi’vel e que é colocada sob tensdo
interna no lado exterior radial do anel de suporte 43 de modo a cchrir as a-
’berturas‘ de fluxo 27. Junto com a mangueira de vedacgédo 42, o anel de su-
porte 43 forma uma valvula antidreno 10 projetada como a valvula de man-
gueira, com a qual uma diferenga correspondente na pressao entre o interior
e o exterior na mangueira de vedagdo 42 é transferida para a posicao de
abertura apresentada na figura 21, onde pelo menos se¢bes da mangueira

de vedacdo 42 sdo suspensas a partir da posigdo de travamento que de

- forma vedante entra em contato com as aberturas de saida de fluxo 27, de

modo que um fluxo pode radialmente passar através das aberturas de fluxo
de saida 27. A pressdo aplicada junto ao lado interior do fluido introduzido de
forma axial a ser filtrado, suspende a mangueira de vedagéo 42 de forma
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radial a partir da posi¢do de vedag¢do, de modo que as aberturas de fluxo de "
~ saida 27 sdo liberadas. Assim que a presséo diferencial entre o interior eo
exterior na mangueira de vedacéao fica abaixo de um valor limite que é deci-
sivamente determinado pela elasticidade interna da mangueira de vedagio,
5 a mangueira de vedag&o retorna para sua-posi¢éo de vedacgao por fechar as
-— aberturas-de-fluxo de-saida; - — - - -——— —— ——— - — | :
- A figura 22 apresenta outro exemplo de uma modalidade de um
dispositivo de filtragem 1 para filtrar fluidos. A caixa de filtro em formato de
~ copo 2 na qual o elemento de filtro € inserido, é de forma frontal fechada por
10‘ uma cobertura externa 6 na qual uma conexao de fluxo central 8 c'om a roda -
fémea 9 € integrada. Entre a conexao de fluxo 8 e uma borda externa radial
do disco individual 6 se estende os raios radiais 50. Sao pretend|dos varios
raios que sao dlspostos em distancia regular através da circunferéncia do
disco individual 6. Os raios 50 possuem um formato de linha reta e se esten-
15 dem de forma conveniente exclusivamente na diregao radial. Como apreéen-
tado na modalidade em linha pontilhada, pode ser apropriado utilizar raios
curvos 50' que em adigdo ao componente radial também apresentam um
 componente na dire¢do de circunferéncia. Adicionalmente, os raios possuin-
do um formato em linha reta também podem se estender de forma angulaf
20 nadiregao radial.
As figuras 23 até 25 apresentam ainda outro exemp|o de uma
‘modalidade para um dispositivo de filtragem para filtrar fluidos. O elemento
de filtro 4 possui um desenho em formato de anel, o lado dentro represén-
‘tando o lado limpo e o lado de fora radial, o lado de entrada do filtro. Na area
25 de uma extremidade frontal axial do elemento de filtro 4 esta disposta uma
véIvLJIa de extravasamento ou dé desvio 22 que é de forma conveniente feita
completamente de plastico e apresenta um invélucro da valvula 34 que pode
ser inserido dentro da area interior axial do elemento de filtro 4 na area da
extremidade frontal. O invélucro da vélvula 34 contém uma mola de valvula
30 25 que é projetada como mola espiral e exerce especialmente uma forga de
compressao. Esta mola de valvula 25 forga uma arruela de vedagao 24 ser-

vindo como o corpo de valvula para a posigdo de fechamento. Se a pressao
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do fluido no lado de entrada exceder a um valor limite, a arruela de vedagao
24 é aberta contra a forca da ‘mola de vélvula 25, de modo que um fluxo
passante direto é criado entre 0 lado de entrada e o lado limpo.

Na érea da extremidade frontal axial, varios pés de suporte 60,

'0s quais se projetam acima da extremidade frontal axial do elemento de fil-

" tro; sdo 'd'i‘spostos,—osqua’iswd'e-f'orm-a*con've-niente 530 projetades-como peca

Unica com o invélucro da valvula 34. Estes pés de suporte 60 possuem a
fungao de elasticamente fazerem saltar o dispositivo de suporte, permitindo
uma compensacdo de tolerancia axial quando se inserindo o elerhento de
filtro 4 dentro da caixa de filtro 2 e colocando 0 mesmo na parte de baixo da
caixa de filtro. Adicionalmente, o elemento de filtro é centralizado e guiado
por meio dos pés de suporte 60. Além disso, é garantido que o elemento de
filtro ndo possa ser inserido de forma inadvertida errada.

De forma con_venienfe, existem trés ou quatro desfes pés de su-
porte 60 dispostos de fornﬁa uniforme através da circunferéncia na extremi-
dade frontal do invélucro da valvula 34. Como pode ser observado a partir da
figura 25, também pode ser apropriado fixar um anel de suporte 61 na ex-
tremidade frontal axial do invéluéro da valvula 34 ao invés dos pés de supor-
te,0 anel de suporte 61 apresentando, entretanto, “elementos de suporte que
podem ser deslocados de forma axial 62, proletados como molas de suporte
distantes e em formato de esplnho que sao radlalmente para o mtenor e de
forma axial opostas ao plano do anel de suporte 61.

A figura 26 apresenta outro exemplo de uma modalidade na qual
uma vélvula de desvio 22 co@pera com um mandril 70 na parte de baixo da
caixa de filtro em formato de copo 2. A vélvula de desvio 22 entre o lado de
entrada e o lado limpo do elemento de filtro que é para ser inserido dentro da
caixa de filtro apresenta uma arruela de vedacgao 24 formando um corpo de
valvula que é sujeito & tensdo por uma mola de valvula 25 em sua posicao
de vedacdo no invélucro da vélvula 34. O involucro da valvula 34 é aproxi-
madamente projetado em formato de copo, o lado aberto do copo voltado
para a parte de baixo da caixa do filtro. A arruela de vedagéo 24 esta distan-

te da parte de baixo da caixa de filtro, as paredes laterais do invélucro da
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valvula bem como a arruela de vedagdo 24 definem um receptaculo dentro .'
do qual o pino ou mandril 70 se projeta, o qual é de forma firme fixo junto &
parte de baixo da caixa de filtro.
A tarefa deste mandril 70 é colocar o corpo da valvula da vélvula
5 de desvio na posicdo aberta no caso de um elemento de filtro errado incluin-
: '——do-umra-'-vé-lvula'fde desvio ser inserido dentro da caixa de filtro, de modo que
indépendente do elemento de filtro errado, uma conexao de fluxo passante
direta entre o lado de entrada e o lado limpo é criada, assim garantindo um
fluxo direto do fluido através do dispositivo de filtragem. Em particular, qUan-
10- do utilizando o mesmo como um filtro de combustivel, um abastemmento de
emergencna do motor de combustdo interna com combustivel € desse modo
garantldo mesmo se um elemento de filtro errado for msendo inadvertida-
mente.
] Entretanto, se 0 elemento de filtro e a vélvula de desvio forem
15 corretamente utilizados, o0 mandril tem somente uma fungéo de centralizégéo
para centralizar o elemento de filtro no copo do filtro e ndo uma fuhgéo de
abertura para a vélvula de desvio. Neste caso, 0 mandril se projeta para den-
tro do rebaixo no invélucro da valvula 34, entretanto, sem ter um |mpacto
sobre a arruela de vedagdo 24 e sem colocar a mesma na posi¢ao de aber-
20 tura. Se corretamente inserido ou se o elemento de filtro correto for inserido;
a arruela de vedacao 24 é colocada também em sua posicéao de fechamenfo :
‘com distéancia suficiente até a pohta do mandril,
Uma vantagem adicional deste mandril & que mesmo sendo utili-
zado um elemento de filtro pretendido para este propésito, uma insergao i-
25 nadvertida deste elemento de filtro na posigdo errada é impedida. Se o ele-
mento de filtro for inserido inadvertidamente errado dentro do copo do filtro,
o disco de cobertura frontal no elemento de filtro entra em contato com o
mandril 70, de modo que o elemento de filtro ndo pode ser completamente
inserido dentro do copo do filtro, 0 que é imediatamente percebido durante a
30 montagem. '
A figura 27 apresenta uma vista de cima de um elemento de filtro

4'. O elemento de filtro 4' possui uma chapa de extremidade superior 15' que
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é formada de um material termoplastico. A chapa de extremidade 15' é basi-
camente projetada como um disco em anel circular. Aqui, uma abertura cen-
tralmente disposta 81 é proporcio‘na'da para que através da mesma o fluido
possa fluir. Com outras modalidades, a chapa de extremidade 15' tambérh

"pode ser projetada somente como disco circular. A abertura 81 para o fluido

é-entao Adispesi—a—vne—l-ado—epésté.—»Alé'-m- da-forma-circular-ou-da-forma de anel
circulér, é claro que a chapa de extremidadé 15' pode ter qualquer outro
formato geométrico basico tal corho, por exemplo, quadrado, retangular ou
poligohal, e em particular, hexagonal. A chapa de extremidade 15' possui em
sua circunferéncia trés estruturas de chaveta 80 dispostas na circunferéncia.
Aqui, o numero e a distribuigao das estruturas de chaveta 80 na circunferén-
cia sdo arbitrarios. Por isto € que uma ou mais das estruturas de chaveta 80
podem ser dispostas na circunferéncia. A estrutura de chaveta 80 se projeta

com sua geometria acima da circunferéncia externa da chapa de extremida-

~de 15", a estrutura de chave 80 possuindo as barras de material 82 com lar-

‘guras ou separagdes diferentes 83.

Neste exemplo de uma modalidade, a estrutura de chaveta 80

possui a forma das letras "M+H". Obviamente, é possivel combinar todas as

~ letras em qualguer seqiiéncia e numero para formar a estrutura de chaveta

80. De forma vantajc_)sa, as letras sdo escolhidas de um modo tal que elas
representam, por exemplo, um logotipo da companhia ou umé abreviagédo do
nome de uma companhia ou de um produto. Entretanto, a estrutura de chave
pode também ser formada por outros caracteres tal como, por exemplo, ca-
racteres Japoneses ou Chineses ou numeros Arabicos ou Romanos.

A figura 28 apresenta uma vista lateral do elemento de filtro 4'
Os componentes idénticos aos da figura 27 possuem 0S Mesmos sinais de
referéhcia. O elerhento de filtro 4 possui, além da chapa de extremidade Su-
perior 15' e da chapa de extremidade inferior 15, outro meio de filtro fechado
em formato de anel e pregueado em ziguezague 84. O meio de filtro 84 é de
forma vedante conectado as chapas de extremidade 15, 15'. Neste exemplo
de uma modalidade, a estrutura de chaveta 80 é inclinada em diregao & su-
perficie da chapa de extremidade 15' com sua area se projetando radialmen-
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te'acima do formato circular da chapa de extremidade 15', Aqui, 0 éhgulo de

" inclinacdo o da estrutura de chaveta é aproximadamente 45°. Entretanto, 0

angulo de inclinagdo a pode ter qualquer valor entre 0° e 90°, de preferéncia,

entre 30° e 60°. A estrutura de chaveta 80 engata com uma estrutura de tra- .

5 va 85 como é apresentado no detalhe em perspectiva da caixa de filtro 2' na
-~~f|gura 09, — - mne— — e oo e .-

A estrutura de trava 85 ¢ disposta na caixa de filtro em formato
de copo 2, a qual é apropriada para receber o elemento de filtro 4. Neste
caso, a estrutura de trava 85 possui uma geometria negativa em relagéo a

10» estrutura de chaveta 80, de modo qué as barras de material 82 da estrutura
de chaveta 80 engatam nas brechas 83 da estrutura de travé 85.. As barras
de material 82 da estrutura de trava 85 engatam nas brechas 83 da estrutura
de chaveta 80. Nesta modalidade, a estrutura de trava 85 da céixa de filtro 2'

] é projetada como um entalhe na parede da caixa de filtro 86. Os entalhes

16 podem ter toda a espessura do material da parede da caixa de filtro 86 ou
somente um rebaixo parcial. No caso de um rebaixo parcial, parte da parede
da caixa de filtro 86 permanece, com a qual a geometria da chaveta 80 é

ligada. Com outras modalidades, a estrutura de trava 85 pode ser disposta
em um angulo em relagdo a parede da caixa de filtro 86 e engatar com 0s

20 entalhes na chapa de extremidade 15'. Gragas & interagao das estruturas de
chaveta - trava 80, 85, as estruturas 80, 85 formam uma unidade. Por con-

~ seqUiéncia, o elemento de filtro 4' somente pode ser inserido dentro da caixa
de filtro na posicao correta de mstalac;ao A insercao de elementos de filtro
'_|ncorretos pode assim ser reconhecida imediatamente € evitada se o ele-

25 mento de filtro 4' ndo for montado corretamente. Obviamente, é possivel dis-
por é estrutura de chaveta 80 né caixa de filtro 2' se a estrutura de trava a-
propriada 85 for disposta no elemento de filtro 4'. | '

A Figura 30 apresenta um elemento de filtro 4 de acordo com a
figura 28 no estado montado em uma caixa de filtro 2' de acordo com a figu-

30 ra 29. As estruturas 80, 85 do elemento de filtro 4' e da caixa de filtro 2
complementam uma a outra de um modo tal que o elemento de filtro 4' é po-
sicionado sem distorgdo e de forma precisa na caixa de filtro 2", Esta unida-



2t

de montada anteriormente consistindo no elemento de filtro 4' e da caixa de
filtro 2' pode entdo ser aparafusada dentro da respectiva fixagdo, por exem-
plo, em uma cabega de filtro (néov re_presentada) ou em uma cobertura (nao
representada). As estruturas de chaveta - trava descritas 80, 85 podem _selr

5 'combinadas de qualquer modo com os exemplos descritos acima para for-

t

- - marmodalidades que tém sentido. -
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REIVINDICAGOES

1. Dispositivo de filtragem, em particular para filtrar fluidos em
motores de combustdo interna, com um elemento de filtro (4) que pode ser
inserido dentro de uma caixa de filtro (2), a caixa de filtro (2) sendo fechada
por um disco de cobertura (3), caracterizado pelo fato de que o disco de co-
bertura (3) consiste em dois discos individuais (6, 7), 0s quais ééo conecta-
doé por meio de uma conexdo de fluxo central (8), os dois discos individuais
(6, 7) e a conexdo de fluxo (8) formando uma componente de plastico co-
mum. , | |

2. Dispositivo de filtragem, de acordo com a reivindicagao 1, ca-
racterizado pelo fato‘de que os discos individuais (6, 7) do dis‘co dve cobertu-
ra (3) sio0 conectados por meio de barras de conexao que séb projetadas
como uma pega Uinica com o disco de cobertura (3).

3. Dispositivo de filtragem, de acordo com a reiyindicagéo 1 0u 2,
caracterizado pelo fato de que um dos discos individuais (6, 7) forma Um dis-
co frontal que é colocado diretamente sobre a extremidade frontal do ele-
mento de filtro (4). '

4. Dispositivo de filtragem, de acordo com a reivindicagao 3, ca-
racterizado pelo fato de que o disco individual (6) € de forma firme conectadd
3 extremidade frontal do elemento de filtro (4), por exemplo, por meio de sol-
dagem ou colagem. . '

5. Dispositivo de filtfagem, de acdrdo com uma das reivindica-

¢bes 1 a 4, caracterizado pelo fato de que no disco individual (7) do disco de

-_coberturé (3) voltado para longe do elemento de filtro (4), pelo menos uma

vélvula antidreno de abertura (10) na dire¢do do elemento de filtro (4) € inse-
rida. | o

6. Dispositivo de filtragem, de acordo com a reivindicagao 5, ca-
racterizado pelo fato de que a valvula antidreno (10) é projetada como uma

vélvula bico de pato. |
7. Dispositivo de filtragem, de acordo com uma das reivindica-
coes 1 a 6, caracterizado pelo fato de que no disco individual (6) adjacente

ao elemento de filtro (4), aberturas de fluxo direto (11) projetadas como furos
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com fenda e se estendendo na dire¢do da circunferéncia, séo concretizadas.

8. Dispositivo de filtragem, de acordo com uma das reivindica-
cbes 1 a 7, caracterizado pelo fato de que em um disco frontal (26) colocado
sobre a extremidade frontal do elemento de filtro'(4), uma abertura de fluxb

' em excesso (23) entre o lado de entrada e o lado l.impo (12, 13) do elemento
——de-filtro-(4), é concretizada; uma vélvula de extravasamento (22) fechando a

abertdra de fluxo em excesso (23) é colocada na posi¢ao de abertura se a
pressao no lado de entrada (12) exceder um valor limite.

9. Dispositivo de fnltragem de acordo com uma das reivindica-
coes 1 a 8, caracterizado pelo fato _de que na conexdo de fluxo central (8) no
disco de cobertura (3), uma rosca fémea de conexao (9) é concretizada.

10. Dispositivo de filtragem, de acordo com a reivindicagéo 9,
caracterizado pelo fato de queva rosca fémea de conexao (9) apresenta uma
geometria eliptica. |

11, Dispositivd de filtragem, de a»cv:ordo com uma das reivindica-
¢coes 1 a 10, caractérizado pelo fato de q.ue o elemento de filtro (4) é projeta-
do cilindrico oco e para ter fluxo passante na direcdo radial, a conexado de
fluxo central (8) no disco de cobértura (3) se comuhicando com a area interi-
or do elemento de filtro (4). _

12. Dispositivo de filtragem, de acordo com uma das reivindica-
¢bes 1 a 11, caracterizado pelo fato de que entre o lado de entrada e o lado

limpo do elemento de filtro (4), € disposta uma vélvula de extravasamento

que é colocada na posigao de abertura se a pressdo do fluido exceder um

valor limite no lado de entrada do elemento de filtro (4).

13. Dispositivo de filtragem, de acordo com a reivindicagao 12
caracterizado pelo fato de que o corpo da vélvula da valvula de extravasa-
mento é projetadb como a mangueira de vedag&o (17) que é colocada sobre
um corpo cilindrico de suporte entre o lado de entrada e 0 lado limpo dentro
do qual as aberturas de fluxo (18) séo concretizadas, a mangueira de veda-
cdo (17) sendo disposta no lado limpo do corpo de suporte.

14. Dispositivo de filtragem, de acordo com a reivindicagao 12,

caracterizado pelo fato de que a vélvula de extravasamento (22) compreen-
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de um corpo de valvula ajustavel (24) que ¢ empurradol para dentro de um -'
assento de valvula por uma mola de vélvula (25), o corpo de valvula (24) e a
mola de valvula (25) sendo feitos de plastico.

15. Dispositivo de filtragém’, de acordo com a reivindicagdo 12, .
caracterizado pelo fato de que a mola de valvula (25) da vélvula de extrava-
samento (22) que-forga-o-corpo da vélvula(24) para a posi¢cao-de fechamen-
to e pro;etada como um bloco de salto de forma elastica que de preferéncia
é projetado como o bloco elastémero, fole elastdbmero ou bloco elastlco de
espuma consistindo em espuma PUR ou de espuma de silicone.

~ 16. Dispositivo de filtragem, de acordo com qua_lque'r uma das
reivindicagbes 1 a 15, caracterizado pelo fato de que um disco individual (6)
apresenta varios raios (50, 50'), os quais se estendem a partif da conexao
de fluxo central (8) radialmente para o exterior. ,

17. Dispositivo de filtragem, de acordo com a reivindicacéo 16,
caracterizado pelo fato de que os raios (50') descrevem um caminh'o curvo
no plano do disco individual (6) e apresentam em adicdo ao componente

radial, um componente na direcdo da circunferéncia.
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RESUMO
Patente de Invencdo: "DISPOSITIVO DE FILTRAGEM, EM PARTICULAR
PARA FILTRAR FLUIDOS EM MOTORES DE COMBUSTAO INTERNA".

A presente 'invengéo refere-se a um dispositivo de filtragem, em
partlcular para filtrar fluidos em motores de combustao interna, que apresen-
--ta um- elemento de filtro em uma ca|xa de- f||tro através.da.qual os fluidos flu-
em na dire¢do radial, a caixa de filtro sendo para ser fechada por um disco
de cobertura. O disco de cbberturé consiste em dois discos individuais que
si0 conectados um ao outro por meio de uma conexdo de fluxo central, os

dois e a conexao de fluxo formando um componente de plastlco comum.
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