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64 Gasinjektionsbaustein fiir das Gasinnendruckspritzen.

@ Durch ein Gehéuse (1) ist ein Zufiihrkana! (3) gefiihrt,
welcher in einer Injektionsmiindung (4) endet.
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Zur Verhinderung eines Eindringens von Spritzguss- 7 l: )
masse in den Zufiihrkanal (3) ist derselbe durch einen als A 4
Sintermetallplatichen ausgebildeten pordsen Verschluss- V] 5
stopfen (5) verschlossen, welcher fiir Gas durchléssig ist, /\_L 4
jedoch nicht fiir hdherviskose Massen. Er ist zwischen ei- ;\ \/
nem Rohrstiick (6) und einem ais Madenschraube ausge- /Q V1 6
bildeten Kilemmteil (7) mit einer zentralen sechskantigen /\ § 7
Offnung (8), welche in den Zufiihrkanal (3) eingeschraubt N §,¢»3
sind, festgeklemmt. Der vorderste Abschnitt des Rohr- ;§ \ﬁ )
stiicks (6) ist wie die Offnung (8) des Klemmteils (7) AN \/
sechskantig ausgebildet, so dass beide mittels eines In- f§ 7
busschliissels entfernbar sind. 9v,(4\ ;’

Zur Druckentlastung des Verschlussstopfens (5) ist T .
hinter demselben ein Kugelriickschlagventil (9) eingebaut. i ] _J L, B
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Gasinjektionsbaustein
fiir das Gasinndruckspritzen, insbesondere das
druckkontrollierte Gasinnendruckspritzen (Airmould-
Verfahren).

Es ist mehr und mehr (iblich, beim Kunststoff-
spritzgiessen Teile grésseren Querschnitts wie Ver-
starkungsrippen, Griffe u.dgl. nicht massiv zu sprit-
zen, sondern sie durch Injektion von Gas wéhrend
des Spritzvorgangs hohl auszubilden. Dadurch wird
neben Material- und Gewichisersparnis auch eine
raschere Abkihlung und damit eine Verkiirzung der
Zykiuszeit erreicht. Ausserdem kann das beim
Spritzen massiver Teile oft auftretende Problem der
Schwindung entschérft werden.

Das Gas, z.B. Stickstoff, wird mittels Gasinjekti-
onsbausteinen in die Form gepresst, welche mit ei-
ner Kunststoffeinspritzdiise integriert oder auch iso-
liert an Stellen der Spritzgussform angesetzt sein
kénnen, an welchen Hohlrdume erzeugt werden
sollen. ’

Es ist bekannt, als Gasinjektionsbaustein ein of-
fenes Rohr zu verwenden (EP-A 0 127 961). Das
ist insofern keine zufriedenstellende Losung, als es
sehr leicht zu einem Eindringen von Spritzgussmas-
se in das Rohr kommt, die dort aushértet und einen
Pfropfen bildet, der die Funktion des Bausteins
empfindlich st6ért oder ganz zum Erliegen bringt.
Das Problem ist besonders akut, wenn der Gasin-
jektionsbaustein auch zur Ableitung des Gases
beim Druckabbau am Ende des Spritzgiessens
dient.

Hier soll die Erfindung Abhilfe schaffen. Die Er-
findung, wie sie in den Anspriichen gekennzeichnet
ist, schafft einen Gasinjektionsbaustein, bei wel-
chem ein Eindringen von Spritzgussmasse mit Si-
cherheit nicht auftreten kann. Dadurch wird die
Funktionssicherheit der Spritzgussvorrichtung we-
sentlich verbessert.

Dieser Vorteil wird geméss der Erfindung er-
reicht, ohne dass der Einsatz beweglicher Teile no-
tig wédre und ohne dass steuerungsbediirftige
Schaltvorgdnge wéhrend des Spritzgiessens erfor-
derlich waren. Der erfindungsgemisse Gasinjek-
tionsbaustein ist dusserst einfach aufgebaut und
daher leicht herzustellen, dauerhaft und prakiisch
wartungsfrei. Er kann ohne weiteres so ausgefiihrt
werden, dass er problemlos auch zum Ableiten von
Gas am Ende des Spritzgussvorgangs eingesetzt
werden kann.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von nur
Ausflihrungsbeispiele darstellenden  Zeichnungen
naher erldutert. Es zeigen

Fig. 1 ein erste Ausfiihrung eines erfindungsge-
massen Gasinjektionsbausteins im Léngsschnitt,

Fig. 2 eine zweite Ausfiihrung eines erfindungs-
geméssen Gasinjektionsbaustein im Léngsschnitt
und

Fig. 3 vergrossert einen Querschnitt (&ngs HI-tl
in Fig. 2.

Der Gasinjektionsbaustein nach Fig. 1 weist ein
langliches, rotationssymmetrisches, leicht konisches
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Gehaduse 1 mit einem seiner Befestigung dienenden
Gewindefortsatz 2 auf, durch welches in Léangsrich-
tung ein Zuftihrkanal 3 gefiihrt ist, welcher in einer
Injektionsmiindung 4 endet.

Erfindungsgemass weist er einen als zylindri-
sches Sintermetallplditchen ausgebildeten Ver-
schlussstopfen 5 auf, welcher zwischen eine der In-
jektionsmiindung 4 zugewandte Stirnflache eines
Rohrstlicks 6 als Widerlager und einem als Maden-
schraube ausgebildeten Klemmteil 7 festgeklemmt
ist. Der Verschlussstopfen 5 liegt unmittelbar hinter
der Injektionsmindung 4 und ist von derselben nur
um die Dicke des Kiemmteils 7 abgesetzt. Das
Rohrstiick 6 ist in den Zufiihrkanal 3 eingeschraubt.
Es weist an seinem dem Verschiussstopfen 5 zuge-
wandten Ende einen Abschnitt auf, an welchem sei-
ne Innenwand sechskantig ausgebildet ist, so dass
er zwecks leichterer Montage und Entfernung als
Inbusschliisselsitz dienen kann.

Ahnlich weist auch das Klemmteil 7 eine sechs-
kantige zentrale Offnung 8 auf, welche als Inbus-
schltisselsitz dienen kann und ein rasches Entfer-
nen und Montieren desselben und Auswechseln
des Verschlussstopfens 5 erlaubt.

Beim Spritzgiessen wird nun nach Beginn der
Kunststoffeinspritzung durch den Zufiihrkanal 3, das
Rohrstiick 6, den gasdurchiéssigen Verschlussstop-
fen 5 und die Offnung 8 im Klemmteil 7 z.B. Stick-
stoff unter einem Blasdruck von beispielsweise 80
at wahrend 2,5 sec in die Form eingeblasen, dann
der Druck auf einen Haltedruck von beispielsweise
50 at reduziert, einige Sekunden lang gehalten und
dann langsam entspannt. Die Ableitung von Gas
zur Druckreduzierung kann durch den Gasinjek-
tionsbaustein erfolgen.

Nach dem Ende der Gasinjektion kann es sehr
leicht zu einem Eindringen von Spritzgussmasse in
die Injektionsmiindung 4 kommen. Da jedoch der
Verschlussstopfen 5 fiir Materialien héherer Viskosi-
tat undurchdringlich ist, kann es hdchstens zur Bil-
dung eines kleinen, die Offnung 8 des Klemmiteils 7
ausflillenden Pfropfens kommen, der jedoch un-
schédlich ist und beim né&chsten Blasvorgang durch
den Gasstrom weggeschieudert wird. Durch gering-
flgige Anderung der Montage des Verschiussstop-
fens 5 konnte Pfropfenbildung falls nétig auch véllig
verhindert werden.

Der Verschlussstopfen 5 konnte statt aus Sinter-
metall etwa auch aus einer keramischen Masse be-
stehen. Entscheidend ist, dass er aus festem und
zugleich pordsem Material besteht, wobei die Po-
rengrésse in einem Bereich liegen muss, bei wel-
chem der Durchgang des Gases nur wenig behin-
dert wird, jedoch ein Eindringen der relativ hochvis-
kosen Spritzgussmasse ausgeschlossen ist. Vor
allem verschiedene Sintermetaliplatichen, beispiels-
weise die von der Firma Pressmetall Krebsdge
GmbH, Postfach 1250, D-5608 Radevormwald unter
dem Produkinamen SIKA-R15 angebotenen, haben
sich sehr gut bewahrt.

Die Ausfiihrung nach Fig. 2 und 3 ist weitgehend
gleichartig aufgebaut wie die eben beschriebene,
weist jedoch ein hinter dem Verschlussstopfen 5
angeordnetes Kugelriickschlagventil 9 auf, welches
die Druckbelastung desselben nach der Blasphase
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reduziert. Die von der Injektionsmiindung 4 wegwei-
sende Stirnfliche des Rohrstiicks 6 ist invers ko-
nisch ausgebildet und weist mehrere radiale Nuten
10 auf. Demselben mit Abstand gegentiberliegend
ist ein zweites Rohrstiick 11 ebenfalls in den Zu-
fiihrkanal 3 eingeschraubt, dessen gegen das erst-
genannte Rohrstiick 6 weisende Stirnfléche eben-
falls invers konisch ausgebildet ist, jedoch keine
Nuten aufweist, wihrend es am entgegengesetzten
Ende den Gewindefortsatz 2 bildet. In einer zwi-
schen den beiden Rohrstiicken 6 und 11 gebildeten
Ventilkammer 12 ist eine Kugel 13 angeordnet, de-
ren Durchmesser etwas geringer ist ais die lichte
Weite des Zuflihrkanals 3.

Strémt nun Gas durch den Zufiihrkanal 3 zur In-
jektionsmiindung 4, so wird die Kugel 13 gegen die
Stirnflache des Rohrstiicks 6 gepresst, so dass
Gasstrémung seitlich an der Kugel 13 vorbei und
durch die Nuten 10 méglich ist. Bei Gasstrémung in
umgekehrter Richtung wird dagegen die Kugel 13,
wie in Fig. 2 dargestellt, gegen die Stirnfléche des
Rohrstiicks 11 gepresst, auf der sie satt aufliegt, so
dass sie dort den Zufiihrkanal 3 verschliesst und
weitere Gasstrémung unterbunden ist.

Das Kugelriickschlagventil 9 entlastet, wie ge-
sagt, den Verschlussstopfen 5, verunméglicht aber
ein Abziehen von Gas durch den Gasinjektionsbau-
stein.

Patentanspriiche

1. Gasinjektionsbaustein flir das Gasinnendruck-
spritzen, mit einem Gehéuse (1), durch welches ein
in einer Injektionsmiindung (4) endender Zufihrka-
nal (3) geflihrt ist, dadurch gekennzeichnet, dass
der Zufiihrkanal (4) durch einen Verschlussstopfen
(5) aus pordsem Material verschlossen ist.

2. Gasinjektionsbaustein nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass der Verschiussstopfen
(5) unmittelbar hinter der Injektionsmiindung (4) an-
geordnet ist.

3. Gasinjektionsbaustein nach Anspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass der Verschiuss-
stopfen (5) die Form eines Platichens hat.

4. Gasinjektionsbaustein nach einem der Anspri-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Ver-
schlussstopfen (5) aus Sintermetall besteht.

5. Gasinjektionsbaustein nach einem der Anspri-
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Ver-
schlussstopfen (5) zwischen ein im Zufihrkanal (3)
angeordnetes Auflager und ein von der Injektions-
miindung (4) her in denselben einschraubbares
Klemmteil (7) mit durchgehender Offnung (8) ge-
klemmt ist.

6. Gasinjektionsbaustein nach_Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Offnung (8) zentral
angeordnet und als Inbusschlisselsitz ausgebildet
ist.

7. Gasinjektionsbaustein nach Anspruch 5 oder
6, dadurch gekennzeichnet, dass das Auflager
durch eine Stirnflache eines in den Zuflihrkanal (3)
eingeschraubten Rohrstiicks (6) gebildet wird.

8. Gasinjektionsbaustein nach Anspruch 7, da-
durch gekennzeichnet, dass mindestens ein an den
Verschlussstopfen (5) anschliessender Abschnitt
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des Rohrstiicks (6) als Inbusschllsselsitz ausgebil-
det ist.

9. Gasinjektionsbaustein nach einem der Anspri-
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass hinter
dem Verschlussstopfen (5) in den Zufiihrkanal (3)
ein Riickschlagventil eingebaut ist.

10. Gasinjektionsbaustein nach Anspruch 9, da-
durch gekennzeichnet, dass das Ruckschiagventil
als Kugelriickschlagventil () ausgebildet ist.
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