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　 次 い で 、 イ ン ク 受 容 層 の 裏 面 に 、 バ イ ン ダ ー （ ア ク リ ル 共 重 合 樹 脂 ） ２ ０ 重 量 部 と マ ッ
ト 化 剤 （ 合 成 シ リ カ 粉 末 、 平 均 粒 径 ３ ． ５ μ ｍ ） １ ０ 重 量 部 と 水 ７ ０ 重 量 部 と か ら 成 る マ
ッ ト 層 形 成 塗 工 液 を 塗 布 し 、 ℃ で ２ 分 間 加 熱 し て 、 厚 さ ５ μ ｍ の マ ッ ト 層 を 形 成 さ
せ た 。
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