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Wynalazek niniejszy dotyczy maszyny
do formowania, dzielenia i zawijania pla-
stycznych materjaléow, w szczegélnosci
drozdzy, ktéra dziala niezawodnie i spraw-
nie, osiagajac przytem duza wydajnosé.

- W znanych maszynach tego rodzaju
napotykano pewne trudnosci, zwlaszcza
co do formowania, dzielenia i zawijania
materjatow; celem niniejszego wynalazku
jest usunigcie tych trudnoéci,

~ Co sig tyczy formowania, ktére zazwy-
czaj wykonywa sie, przetlaczajac materjat
przez wylot, wazne jest, aby materjal ten
wychodzit w postaci ciaglej jednorodnej
strugi, co otrzymuje si¢ przez zastosowa-

nie specjalnie skonstruowanego urzadzenia
zasilajacego.

Dzielenie materjalu, ktére zazwyczaj
wykonywa si¢ przez krajanie wychodzacej
strugi stalowym drutem lub ta$ma, polega
wedlug wynalazku na tem, ze przyrzad
tnacy podczas krajania przesuwa si¢ wraz
ze struga. Przez to ofrzymuje si¢ po-
wierzchnie przecigcia pod katem prostym
do podtuznego kierunku strugi, co nie mia-
toby miejsca, gdyby przyrzad tnacy byl
nieruchomy.

Zawijanie odbywa si¢ przy pomocy za-
wijaczy w jednem miejscu, przez co kon- .
strukcja mechanizmu zawijajacego jest



znacznie prostsza. Pozatem zawijacze sa
przystosowane do podwojnych arkuszy pa-
piefu’ do zaw1]a,n1a i.'niezaleznie od tego
daja_ ostre i trwaié zigiecia. Przenos$niki
arkuszy sa urzadzone w tym celu, by posu-
waé arkusze do zawijania ku zawijaczom.
Wreszcie maszyna posiada odpowiednie
napedne i transmisyjne urzadzenia, by na-
ped roznych czeéci mechanizmu byl w
pewnym oznaczonym stosumku wzgledem
siebie.

Na rysu:n.ku ﬁg 1 pmzedstama podiuz-
ny widok maszyny, czesciowo w przekroju,
fig. 2 — takiz widok z przeciwnej stromy,
fig. 3 — jest widokiem zgory; fig. 4 jest
przekrojem poprzecznym a fig. 51 6 — wi-
dokiem zboku. Fig. 7 przedstawia mecha-
nizm dzielacy i czesci wspoldzialajace z
nim, jak néz tnacy, ptytki uchwytowe i wo-
zek transportowy, fig. 8 — widok boczny
maszyny, jak na fig. 6 z ta réznica, Ze nie-
ktére czeéci zajmuja inne polozenie, fig. 9
— widok zgéry mechanizmu, przedstawio-
nego na fig. 7. Fig. 10—12 przedstawiaja
przenosniki arkuszy, widziane zboku, zty-
tu i odpowiednio zgéry, fig. 13 — widok
szczegbtu, fig. 14 i 15 inny szczegdl, wi-
. dziany zboku i odpowiednio zgory. Fig. 16
—18 przedstawiaja czesci maszyny, wspol-
dzialajace z przenosnikami arkuszy, fig.
19 — szczegol odnoszacy sie do napedu
maszyny. Fig. 20 — 25 przedstawiaja sche-
matycznie przebieg zawijania, fig. 26 — 35
szczegoly, odnoszace sie do mechanizmu
zawijajacego, a fig. 36 — 38 wszczegoly na-
pedu maszyny.

Maszyna sktada si¢ z trzech gléwnych
czesci; z mechanizméw do formowania,
dzielenia i zawijania. Z temi gléwnemi cze-
éciami wspéltdzialaja inne urzadzenia, jak
zasilajace, przenoséniki arkuszy i t. d.

W urzadzeniu zasilajgcem najwieksze
stosunkowo trudnosci napotyka sie przy
ciaglem i jednostajnem doprowadzaniu do
maszyny materjatu, ktéry czesto bywa
mniej lub wiecej lepki. Dla unikniecia tych

niedogodnosci maszyna wedtug wynalazku
jest zaopatrzona w cylindryczny lub zbiez-
ny do gory zbiornik 1 (fig. 1—3) dopaso-
wany od dotu do stozkowego leja 2, posia-
dajacego wewnatrz spiralny néz 3 lub te-
mu podobne urzadzenie. Lej 2 przechodzi
w otwor ostony 4, wewnatrz ktorej znajdu-
je sig¢ slimak transportowy 5, Slimakowi te-
mu a takze lejowi jest nadany ruch obroto-
wy. W tym przypadku néz 3 jest nierucho-
my, a dolna jego czes¢ przymocowana do
oslony 4. Wat slimaka transportowego jest
odpowiednio umocowany w ramie 7 maszy-
ny, w ktorej jest umieszczony poza tem sil-
nik elektryczny 8, napedzajacy wszystkie
ruchome czgéci maszyny. Na wale silnika
jest umieszczone kolo zebate 9, napedzaja-
ce zapomocy larficucha 70 kolo zebate 11,
umocowane na wale 12, osadzonym w ra-
mie maszyny. Na wale znajduje si¢ réw-
niez male kotko zgbate 13, zazebiajace sie
z kotem zebatem 14 i umocowane sztywno
na wale 6 $limaka transportowego. W ten
sposéb ruch obrotowy silnika przenosi sig
na §limak transportowy 5, ktéry zkolei
przenosi go na zbiornik 7 i lej 2 zapomoca
zebatych przekladni. Sprzeglto klowe 15,
umocowane na wale 12, umozliwia wlacza-
nie §limaka transportowego. Zebate prze-
ktadnie, posredniczace w nadawaniu ruchu
zbiornikowi 1 i lejowi 2, skladaja sie z
przekladni stozkowej 16 i kilku przeklad-
ni czolowych 17, z ktérych ostatnia zazebia
si¢ z kolem ze¢batem 18, umocowanem na
leju 2, mogacym sie obracaé¢ odpowiednio
w ramie 7 maszyny. Przenoszenie ruchu
ze stozkowej przekladni 16 na zespét czo-
towych przektadni 17 uskutecznia si¢ za-
pomoca walu 19 ze sprzeglem 20, ktére u-
mozliwia zmiane przekladni tak, ze szyb-
ko$é leja 2 moze byé zmieniana w okreslo-
nych granicach w stosunku do szybkosci
obrotowej $limaka transportowego. Sprze-
glo 20 i uktad przekladni zebatych 17 sa
znane, stad szozegélowy opis zbedny.
Zasada zasilania materjalem $limaka



“transportowego polega na tem, ze materjal,
zaladowany odpowiednio do zbiornika 1,
zeslizguje si¢ wdél wlasnym cigzarem, jed-
nak tam, gdzie zeslizgniecie nie nastapi, al-
bo jest znacznie opéznione( np. przez lep-
ko$é¢ materjalu lub zwezenie otworu leja),
materjal musi byé utrzymywany w ciaglym
ruchu, by nie przylepial si¢ do scian zbior-
nika; w tym celu wprawia go w ruch nadot
spiralny néz 3. Szybkosé oprézniania
zbiornika jest oczywiscie w pewnym stop-
niu zalezna od warunkéw jego napelniania,
odpowiednio wiec szybko$é obrotowa zbior-
-nika moze by¢ zmieniana przez przestawie-
nie zapomocg sprzegla 20 przekladni zeba-
tych 17. Ze wzgledu na roéine fizyczne
wlasnoéci materjalu, jak wilgoé, tempera-
tura, lepkoé¢ i t. d., jest takze konieczne,
by szybko$é obrotowa zbiornika mogla byé
zmieniana w takiej rozciaglosci, izby szyb-
koéé jego ‘oprézniania z materjatu byla
stala.

Zamiast uruchomiania zbiornika lub dol-
nej jego czesci jest réwniez mozliwe osa-
dzenie obrotowego noza przy nieruchomym

zbiorniku.

Ze zbiornika 1 materjal wchodza do o-
stony 4, slimaka transportowego 5, gdzie
jest tloczony naprzéd. Szybkos¢ obrotowa
slimaka transportowego i leja sa w pew-
nym okreslonym do siebie stosunku, ktéry
moze byé zmieniany w pewnych granicach
-zapomocy sprzegla 20. Lej i slimak trans-
portowy s3 uruchomiane przez wylaczanie
lub wprawiane w ruch przez wlaczanie
sprzegta 15.

Slimak transportowy 5 tloczy materjat
ku koricowi ostony 4, ktéra jest wykonana
w specjalny sposéb celem odpowiedniego
ksztaltowania. Oslona 4 sklada si¢ zazwy-
czaj z kilku czesm, aby umozliwié oczy-
szczanie,

Wazne jest, by wytlaczany przez me-
chanizm zasilajacy materjal w ksztalcie
ciaglej strugi byl catkowicie jednorodny i
posiadat gladkie powierzchnie. Z tego

wzgledu ostona £ i §limak transportowy 5
zwezaja sie ku wylotowi, procz tego ten o-
statni koniczy si¢ w pewnej odleglosci-od
korica ostony 4. Wskutek tego zwezajacego
sie¢ ksztaltu, matenjal jest tloczony do
przestrzeni 22 pomiedzy korcem §limaka i
wlasciwym otworem 21. Ta przestrzen 22
jest przestrzenia $ciskania materjalu i mu-
si posiadaé pewna oznaczona dlugosé, ta-
ka, aby materjal byl dostatecznie stloczo-
ny przed opuszczeniem wylotu.

Do podtrzymywania niepoci¢tej ]eszcze
strugi materjatu stuza krazki 26, pokryte
parafing lub podobna substancja; przeko-
nano sie bowiem, ze materjal nie przystaje
do parafiny tak tatwo, jak do krazkow z in-
nego materjatu. Oprécz poziomych kraz-
kow 26 sa tez pionowe 27, pokryte rowniez
parafing i przeznaczone do bocznego pro-
wadzenia strugi.

Przyrzad tnacy (fig. 1, 4 i 6—9), odci-
najacy od strugi kawatki odmierzonej dtu-
goséci, sklada si¢ z pionowej tarczy 28, po-
taczonej z ramieniem 29, podtrzymywa-
nem przez dwa ramiona 30, umocowane
wahliwie w ramie maszyny. Dzigki takie-
mu umocowaniu tarcza 28 moze przesuwac
si¢ réwnolegle do kierunku ruchu niepocie-
tej strugi. W tarczy 28 miedzy jej érodkiem
i obwodem znajduje si¢ kwadratowy otwoér
31, ktorego wymiary, ksztalt i potozenie
pozwalaja mna swobodne przejécie strugi.
Okragla tarcza 28 jest otoczona pierscie-
niem 32, obracajacym si¢ ma mniej; obwéd
tego pierscienia jest zaopatrzony w rowek
na linke 33, ktoéra dalej przechodzi przez
kotko z rowkiem 34, zaklinowane na wale
35, obracanym ‘zapomoca odpowiedniej
przekladni silnikiem 8. Do pierscienia 32
jest przymocowany jednym koficem pret
lub stalowa tasma 36, ktérej drugi koniec
jest przytwierdzony wpoblizu Srodka
tarczy 28. Podczas obrotu pierscienia
32 stalowa tasma przesuwa sig  przed
otworem 31 i kraje niepocieta struge,
przechodzaca przezen. Struga materja-



tu jednak stale sie przesuwa; wskutek
tego powierzchnia przeciecia nie bytaby o-
czywiscie prostopadia do podluinego jej
kierunku, gdyby tarcza 28 podczas kraja-
nia nie przesuwala si¢ naprzéd z szybko-
$cia, wychodzacej strugi. Wobec tego tar-
cza 28 podczas krajania przesuwa sig réw-
niez w podiuznym kierunku i dlatego otrzy-
muje si¢ zupelnie plaska i prostopadia do
ruchu strugi powierzchnig przeciecia. Lin-
ka 33, stale napedzana, slizga si¢ z prze-
rwami na pierscieniu 32, gdyz ten jest o-
kresowo zatrzymywany. Powodem takiego
zatrzymywania jest to, Ze tasma 36 prze-
chodzi w oznaczonych odstepach czasu
przed otworem 31, odcinajac kawalki ma-
terjalu oznaczonej dlugosci. Zatrzymanie
pierécienia 32 nastgpuje wskutek uderzenia
nakladki 38, przytwierdzonej zboku pier-
écienia od strony wylotu 21, o nasade 65.
Powodem umocowania wewnetrznego korn-
ca tasémy 36 mimosrodowo wzgledem srod-
ka tarczy 28 jest utrzymanie mozliwie naj-
bardziej naciagnietej tasmy podczas prze-
chodzenia jej przed otworem 31. Pierscieri
32 i tarcza 28 moga posiada¢ wigcej niz
jedna tasme stalowa; w tym przypadku
stosuje sie kilka makladek 38, celem za-
trzymania pierscienia 32 w kilku réznych
polozeniach.

Urzadzenie do przenoszenia odcietych
kawalkéw materjatu do przyrzadow zawi-
jajacych sklada si¢ z wézka 39, zawieszo-
nego na krazkach 40 (fig. 7 i 9), toczacych
si¢ po prowadnicach 41 ostony 42, zawie-
szonej na wspornikach 43, przymocowa-
nych do ramy maszyny. Wewnatrz ostony
42 na wale 44 jest umocowane kolo laricu-
chowe 45, napedzane laficuchem 47; poza
tem w oslonie jest umieszczone jeszcze
drugie kolo laficuchowe 46, osadzone row-
niez obrotowo (fgi. 1). Laricuch 47 jest po-

taczony zapomocy, trzpienia 48 i nasadki 49.

z wozkiem 39, ktoéry porusza si¢ wraz z taii-
cuchem podczas obrotu watu 44. Obrét wa-
tu 44 jest zmieniany okresowo i woézek po-

tusza sie ruchem zwrotnym miedzy dwo-
ma koficowemi polozeniami, z ktérych jed-
no jest miejscem zaladowania, a drugie
wyladowania,

Wozek 39 posiada uchwyty w ksztalcie
ptytek 50, 51, przymocowane obrotowo do
niego. Uchwyty te chwytaja materjal
wzdluz bocznych $cian; w tym celu osobna
sprezyna 52 (fig. 6) ciagnie rami¢ 53 u-
chwytu 51. Poza tem uchwyty sa polaczone
ze soba ramionami 54 i dlatego wykonywu-
ja jednakowe ruchy.

Gdy wozek 39 posuwa sie¢ do miejsca
zaladowania, uchwyty sa chwilowo nieczyn-
ne; w tem polozeniu utrzymuje je hak 55,
zahaczajacy o zakrzywiony koniec ramie-
nia 53 (fig. 8). Hak 55 znajduje si¢ na jed-
nym konicu dzwigni 56, ktorej drugi koniec
jest zaopatrzony w trzpien 57, polozony
na drodze obrotu nasadki 37, przymoco-
wanej do pierscienia 32 (fig. 6 i 8). Gdy

" wozek 39 przybyl do miejsca zaladowania

i kawalek materjalu zostal odciety, na-
sadka 37 pierscienia 32 uderza w trzpien
57 dzwigni 56 i uwalnia ramie 53 z haka
55. Sprezyna 52 przyciska wtedy uchwyty
50 i 51 do bokéw ucietego kawaltka mate-
rjalu, ktéry jest przez mie przytrzymywa-
ny, a mastepnie przewieziony wézkiem 39
do miejsca wyltadowania. W miejscu tem
ramiona 54 uchwytéw napotykaja wystepy
58, przymocowane do ostony 42 wézka 39
(fig. 1), ktére odchylaja nazewnatrz u-
chwyty i uwalniaja odciety kawalek mate-
rjaly, a wtedy dostaje sie on na stét z me-
chanizmami zawijajacemi. W chwili, gdy
uchwyty odchylaja sie nazewnatrz, hak 55
dzwigni 56 chwyta wygiety keniec ramienia
53 i dzieki temu odchylone uchwyty przyj-
muja polozenie nieczynne, dopéki waézek
nie powréci do miejsca zaladowania i do-
poki nastepny kawalek materjatu nie zo-
stanie odcigty, a dZwignia 56 nie bedzie
zwolniona przez masadke 37, uderzajaca o
trzpienr 57. v ‘

Gdy woézek =zostanie doprowadzony



zpowrotem do miejsca zaladowania, spre-
zysty palak 59, przymocowany do tanczy
28, uderza o nasadke 60, znajdujaca sie na
uchwycie 50. Nasadka 60 jest tak uksztal-
towana, by sprezysty palak 59 mégl ja u-
chwycié (fig. 6—9). Wtedy tarcza 28 jest
sprzegnieta z wézkiem 39 i wspétdziala z
jego ruchem, dopéki z nim mie jest zlaczo-
na. Poza tem woézek jest zaopatrzony w
plytke 61, umieszczona na drodze posuwa-
nia sie odcigtego kawaltka materjatu, ktora
to plytka moze zmieniaé swoje polozenie
wzgledem korica wézka zapomoca éruby 62.
Odciete kawalki materjatu, wysuwajace sie
stale z otworu 31 w tarczy 28, uderzaja w
plytke 61, wskutek czego wozek 39 a wraz
z nim tarcza 28 zostaje zabrana. Tarcza ta,
oddalajac si¢ od wylotu 21, jednoczesnie
zabiera ze sobg nakladke 38 na boku pier-
$cienia 32 i odsuwa jg od nieruchomej mna-
sadki 65, przymocowanej do ostony 42
wazka. Linka napedna 33 obraca pierscient
32, powodujac czynno$é krajamia, podczas
ktérego tarcza 28 zostaje zabrama przez
wozek 39 i porusza sig z szybkoscia wycho-
dzacej strugi, przez co powierzchnia prze-
ciecia jest prostopadla do jej podiuznego
kierunku.

Po przecigciu strugi nasadka 37 uderza
o trzpiea 57 dzwigni 56 (fig. 6), ktérej ha-
kowato zakonczone ramie uwalnia uchwy-
ty 50, 51, a te pod dzialaniem sprezyny 52
chwytaja odcigty kawalek materjalu. Na
stepnie nasadka 60 na uchwycie 50, przesu-
niegtym do wewnatrz, zwalnia palak 59,
wskutek czego tarcza 28 zostaje odtaczona
od wézka 39, ktéry porusza si¢ dalej do
miejsca zaladowania, podczas gdy tarcza
28 zostaje przesunigta do polozenia po-
czatkowego zapomoca klinowej mnaxiadki
63 (fig. 9}, ktéra przy obrocie pierscienia
32 ociera si¢ o wystep 66 na iostonie 42
woézka. Sprezyna 64 (fig. 1), umocowana
miedzy ramieniem 29 a rama maszyny, na-
daje ruch powrotny tarczy 28.

Wyzej wymieniona mnasadka 65 stuzy

nietylko do zatrzymania pierScienia 32,
gdy nakladka 38 uderza w nia, lecz ograni-
cza réwniez ruch powrotny tarczy 28.
Przez odpowiednie nastawianie plytki 61
mozna dowolnie zmieniaé diugoéé odcig-
tych kawalkéw materjatu.

Wézek 39 ma na celu mietylko trans-
portowanie odcietych kawalkéw materjalu
z miejsca zaladowania do miejsca wylado-
wania, lecz stuzy jednoczesnie do przeno-
szenia arkuszy papieru do zawijania z
dwoch stoséw do przyrzadéw zawijaja-
cych., W tym celu z obu stron woézka sa
przytwierdzone po dwa ramiona 70, 71
(fig. 1, 2 i 10—12), ktérych dolne korice s3
zaopatrzone w szczeki uchwytowe 72, 73.
Na ramionach 70, 71 sa umocowane rucho-
mo pionowe drazki 74, 75, zakoriczone u
gory poprzeczkami 76, 77, a u dotu zaopa-
trzone w kotnierze 78, 79, przymocowane
obrotowo do gérnych szczek uchwytowych
80, 81 (fig. 10).

Poprzeczki 76, 77 spoczywaja na po-
wierzchniach 82, 83, ktéremi sa zakoriczone
gorne korice ramion mosnych 70 i 71. Na
drazkach 74, 75 sa umieszczone sprezyny
84 i 85, ktére przywracajg drazkom 74 i 75
wraz z poprzeczkami 76 i 77 pierwotne ich
polozenie w razie odchylenia ich na po-
wierzchniach 82 i 83. W polozeniu poprze-
czek 76 i 77, przedstawionem na fig. 10,
szczeki uchwytowe sa zamkniete. Zamyka-
nie szczek uchwytowych ulatwiaja jeszcze
sprezyny 86 i 87 (fig. 12).

Gdy wozek 39 dochodzi do miejsca za-
tadowania, szczeki uchwytowe otwieraja
sie wskutek uderzenia poprzeczek 76, 77 o
zderzaki 88, 89, przytwierdzone do ostony
42 woézka. Woéwczas poprzeczki 76 i 77 sa
podnoszone zapomoca zderzakéw na po-
wierzchniach 82, 83 a wraz 'z nimi i drazki
74 i 75, dzigki czemu goérne szczeki uchwy-
towe 80 i 81 otwieraja sie. Otwarte szczeki
uchwytowe, wysunigte poza brzeg dwoéch
arkuszy papieru do zawijania, chwytaja je
natychmiast, skoro wézek przesunie si¢ do



miéjsca zatadowania. Jak tylko poprzeczki
76, 77 oddala sie od zderzakéw 88 i 89, na-
stepuje obnizenie si¢ drazkow 73 i 74 pod
dzialaniem sprezyn 84, 85 i szczeki uchwy-
towe zamykaja sie.

Witedy arkusze do zawijania  zostaja
doprowadzone do miejsca wyladowania, w
ktorem szczeki uchwytowe otwieraja sie
naskutek uderzenia poprzeczek 76 i 77 o
plytki 90 (fig. 1, 2, 3). Arkusze papieru zo-
staja podane na stét 91 do przyrzadow za-
wijajacych (fig. 1); na stole sa one uklada-
ne po dwa, jeden na drugim. Poniewaz u-
chwyty 72 i 73 sa umieszczone obok siebie,
szczeka 81, uchwytu 73 otwiera sie wcze-
$niej, tymczasem wézek porusza sie dalej,
az poprzeczka 76 drugiego uchwytu 72 u-
derzy o plytke 90 i otworzy szczeke 80.
Ptytki 90 mozna przestawiaé, dzieki czemu
miejsce wyladowania moze byé zmieniane.

Réwmnoczesnie z arkuszami zostaje dopro-
wadzony takze odciety kawalek materjatu
A (fig. 1) i to w ten sposéb, ze jest on do-
ktadnie umieszczony posrodku arkuszy pa-
pieru. Aby dolny arkusz papieru nie byl
przesuniety przez gorny w chwili, gdy ten
ostatni przesuwa si¢ nad nim, na stole 97
sa umieszczone odpowiednie plaskie spre-
zyny 92 (fig. 14 i 15), pod ktéremi przesu-
wa sie dolny arkusz, Sprezyny te nie prze-
szkadzaja w prowadzeniu gérnego arkusza,
tembardziej, ze ten ostatni jest nieco wez-
szy od dolnego.

Powodem, dla ktérego przedstawiona
tytulem przykladu maszyna jest dostoso-
wana do zawijania odcietych kawalkéw
materjalu w podwéjne arkusze papieru,
jest gtéwnie ten, aby umozliwié zawiniecie
materjalu w arkusz zewnetrzny, na ktérym
moga by¢ umieszczone dowolne napisy, o-
raz w ankusz wewnetrzny z odpowiedniego
papieru, ktéryby ochranial materjal przed
wplywami zewnetrznemi, zanieczyszcze-
niem i t. d. Znane sa maszyny, zawijajace
materjal w podwéjne arkusze, jednak by-
ly one dotychczas wykonywane do papieru

w rulonach lub taémach, przyczem napoty-
kano na znaczne trudnoéci, zwlaszcza przy
nadrukowaniu zewnetrznego arkusza.

Aby szczeki uchwytowe 72 i 73 mogly
chwytaé oddzielne arkusze, brzegi tych ar-
kuszy, zwlaszcza gornych, musza byé nie-
co uniesione, co uskutecznia si¢ zapomoca
urzadzenia, przedstawionego na fig. 16—
18.

Arkusze sa ulozone w stosach na dwéch
stolach 93 i 94, podnoszonych i opuszcza-
nych wzgledem ramy maszyny. Na jednym
koricu tych stoléw lub w ich poblizu sa u-
mieszczone poziome dysze 95 i 96, zasilane
w rownomiernych odstgpach czasu sprezo-
nem powietrzem z przewodu 97. Przewod
97 jest polaczony z pompa ssaco-tloczaca o
powszechnie znanej budowie.

Ponad stotami znajduja si¢ poziome
przewody ssace 99 i 100, przymocowane do
pustych wewnatrz ramion 101, 102, wahli-
wie osadzonych w ramie maszyny. Piasty
tych ramion sa polaczone z pompa ssaco-
ttoczaca przewodami 103, 104 tak, ze ssa-
nie w przewodach nastepuje w réownomier-
nych odstepach czasu. Przewody ssace 99
i 100 moga byé réwniez polaczone wprost
z przewodami 103 i 104; w tym przypadku
jednak musza byé wykonane 2z gietkiego
materjalu. Ramiona 10/ i 102 wahaja sie
do gory i nadét zapomoca odpowiednich
przyrzadéw uruchomiajacych. Jak przed-
stawia fig. 18, ramie 101 posiada kciuk 105,
zaczepiajacy o ruchoma cze$é 106, umoco-
wana przesuwnie na ramie maszyny i zao-
patrzona w krazek 107, ktéry opiera si¢ o
tarcze kciukowa 108 na boku kota ze¢bate-
go 109. Podczas obrotu kota zg¢batego 109
cze$é ruchoma 106 bedzie przesuwaé sie ru-
chem postgpowo-zwrotnym wskutek tego,
ze krazek 107 biegnie po tanczy kciukowej
108. Dzigki temu rami¢ 101 bedzie sie kolej-
no podnosi¢ i opuszczaé. Przytem krazek
107 opiera si¢ o tarcze kciukows 108 pod
wplywem cigzaru ramienia 101 lub pod
dzialaniem sprezyny.



Wahanie ramienia 102 nastepuje w ten
sam spos6b, jest ono bowiem polaczone
drazkiem 110 z koncem dzwigni 112, ktérej
drugi koniec jest umocowany obrotowo w
ramie maszyny. Na dZwigni 1712 jest umie-
szczony krazek 113, toczacy sie po tarczy
kciukowej 114 po drugiej stronie kola ze-
batego 109. Ramiona 101 i 102 poruszaja
si¢ prawie jednotzesnie, a mianowicie ra-
mig 101 wykonywa ruch szybszy i dluzszy
(wieksza przechodzi droge) niz ramie 102,
tak ze obydwa osiagaja swoje polozenie
koficowe prawie jednoczesnie. Fig. 18
przedstawia ramiona opuszczone mnadét,
kiedy przewody ssace 99 i 100 opieraja sie
o arkusze, w ktérem to poltozeniu odbywa
si¢ ssanie przy pomocy pompy 98. Z chwi-
la podniesienia si¢ ramion do potozenia,
przedstawionego na fig. 16, gorne arkusze
papieru zostajg podniesione. Jednoczesnie
lub wkrétce potem pompa 98 ttoczy powie-

trze do dysz 95 i 96, przez co gorne arku-

sze zostaja oddzielone od dolnych. Podnie-
sione arkusze zostaja uchwycone przez
szczeki 72 i 73, a ssanie w przewodach 99
i 100 ustaje. Przekr6j tych przewodow jest
przedstawiony na fig. 17.

Stoty 93 i 94, na ktérych sa ulozone sto-
sy arkuszy, podnosza sie raz po raz samo-
czynnie zapomoca odpowiedniego urzadze-
nia. Na fig. 1 przedstawiono, w jaki sposéb
stoly, umieszczone na pionowych stupkach
196 i 197, osadzonych w ramie maszyny, sa
podnoszone i opuszczane. W tym  celu
stupki 196 i 197 sa zaopatrzone w zeby, za-
zebiajace sie¢ z kotami zebatemi 198, ktére
uskuteczniaja podnoszenie i opuszczanie
stupkow.

Koto zgbate 109 (fig. 16) jest umocowa-
ne na wale 115, na ktérym jest osadzona
tarcza 116 z czopem 117, napedzajacym
tlok pompy 98, nieprzedstawionej na ry-
sunku. Koto zgbate 109 jest napedzane za-
pomocy kola 118, umocowanego na wale
119 (fig. 17), ktérego naped jest opisany
ponizej.

Opisano juz, jak arkusze papieru jako-
tez odciety kawalek materjalu dostaja sig
na stét 91. Z chwila ta nastepuje zawijanie,
ktore jest przedstawione schematycznie na
fig. 20—25.

W srodku stotu 91 znajduje si¢ otwor
130, w ktérym ptytka 131 porusza si¢ wgo-
re i wdol. Plytka ta jest umocowana na
drazku 132, osadzonym ruchomo w ramie
maszyny. Mimosréd 133 porusza drazek
132 (fig. 30, 31 i 32) zapomoca jarzma 136
z krazkami wodzacemi 134, 135 i dZwigni
138, umocowanej przegubowo na czopie
137, jak i drazka 139, polaczonego z wy-
mieniong dzwignia i plytka 131. Jarzmo
$lizga sie w podluznym otworze 140, w kté-
rym kierownica 141, slizgajac sig, porusza
sie wgore i nadét podezas obrotu mimosro-
du 133. Mimos$réd jest umocowany na wa-
le 142, obracanym przez sasiednie czesci u-
rzadzenia.

Z chwila gdy arkusze papieru i odcigty
kawatek materjatu zostang odprowadzone
na stél 91, plytka 131 znajduje sie na jed-
nakowej wysokosci ze stolem i podtrzymu-
je arkusze oraz kawalek materjatu. Plytka
posiada cokolwiek mniejsze wymiary anize-
li bok kawatka materjalu, podczas gdy o-
twor w stole jest nieco szerszy i znacznie
dtuzszy. Skoro arkusze papieru i odcigty
kawalek materjalu zostang utozone, ptytka
131 opada nadél, a wraz z nia i kawalek
materjatu, wskutek czego arkusze B i C za-
ginaja sie do géry wzdluz pionowych sScian
odcietego kawalka (fig. 20 i 21). Kiedy
plytka 131 opadnie tak nisko, ze gérny po-
ziomy bok kawatka materjalu znajdzie sig
nizej poziomu stotu 91, ptytka 131 zatrzy-
muje sie, kawatek materjalu pozostaje nie-
ruchomo w tem potozeniu, poczem naste-
puje dokonczenie zawijania. Dokoriczenie
to odbywa si¢ zapomoca zawijaczy, skla-
dajacych sie z tarcz lub podobnych przy-
rzadéw, ktérym nadaje si¢ pewne oznaczo-
ne ruchy. I tak zostaja wprowadzone w
ruch dwa poziome zawijacze 143 i 144, kto-



re zaginaja arkusze na gérnym brzegu ka-
walka materjatu (fig. 22). Zawijacze te sa
prowadzone w prowadnicach, umieszczo-
nych pod stolem 91, ze wzgledu jednak na
przejrzystoéé sa one na rysunku pokazane
nad stolem. Po ukoficzeniu zagiecia arku-
szy zawijacz 143 powraca natychmiast do
swego polozenia poczatkowego, podczas
gdy zawijacz 144 pozostaje nadal w polo-
Zeniu wysunigtem (fig. 23), azeby przy-
trzymaé gorne podluzne zagigcia arkuszy.
Nastepnie dwa zawijacze 145 (fig. 23 i 33)
zaginaja wdé6t gorne brzegi arkuszy i po-
zostaja nadal w tem polozeniu. Bezposred-
nio potem zostaja uruchomione dalsze zawi-
jacze 146, ktére zaginaja pionowe odstajace
brzegi arkuszy do wewnatrz; czynnos$é te
wykonywa si¢ z obu bokéw jednoczesnie.
Takze i te zawijacze pozostaja nadal w
swem polozeniu konricowem w celu przy-
trzymania zagieé¢. Wreszcie ostatnia para
zawijaczy 147 (fig. 33) uskutecznia zagie-
cie do gory dolnych wystajacych korcow
arkuszy.

Niektore z tych korcéw zawijaczy sa
tak urzadzone, aby najpierw wykonywaly
wlasciwe zawijanie, a nastepnie poruszaly
si¢ wzdluz bocznych Scian kawalka mate-
rjatu, w celu wygladzenia brzegow i spo-
wodowania gladkiego przylegania arkuszy
do masy.

Po ukoriczeniu zawijania zawijacze zo-
staja nieco odsunigte z polozenia robocze-
go. Jednoczesnie zawijacz 144 powraca do
potozenia poczatkowego tak, aby plytka
148 (fig. 26 i 27), przesunieta ku zawinie-
temu kawatkowi, mogla by¢ na niego opu-
szczona i lekko go przycisnaé, Nastepnie
plytka 131 zostaje opuszczena dalej, przy-
czem plytka 148 opuszcza sie réowniez, zas
zawijacze usuwaja sie zupelnie. Skoro
plytka 137 znajdzie si¢ na poziomie stolu
lub przenosnika pasowego 149 (fig. 27 i 31),
zatrzymuje si¢, poziomo zas$ ustawiony tlok
150 przesuwa zawiniety kawaltek materjatu
na stét lub przenosnik, poczem natychmiast

powraca do pierwotnego polozenia. Wkori-
cu plytki 131 i 148 powracaja rowniez do
swego potozenia poczatkowego i urzadzenie
jest nastawione do z&winigcia nastgpnego
kawalka materjalu. W miejscu wytadowa-
nia jest umieszczona para pionowych wal-
kow 151 (fig. 3), ktére w chwili przejscia
zawinigtego kawalka przyciskaja zagiete
brzegi arkuszy jeszcze bardziej do mate-
rjalu.

Zawijacze 143 i 144, prowadzone na sto-
le 91, otrzymuja swéj naped od dzwigni
153 i 154 (fig. 30). DzZwignie te s umoco-
wane obrotowo na czopach 155 w ramie
maszyny i zakoriczone czopkami lub kraz-
kami, ktére wchodza, do rowkow 157 w tar-
czach 158, zaklinowanych na omawianym
juz wale 142. Zawijacze 145 (fig. 33) sa
przymocowane do ramion 159, obracaja-
cych sie na walkach 160, osadzonych ebro-
towo w ramie maszyny. Na koricach wymie-
nionych watkéw znajduja si¢ kotka zgbate
161, zazebiajace si¢ z ruchomemi zebatkami
162 i 163. Zewngtrzny (prawy) zawijacz
145 w stosunku do drugiego zawijacza 145
daje si¢ nastawiaé, co jest konieczne ze
wzgledu na rozmaita dlugosé¢ kawalkéow
materjalu do zawijania. Nastawianie odby-
wa si¢ przez pokrgcenie raczki 164 (fig.
34), ktérej obrét przenosi sie zapomoca ko-
ta zgbatego na suwak, umieszczony w ramie
maszyny (lecz nieprzedstawiony na rysun-
ku), na ktérym zmajduja si¢ wszystkie ze-
wnetrzne (prawe) zawijacze. W ten sposab
jest umozliwione reczne nastawianie urza-
dzenia do rozmaitej dlugosci kawaltkéow
materjatu bez zmiany wzajemnego stosun-
ku pomigdzy zewnetrznemi, koricowemi za-
wijaczami.

Zebatka 162 jest polaczona z koricem
dZwigni 167, ktérej drugi koniec jest przy-
mocowany obrotowo w ramie maszyny.
Dzwignia 167 posiada krazek 168, porusza-
ny przez koto kciukowe 169, umocowane na
wale 142 (fig. 34); dzieki takiej konstruk-
cji zebatce 162 zostaje nadany ruch okre-



sowy postepowo-zwrotny. Wskutek zaze-
biania si¢ kélek zgbatych 161 z zegbatkami
162 i 163, o czem byla juz poprzednio mo-
wa, kolka te obracaja si¢ w réznych kierun-
kach, zabierajac ze soba zawijacze 145,
przesuwajace si¢ w tym czasie nazewnatrz
lub do wewnatrz, zaleznie od kierunku ru-
chu zgbatek.

Zawijacze 146 (fig. 34) sa obracalne i
znajduja si¢ pod dzialaniem diwigni 170,
poruszanych zapomoca drazkéw 171, ktére
ze swej strony sa uruchomiane mimosroda-
mi 172. Drazki 171 poruszaja si¢ ruchem o-
kresowym postgpowo-zwrotnym zapomoca
tarcz 174, osadzonych na wale 142, Dzwi-
gnie 170 posiadajg ramiona 175, porusza-
jace zawijacze 146 i odchylajace je naze-
wnatrz w chwili, gdy ramiona 175 s nachy-
lone do wewnatrz. Ramiona zawijaczy 146
zostajg uchwycone przytem przez brzegi
kawatka materjatu wzglednie przez zawi-
jacze 145. Zewnetrzna (prawa) para zawi-
jaczy 146 moze byé nastawiana wzgledem
drugiej pary zawijaczy 146 w sposéb wy-
zej wskazany i to rowniez zapomoca raczki
164 i urzadzenia przenosnego (nieprzedsta-
wionego na rysunku).

Zawijacze 147 (fig. 33) sa przymocowa-
ne do mimosrodéow 176, poruszanych draz-
kiem 177, na koncu ktérego znajduje sie
krazek 178, przytykajacy do tarczy 179, o-
sadzonej na wale 742. Jeden (prawy) mi-
moéréd 176 nie jest uruchomiany bezpo-
$rednio drazkiem 177, lecz laczy si¢ zapo-
moca, lacznika 183, ktéry zkolei jest pota-
~ czony z drazkiem 177. Prawe koficowe za-
wijacze 147 moga byé odpowiednio nasta-
wione wzgledem lewych zawijaczy 147 za-
pomocg obracania raczki 164. Poérednie
potaczenie mimosrodu 176 z drazkiem 177
powoduje obrét zawijaczy 147 w kierun-
kach przeciwnych.

Ruch tloczka 150 odbywa sie zapomoca
dzwigni 180, umocowanej wahliwie w ra-
mie maszyny (fig. 35); na jednym koricu

tej dZwigni znajduje si¢ krazek 181, bie-

gnacy w rowku, wytoczonym w tarczy 158,
umocowanej na wale 142.

Plytka przyciskowa 148 jest przymoco---
wana do ramienia 184 (fig. 26—29), ktore
przesuwa sie¢ wzdluz pionowego drazka
185, Na gornym koricu drazka 185 jest osa-

~dzone przegubowo ramie 186, ktérego dru-

gi koniec jest polaczony réwniez prze-
gubowo z dZwignia 187, umocowana ob-
rotowo w ramie maszyny. Dzwignia 187
posiada czop 188, ktéry wchodzi w ro-
wek 189, wytoczony w tarczy 190, umoco-
wanej na wale 142. Urzadzenie to ma na
celu umozliwienie ruchu do goéry i nadé! ra-
mienia 186 w iokreslonych odstepach czasu.
Wahliwe ruchy, udzielane ramieniu 784, sa
uskuteczniane zapomoca raczki 191, pola-
czonej z drazkiem 185 lacznikiem 192 oraz
dzwignia 193 i czopem 194, umieszczonym
na tej dZzwigni. Czop ten wchodzi w rowek
195, wytoczony w tarczy 190. Raczka jest
przesuwnie polaczona z drazkiem 185, wo-
bec czego podnoszenie i opuszczanie tegoz
jest mozliwe. :
Zbiornik do napetniania I i §limak
transportowy 5 sa napedzane silnikiem 8 w
sposob poprzednio opisany. Napedzanie in-
nych czesci urzadzenia dokonywa sie zapo-
moca, glownego walu 200, umieszczonego
zboku maszyny (fig. 36—38). Na wale tym
jest osadzone koto pasowe 201, polaczone
zapomocy pasa 203 z drugiem kolem paso-
wem 202, umocowanem na wale silnika 8.
Na wale 200 znajduje sie sprzeglo 204, za-
pomoca ktérego moze byé wlaczany i wyla-
czany wal 119, Na wale tym jest umie-
szczone koto pasowe 205, potaczone pasem
207 z kolem pasowem 206, osadzonem na
wale 35. W ten sposob wal 35 obraca sig, a
obrét jego przenoszony jest zapomoca kol-
ka linowego 34 i linki 33 na pierscien 32.
Oprécz tego na wale 119 jest osadzone
obrotowo kéltko zebate 118 (fig. 16—17),
zazebiajace sie z kolem zebatem 109, umo-
cowanem na wale 715. Tarcza 116 umoco-
wana na wale 715 uruchomia pompe ssgco-



tloczaca. Précz tego na wale 115 jest osa-
dzona tarcza 208, zaopatrzona w rowek dla
dzwigni 209 (fig. 2, 19), ktorej ramig 210
jest potaczone z zebatka 211, umieszczona
piorowo .w:tramie maszyny. Z¢batka zaze-
bia sie z kétkiem zebatem 273 umecowanem
na wale- 214 (fig. 4). Na wale tym znajduje
si¢ koto zgbate 215, zazebiajace si¢ z kolem
216, umecoOwanem na wale 44 (fig. 6,81 9),
Zebatka 211, poruszajaca sie wgore i widél,
obraca wal-44 raz w jednym raz w drugim
kierunku, nadajac wédzkowi 39 ruch poste-
powo-zwrotny. Na dzwigni 209 znajduje sig
ctop, prowadzony w kolistym rowku 220,
wybtoszohyin w nieruchomej tarczy 221.
Rowdk ten posiada dwa przeciwlegle po=
zioine przejseia’ (fig. 19), ktore powoduja
pezerwy w ruchach do gory i nadol dratka
210. Jedna przerwa wypada w chwili, gdy
wézek 39 osiagnal miejsce wyltadowania 1
gdy odoigty kawalek materjalu ma przejsc¢
do urz4qdzenia zawijajacego, druga przerwa
nastepuje, gdy wozek 39 osiagnal miejsce
zatadowania., Gdy wézek doszedl do miej-
sca ‘gatadowania, tfzeba mu nadaé pewna
swobode ruchéw. Umozliwia to wal 44 ze
sprzegltem 247, wylaczajacem sie, gdy ze-
batka 211 snajdzie si¢ w poloieniu najwyz-
szem. W tem polozeniu zebatka 217 ude-
rza o drgzek 218, ktéry po przesunigciu sie
w kierunku ptzeciwnym do dzialania spre-
zyny 219 wylacza - sprzeglo 217 (fig. 4).
Skoro materjal w postaci ciagtej strugi do-
siggnie ptytki 61, {fig. 7 i 9) wézek i tarcza
28 wzostaja przesunigte naprzod; wtedy ob-
raca si¢ pierscieri 32 i przecina struge ma-
terjatu. Nastepnie nasadka 37 wuderza o
trepien 57, wekutek czego uchwyty 50 i 51
zostaja zwelnione i chwytaja odciety ka-
walek materjalu,

Na tarczy 268 knajduje sie kciuk 222
{fig. 37), ktéry przesuwa kragek 223, timie-
szczony na tulei 224, przesuwajacej sie na
drazku 225. Drazek ten, osadzony w tezy-
shach, moze si¢ réwniez przesuwad, Na tu-
lei 224 sq umocowate widetki 226; edchyla-

jace ruchoma czes$¢ sprzegla 227, umoco-
wang na wale 7719. Ta czesé sprzegla zosta-
je wlaczana okresowo z druga czeseia 228,
na wale ktérej znajduje si¢ koto stozkowe
229, nazebiajace wsie z kolem -stozkowem
230, osadzonem na wale 142. Sprezyna 231
przyciska krazek 223 do kciuka 222, ktéry
podczas obrotu tarczy 208 przesuwa tuleje
224, tak iz sprzegto 228 wlacza si¢ po kaz-
dorazowym obrocie tej tarczy. Kolo stotko-
we 230 i wal 142 otrzymuja w ten sposéb
przerywany ruch obrotowy, ktéry znajduje
si¢ w pewnym stosunku do ruchu wdézka
39, tak ze mechanizm zawijajacy (zawija-
cze, plytki, tlok) poruszaja si¢ w odpo-
wiedniej chwili i, powréciwszy do pologe-
nia poczatkowego, pozostaja pewien czas
w spoczynku,

Aby ruch pompy i woézka odbywal:sie
w odpowiednich odstepach. czasu, na draz-
ku 225 sa umocowane widetki 235 (fig. 37,
38), odchylajace czesé 232 sprzegla, umie-
szezona przesuwnie, leez nie vbrotowo na
wale 119. Ta cze$¢ 232 sprzegta moze byé
wlaczana lub wylaczana z czesci 233, u-
mieszczonej obrotowo na wale 1719. Na
czesci 233 sprzegla jest umocowane kétko
zebate 118.

Ramig¢ 234, przymocowane do jednego
korica drazka 225, wspélpracuje z jedna z
tarcz kciukowych, osadzonych na wale
142, i w ten sposéb powoduje wylaczanie
cgesci 232 sprzegta, Ksztatt keiuka, dzia-
tajacego na ramie 234, musi byé dostoso-
wany do ksztaltu keciuka 222.

Czeé¢ 232 sprzegla jest wlaczana zapo-
moea, nasadki 37:na piescieniu 32, uderza-
jacej w ramie obrotowe (nieprzedstawione
na rysunku), ktére zkolei przesuwa ‘dragek
225,

Cale urzadzenie pracuje samotzynnie z
duza wydajnoécia. Zawijanie odbywa sie
w sposob ndezawodny. W prrzypadku ja-
kichkolwiek prrerw w dziataniu - poszcze-
golne czesci maszyny moga byé z tatwoscia
rozebrane, Maszyna stuzy do zawijania ka-



waltkéw materjatu rozmaitej ddugoici pyzez
odpowiednie  nastawianie dwéch: czesdci,
mianowicie Sruby 621 racaki 164;. co ma
specjalne. znaczenie ze wegledu na cigzar
i objetosé zawijanego materjatu, kiére cze-
sto sig- zmieniaja w- zalezno$ci od - ilogci
wody, zmiennego:skladu i t. d. Normalnie
maszyna jest nastawiena. do pakowania ka-
watkow materjalu o oznagzenym:ciesarze.

Koraysci, osiagniete: zapomoca. maszy-
ny wedtug wynalazku, zostaly juz poprzed-
nio, wymienione. Poniewaz konstrukcja jej
jest zwarta, zajmuje oma znacznie mmniej-
szg:preestreen .od .maszyn dotychezas zna-
nych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszypa do samoczynnege. formo-
wania, dzielenia i zawijania. plastycznych
materjaléw, w ktérej przerabiany i prze-
tlaczany, materjal przy. pemocy. urzadze-
nia transportowego wydostaje sie przez
wylot w ksztalcie rownomiernej strugi, zna-
mienna: tem, . ze sklada si¢ z wozka trans-
pertowego (39), przesuwajacego si¢ ru-
chem' postepowo-zwrotnym, ktéry to wozek
w. miejscu: zaladowania zostaje okresowo
sprzegany z urzadzeniem tnacem (28, 32,
36), i przesuwa si¢ wraz z wytlaczana ru-
chem postepowym struga materjalu, wsku-
tek czego néz tnacy (36) przecina struge
materjalu prostopadle do jej podtuznego
kierunku.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, Zze urzadzenie zasilajace skta-
da sie z nieruchomej oslony (4), w ktérej
obraca si¢ §limak transportowy (5), oraz z
obracajacego si¢ zbiornika (1) i mierucho-
mego leja (2), polaczonego z ostona (4),
na ktérej jest umocowany nieruchomy za-
bierak, np. néz spiralny (3).

3. Maszyna wedlug zastrz. 1, w ktérej
urzadzenie tnace sklada sig¢ z tarczy (28)
z otwoorem (31) do przepuszczania wytto-
czonej strugi materjatu, pierscienia (32),

obracajacego- sie. wokolo tarczy, osaz dru-
tu lub taémy (36} do przesinania tej strugi.
znamiennae- tem, ze jeden koniec: drutu lub
tasmy. (36) jest przymocowany de. pierr
Scienia. (32), drugi zaé koniec. wpoblizu
$rodka: tarczy, mimosrodowa: )wzgle,dem .08l
tego pierscienia. .

4. Maszyna wedtug zastrz, 11 3; znar
mienna tem; Ze na tarezy (28) jest umece-.
wana klinowa nakladka.(63), ocigeajaca:
sie przy obrocie: tej; tarczy o . wystgp (66)
na oslonie (42) waska; oraz spreiyna: (64),
umieszezona: miedzy ramieniem. (29} a. ra~
ma- maszyny; przyczem spregyna-i nakladn.
ka po odiaczenit urzqdzenia tnasege (28
32, 36) od wazka:(39) stuis.:de-doprowar.
dzenia tege urzadzenpia. do- polezenia- per
czatkowego:

5. Maszyna wedlug zastre, 1, 31 4,
znamieana tem, Ze wézek (39) posiada u-
mecowane- na nim wahliwie ne. cz@ﬂhaehv
uchwyty (50,.51) do-chwytania odeietege
kawalka masy, ktory. zapomocq: wézka.(39).
zostaje doprowadzoay do miejsca wylade-
wania, gdzie uchwyty natrefiaja; na wy-
lgozniki; np: wystepy. (58), umieszozane am
drodze wobzka, drigki kiérym. zostess od~
chylone i zwalniaja uchwyceny kwa{ek
materjalu.

6. Maszyna wedlug zastrz. 5, zna-
mienna tem, ze uchwyty (50, 51) po wy-
laczeniu na miejscu wyladowania przez
wystep (58) zostajg utrzymane w rozchy-
lonem polozeniu przez cala droge powrotu
wozka (39) do miejsca naladowania przez
odpowiednie urzadzenie, np. hak (55)
dzwigni {56), chwytajacy zagiety koniec
ramienia (53), polaczonego z wuchwytem
(51), przyczem po nastepnem cigciu urza-
dzenia tnacego (28, 32, 36) uchwyty te zo-
staja zwolnione z rozchylonego polozenia
zapomoca nasadki (37 ), uderzajacej przy
obrocie pierscienia (32 o trzpien (55) dZwi-
gni (56), wskutek czego uchwyty chwy-
tajg pod dzialaniem sprezyny (52) nowo
odciety kawalek materjalu.

- 11 —



7. Maszyna wedlug zastrz. 1, 3 i 5,
znamienna tem, ze na uchwycie (50) woz-
ka (39) znajduje si¢ nasadka (60), o kto-
ra zaczepia w miejscu naladowania wozka
sprezysty palak (59), przymocowany do
tarczy (28) urzadzenia tnacego, wskutek
czego tarcza ta wraz z catlem urzadzeniem
tnacem (128, 32, 36) zostaje sprzezona z
wézkiem (39) i pozostaje tak potaczona az
do ukofriczenia krajania.

8. Maszyna wedlug zastrz. 1, 3 i 7,
znamienna tem, ze wozek (39) posiada u-
mocowana od dolu nastawna plytke (61),
umieszczong na drodze posuwania si¢ wy-
tlaczanego przez otwér (31) materjaluy,
wskutek czego materjal ten uderza o plyt-
ke (61) i zabiera wraz z soba wézek (39)
oraz urzadzenie tnace (28, 32, 36).

9. Maszyna wedlug zastrz. 8, zna-
mienna tem, Ze do przestawienia nastaw-
nej plytki (61) wzgledem korica wéozka (39)
sluzy éruba (62), przez pokrecanie ktorej
mozna dowolnie zmieniaé dlugoséé odcina-
nych kawaltkéw materjatu.

10. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze do zawijania arkuszy pa-
pieru na czolowych stronach odcigtego
kawaltka materjatu {A) stuza cztery pary
zawijaczy (143 i 144 oraz 145, 146 i 147),

z ktérych pierwsza (143, 144) zawija gérne
korice arkuszy na gérnej powierzchni ka-
walka, druga para (145) zawija wystajace
gorne i zawinigte przez poprzednia pare
korice arkuszy na boczne strony kawalka,
trzecia para (146) zawija boczne wystaja-
ce korice arkuszy na te same boczne strony
kawatka co i druga para i wreszcie czwar-
ta para zawijaczy (147) zawija dolne wy-
stajace korice arkuszy do gory na poprzed-
nie boczne strony kawatka materjalu.

11. Maszyna wedlug zastrz. 10, zna-
mienna tem, Zze posiada raczke (164) (fig.
33, 34), ktorej obrét przenosi si¢ zapomo-
ca kola zebatego na suwak, umieszczony
w ramie maszyny, z ktérym sa potaczone
wszystkie zewnetrzne (prawe) zawijacze
kazdej pary, dzieki czemu, przy pokrece-
niu raczki (164) kazdy zewnegtrzny (pra-
wy) zawijacz wzgledem drugiego zawija-
cza kazdej pary mozna nastawiaé, odpo-
wiednio do réznych dlugosci zawijanych
kawalkéw materjalu.

Svenska Jiastfabriks
Aktiebolaget.
Zastepca: Dr. techn. A. Bolland,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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