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(54) VORRICHTUNG ZUM GRANULIEREN VON KUNSTSTOFF

(57) Es wird eine Vorrichtung zum Granulieren von
Kunststoff mit einem Granulierkopf (1), mit in den 13 15 1

Durchtrittsldcher (8) die vorstehenden Dlsenkorper 9—|

Granulierkopf (1) eingesetzten, Uber dessen f
Stirnflache (2) axial vorragenden Dlsenkdrpern (3), \ /
die in einem von der Stirnseite (6) des Disenkorpers
(1) abgesetzten, dinnwandigen Mindungsansatz
(5) auslaufen, und mit einer dem Granulierkopf (1)
axial vorgesetzten Lochplatte (7) beschrieben, deren

in einer Locherweiterung (10) mit Spiel aufnehmen, 14—

wobei zwischen der Stirnseite (6) der in die 4
Durchtrittslécher (8) eingreifenden Diisenkérper (3) 16— 1 7 5 6

und der sich im Ubergangsbereich von der Lo

Locherweiterung (10) auf die anschlieBende 8/

Lochverengung (11) ergebenden Lochschulter (9) % 3
eine Dichtung (12) eingespannt ist, die den gegen

die Lochverengung (11 vorstehenden, 11

dinnwandigen Mindungsansatz (5) des

Disenkorpers (3) umschlieBt. Um die Standzeit zu

erhéhen, wird vorgeschlagen, daB die Dichtungen :

(12) je aus einem metallischen, im Querschnitt 12 7 10 2
V-formigen  Profilring (13) bestehen, dessen

Schenkel (14, 15) beidseits einer zur Achse des

Disenkorpers (3) senkrechten Mittelebene (16) des

Profilringes  (13)  verlaufen und sich  zur

Disenkorperachse (3) hin 6ffnen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Granulieren von Kunststoff mit
einem Granulierkopf, mit in den Granulierkopf eingesetzten, Uber dessen Stirnflache axial vor-
ragenden Dusenkérpern, die in einem von der Stirnseite des Disenkorpers abgesetzten, dinn-
wandigen Mundungsansatz auslaufen, und mit einer dem Granulierkopf axial vorgesetzten
Lochplatte, deren Durchtrittslocher die vorstehenden Dusenkdrper in einer Locherweiterung mit
Spiel aufnehmen, wobei zwischen der Stirnseite der in die Durchtrittsidcher eingreifenden Du-
senkaorper und der sich im Ubergangsbereich von der Locherweiterung auf die anschliefende
Lochverengung ergebenden Lochschulter eine Dichtung eingespannt ist, die den gegen die
Lochverengung vorstehenden, dinnwandigen Miindungsansatz des Dusenkoérpers umschlief3t.

[0002] Da bei Vorrichtungen zum Granulieren von Kunststoff die aus den Dusenkdrpern des
Granulierkopfes durch die Locher der dem Granulierkopf vorgesetzten Lochplatte austretenden
Strange eines geschmolzenen Polymers mit Hilfe eines rotierenden Messerkopfes in Stiicke
geschnitten werden, die nicht verklumpen dirfen, ist fir eine rasche Abkuhlung der in ein Was-
serbad austretenden Polymerstrange zu sorgen, was zu Schwierigkeiten im Austrittsbereich der
Polymerstréange fuhrt, weil ein Erstarren der Schmelze im Mindungsbereich der Dusenkérper
unbedingt zu vermeiden ist. Um ein solches Erstarren der Schmelze im Miindungsbereich der
Dusenkorper zuverldssig zu verhindern und auch bei unterschiedlichen Warmedehnungen des
Granulierkopfes und der Lochplatte einen stdrungsfreien Betrieb gewdhrleisten zu kénnen,
wurde bereits vorgeschlagen (EP 1 593 474 A1), die Durchtrittslécher in der Lochplatte stufen-
férmig auszubilden und die (iber die Stirnflaiche des Granulierkopfes vorstehenden Diisenkdrper
mit einem dunnwandigen, gegenuber der Stirnseite des Disenkorpers abgesetzten Mindungs-
ansatz zu versehen, sodass die mit Spiel in die erweiterten DurchtrittsliGcher eingreifenden
Dusenkorper gegeniber der Lochplatte durch eine elastische Dichtung abgedichtet werden
koénnen, die zwischen der Stirnseite des Diisenkdrpers und der sich durch die abgestufte Loch-
ausbildung ergebenden Lochschulter zu liegen kommt. Mit Hilfe einer solchen Dichtung kann
somit das Eindringen von Schmelze in den spielbedingten Ringspalt zwischen dem vorstehende
Disenkorper und der Locherweiterung verhindert werden. Der von der Dichtung umschlossene,
gegen die Lochverengung vorragende Miindungsansatz des Diisenkorpers schitzt aulerdem
die Dichtung vor einem unmittelbaren Angriff durch rickstauende Schmelze, ohne einen axialen
Dehnungsausgleich zu behindern. Die Dunnwandigkeit des Mindungsansatzes der Disenkdr-
per schliel}t eine wesentliche Warmeahfuhr vom heilen Dusenkérper auf die durch das Was-
serbad gekihlte Lochplatte aus, die ja im librigen vom Diisenkdrper durch den spielbedingten
Ringspalt zwischen dem Disenkérper und der Locherweiterung thermisch getrennt ist. Dies
bedeutet, dass im Miindungsbhereich des Diisenkbrpers die Gefahr einer unerwlinschten Abkiih-
lung des Schmelzestranges gebannt ist. Die hoheren Temperaturen im Mindungsbereich der
Dusenkérper bringen allerdings fiir die Dichtungen zwischen den Dusenkérpern und der Loch-
platte Warmebelastungen mit sich, die sich in nachteiliger Weise auf die Lebensdauer dieser
Dichtungen auswirken, selbst wenn diese Dichtungen aus einem vergleichsweise warmefesten
Perfluor-Elastomer bestehen.

[0003] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Granulieren von
Kunststoff der eingangs geschilderten Art so auszugestalten, dass die vorteilhaften Warmebe-
dingungen im Mindungsbereich der Dusenkarper beibehalten werden kdnnen, ohne Einbulen
hinsichtlich der Standzeit in Kauf nehmen zu missen.

[0004] Die Erfindung l6st die gestellte Aufgabe dadurch, dass die Dichtungen je aus einem
metallischen, im Querschnitt V-formigen Profilring bestehen, dessen Schenkel beidseits einer
zur Achse des Dusenkdrpers senkrechten Mittelebene des Profilringes verlaufen und sich zur
Dusenkorperachse hin 6ffnen.

[0005] Dass sich durch den Einsatz einer metallischen Dichtung die sich bei Elastomerdichtun-
gen einstellenden Schwierigkeiten hinsichtlich einer unzulassigen Warmebelastung vermeiden
lassen, ist nicht uberraschend, doch kdnnen Ubliche metallische Dichtungen den fir dieses
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Einsatzgebiet erforderlichen Dehnungsausgleich nicht sicherstellen und bringen die Gefahr mit
sich, dass aufgrund der guten Warmeleitfahigkeit metallischer Dichtungen die Warmeverhaltnis-
se im Miindungshereich der Diisenkdrper nachteilig beeinflult werden. Es werden daher erfin-
dungsgemall metallische Dichtungen in Form eines Profilringes mit einem V-férmigen Quer-
schnitt vorgeschlagen. Diese Profilinge weisen beim gewahlten Verlauf der Profilschenkel
einen ausreichenden axialen Federweg auf, um einen sicheren Ausgleich der auftretenden
Warmedehnungen zu gewahrleisten. Die beiden Schenkel wirken namlich wie zwei Tellerfe-
dern, wobei die freien Rénder der Schenkel bei einer axialen Belastung der Dichtung zusatzlich
an den dunnwandigen Mandungsansatz des Dusenkdrpers angedrickt werden. Wegen der
geringen Auflageflachen bleibt auBerdem der Warmelbergang vom Dusenkérper uber die
Dichtung auf die Lochplatte gering, so dass trotz des Einsatzes eines metallischen Profilrings
die Warmeverhéltnisse im Mindungsbereich der Dusenkdrper kaum nachteilig beeinflufit wer-
den.

[0006] Besonders einfache Konstruktionsverhaltnisse ergeben sich, wenn die Schenkel des im
Querschnitt V-formigen Profilringes der Dichtungen symmetrisch zur Mittelebene des Profilrin-
ges verlaufen, weil in diesem Fall bei einer axialen Belastung der Dichtungen keine Verkantun-
gen hinsichtlich des Querschnittes der Profilringe auftreten.

[0007] In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt, und zwar wird
ein Granulierkopf einer erfindungsgemafen Vorrichtung zum Granulieren von Kunststoff aus-
schnittsweise im Bereich eines DUsenkdrpers in einem Axialschnitt gezeigt.

[0008] Die dargestelite Vorrichtung zum Granulieren von Kunststoff weist einen Granulierkopf 1
mit in den Granulierkopf 1 eingesetzten, Uber dessen Stirnflache 2 axial vorstehenden Dusen-
korpern 3 auf, von denen lediglich einer im Bereich des Uber die Stirnflache 2 vorstehenden Teil
gezeigt wird. Die Disenkdrper 3 werden von einem Strémungskanal 4 fur eine mit Hilfe des
Granulierkopfes 1 in mehrere Strange aufgeteilte Polymerschmelze durchsetzt, wobei der Stro-
mungskanal 4 in einem dinnwandigen Mundungsansatz 5 auslauft, der von der Stirnseite 6 des
Dusenkorpers 3 abgesetzt ist. Dem Granulierkopf 1 ist in einem eine Warmedammung bewir-
kenden Abstand eine Lochplatte 7 vorgesetzt, deren Durchtrittslécher 8 eine Lochschulter 9
zwischen einer dem Granulierkopf 1 zugekehrten Locherweiterung 10 und einer anschlielen-
den Lochverengung 11 bilden. Der tber die Stirnflache 2 des Granulierkopfes 1 vorstehende
Teil der Disenkorper 3 greift mit Spiel in die Locherweiterung 10 der Lochplatte 7 ein, wobei der
diinnwandige Mindungsansatz 5 gegen die Lochverengung 11 der Durchtrittsldcher 8 vorsteht.

[0009] Zwischen der Lochschulter 9 und der Stirnseite 6 der Diisenkérper 3 ist eine Dichtung 12
in Form eines den diinnwandigen Miindungsansatz 5 umschlieenden Profilringes 13 einge-
spannt. Dieser aus Metall gefertigte Profilring 13 weist einen im wesentlichen V-férmigen Quer-
schnitt mit zwei Schenkeln 14, 15 auf, die beidseits einer zur Achse des Disenkdrpers 3 senk-
rechten Mittelebene 16 des Profilringes 13 verlaufen und sich zum dinnwandigen Mindungs-
ansatz 5 hin 6ffnen. Die Schenkel 14, 15 des Profilinges 13 wirken somit als zwischen der
Lochschulter 9 und der Stirnseite 6 des Disenkérpers 3 eingespannte Tellerfedern, die eine
gegenseitige axiale Verlagerung der Lochschulter 9 und der Stirnseite 6 der Diisenkérper 3
aufgrund unterschiedlicher Warmedehnungen aufnehmen koénnen, ohne die Abdichtung der
Locherweiterung 10 gegenuber der Lochverengung 11 zu beeintréchtigen. Die geringen Berlh-
rungsflachen zwischen dem Profilring 13 einerseits und der Lochplatte 7 bzw. dem Disenkéorper
3 anderseits beschranken den Wéarmeaustausch zwischen diesen Konstruktionsteilen, sodass
die durch die metallische Dichtung 12 bedingte, im Vergleich zu einer Kunststoffdichtung héhe-
re Warmeleitfahigkeit der metallischen Dichtung 12 die Warmeverhaltnisse im Mindungsbe-
reich der Diisenkdrper 3 kaum nachteilig beeinflussen kann. Es kann jedoch die erheblich héhe-
re Warmebelastbarkeit der metallischen Dichtung 12 vorteilhaft fir eine Erhdhung der Standzeit
der Vorrichtung geniitzt werden, zumal durch die besondere Querschnittsform des Profilringes
13 alle Voraussetzungen fiir einen guten Warmedehnungsausgleich geschaffen sind.
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1.

Vorrichtung zum Granulieren von Kunststoff mit einem Granulierkopf, mit in den Granulier-
kopf eingesetzten, (iber dessen Stirnflache axial vorragenden Diisenkérpern, die in einem
von der Stirnseite des Diisenkorpers abgesetzten, dunnwandigen Miindungsansatz auslau-
fen, und mit einer dem Granulierkopf axial vorgesetzten Lochplatte, deren Durchtrittslécher
die vorstehenden Dusenkérper in einer Locherweiterung mit Spiel aufnehmen, wobei zwi-
schen der Stirnseite der in die Durchtrittslocher eingreifenden Diisenkérper und der sich im
Ubergangsbereich von der Locherweiterung auf die anschlieRende Lochverengung erge-
benden Lochschulter eine Dichtung eingespannt ist, die den gegen die Lochverengung
vorstehenden, dinnwandigen Mindungsansatz des Duisenkdrpers umschlieltt, dadurch
gekennzeichnet, dass die Dichtungen (12) je aus einem metallischen, im Querschnitt V-
formigen Profilring (13) bestehen, dessen Schenkel (14, 15) beidseits einer zur Achse des
Diisenkorpers (3) senkrechten Mittelebene (16) des Profilringes (13) verlaufen und sich zur
Dusenkorperachse (3) hin 6ffnen.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Schenkel (14, 15) des
im Querschnitt V-férmigen Profilringes (13) der Dichtungen (12) symmetrisch zur Mittel-
ebene (16) des Profilringes (13) verlaufen.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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