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(59) Zmes na vyrobu dinasovych tehdl

Yéelom vyndlezu je zni%it nepodarko-
vitost pri vyrobe dinasovych tehdl s niz~
kou mernou hmotnostou a najmé pri vyrobe
zlo¥itych a velkorozmerovych tvérnic.
Zmes pre vyrobu dinasovych tehdl pozosté-
va z 96-99 % hmot. zmesi, ktord obsahuje
20-40 % hmot. kremencovej miZky s obsahom
minimdlne 80 % hmot. do 0,09 mm a 60-80 %
hmot. drviny z péleného dinasového vymetu
alebo drviny z pélenych kremencov so zr-
nitostou O~1 mm, meximdlne 0-6 mm. Ostat-
né &ast zmesi pozostéva zo sulfitového
v§luhu v mno¥stve 0,5-2 % hmot. sudiny a
0,5-2 % hmot. vépna, vietko vztiashnuté
na hmotnost celej vsédzky.
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Vynédlez sa tyks zmesi na vyrobu dinasovych tehdl so zvgSenou odolnostou proti pras-
kaniu pri v¥pale. Pri vyrobe pdlenych dinasovych tvérnic dochddza pri poufiti doteraz
beZnych zmesi pri vypale &asto k popraskaniu vyrobkov. Pri¥inou praskania Jje hlavne vel-

k¥ rozdiel teploty medzi stredom a povrchom vyrobkov,

Zv143t vyrazne stupa ndchylnost k tvorbe prasklin u tvarov komplikovanych a verko;
rozmerovych tvérnic. Rozdiel teploty vyvoldva nehomogénnost vypalovaného materislu z hla-
diska vlastnosti vplyvajicich na praskanie tehdl ako su pevnost, teplotnd vodivest, prus-
nost a roztaZnost. Konednym efektom teplotnych rozdielov je vznik nap8ti, ktoré vyvoldva-

Ju pri nedostatodnej pevnosti vyrobku vznik prasklin,
Pripustny rozdiel teploty medzi povrchom a stredom vyrobku pri ohreve udéva v zjed-

nodulenom vy jadreni vztah
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Pripustny rozdiel teploty medzi povrchom a stredom vyrobku bude tym vy881, &im vys-
8ia je pevnost v ohybe a &im niz%1 je modul prufnosti a &im ni%3f je sudinitel roztafnos-
ti.

Veniku prasklin sa obvykle predchédza zniZovanim roztafnosti vypalovaného dinasu
prisadou drviny z pdleného vymetu. Péleny vymet je pritomny spolu s drvinou zo surového

kremenca tak v zrnitej Zasti pracovnej zmesi, ako aj v podieloch do 0,09 mm /mi&ke/,

Vzhradém k tomu, Ze zrné z péleného vymetu obsahuju prevaZne kyslinifk kremidity
/Sioz/ v podobe P- kristobalitu a Y- tridymitu a kysli¥nfk kremi&ity /Sioz/ v zrnéch
kremenca je pritomny ako - kreme:i, dochddza vplyvom rdznej roztafnosti tychto modifi~
kéeif kyslidnike kremi%itého /SiOZ/ k napbtiu pri vypale, Sprievodnym javom zni¥enia
roztaZnosti je si¥asne zni¥enie pevnosti, Pri vyrobe dinasu z rgchlo sa premiefia jicich
kremencov mé%e potom prisada péleného vymetu vyvolat aj opa¥ny efekt, t.j, zZvy8it néchyl-

nost ku praskaniu pri vgpale,

Uvedené nedostatky sa odstrénia pri vyrobe dinasovych tehdl zo zmesi podTa vyndlezu,
ktorého podstata spodfva v tom, %e zmes pre vyrobu dinasovych tehdl pozostdva z 96~99 %
hmot, zmesi, ktord obsahuje 20-40 % hmot. kremencovej mi¥ky s obsahom minimdlne 80 %
hmot. Zastic do 0,09 mm a 60-80 % hmot. drviny z pdleného dinasového ‘vymetu alebo drviny

z pélenych kremencov so zrnitostou do 1 mm, maximdlne do 6 mm. Ostatnd Zast zmesi pozo-



stdva zo sulfitového vyluhu v mno%stve zodpovedajicom 0,5-2 % nmot. sudiny a 0,5-2 %

hmot. vépna, vietko vztishnuté na hmotnost celej vsédzky.

V kremencovej midke do 0,09 mm sa pripista do 5 % mitky z péleného vymetu, poditané
na hmotnost celej veddzky. Uvedené mnoZstvo podielov do 0,09 mm mdZe vznikat pri uprave
p4leného vymetu, VzhTadom na to, %e do 5 % midky vnesengch z péleného vymetu podstatne

nezniZi akost, toto nie je nutné osobitne oddelovat.
Vv prikladnom prevedeni sa zmes pre vyrobu dinasovych tehdl skladd z t¥chto zloZiek

34 % kremencovej mi&ky do 0,09 mm

66 % pbleného vymetu v zrnitosti do 3 mm

7z{skend zmes sa mieda s prisadou sulfitového vyluhu v mnoZstve zodpovedajicom 1 %
suSiny sulfitového vyluhu a2 8 2 % kysli&nika vépenatého /Ca0/ v podobe hydrétu vépenaté-

ho na hmotnost kremencovej vsédzky.

gmes sa po zemiedani prisad ovlhdi vodou na vyslednd vlhkost 5-7 %, 7 pracovnej zme-
si sa lisujd tehly tlakom 80 MPa, Z{skané vflisky mejd po vysuSeni objemovd hmotnost
1,79 g.cm'3. Po vysudeni na zostatkovi vlihkost max. 0,5 % sa vilisky vypaluji pri teplote
1430-1450 °C.

.

Vypélené tehly maji tieto vliastnosti:

- nasiskavost 14,40 %

- objemové hmotnost 1,74 g.cm'3
- porovitost zkutoénd 25,27 %

- mernd hmotnost 2,334 g.cm_3
- pevnost v tlaku 30,0 NMPa

- dodatofny nérast pri

1500 °c/2 h 0,0 %
- Ziaruvzdornost 34 %.
- odolnost proti deformdcii

v 3iari pri zataZenf{ 0,2 MPa 1630 °c

Vv daliom prikladnom prevedeni sa zmes skladsd z tychto zloZiek:

34 % kremencovej muilky do 0,09 mm
66 % drviny z pédleného kremenca Vv

zrnitosti do 3 mm

7{skané zmes sa mie¥a s prisadou sulfitového vyluhu v mnoZstve zodpoveda jucom 1 %
sudiny sulfitového vyluhu a s 2 % kxysli&nika vépenatého /Ca0/ v podobe hydrétu vépenaté-

ho na hmotnost kremencovej veddzky .

Zmes sa po zamie¥ani prisad ovlh&{i vodou na vyslednd vlhkost 5-7 %, Z pracovnej zme-
si sa lisujd tehly tlakom 80 MPa. Ziskané vylisky maji po vysudeni objemovi hmotnost
1,88 g.cm'3. Po vysudeni na zostatkovd vlhkost max. 0,5 % sa vylisky vypaluji pri teplote
1430-1450 °C.



Vypdlené tehly majd tieto vlastnosti:

- nasiakavost 12,22 %
- objemovéd hmotnost 1,80 g.cm'3
- porovitost skutodnd 22,81 %
- mernd hmotnost 2,332 g.em™3
- pevnost v tlaku 35,0 MPa
- dodatodny ndrast pri
1500 % /2 n 0,1 %
- #iaruvzdornost 34 %,

- odolnost proti deformécii
v %iari pri zata¥eni 0,2 MPa 1660 °c

PouZitie zmesi podla vynélezu zabezpeduje bezrizikovi v¥robu dinasovfch tehdl zlo-
Zityeh tvarov a velkorozmerovych tvérnic, MnoZstvo nepodarkov pri pou%itf be¥inych pra-
covnych zmes{ na zéklade 100 % kremenca alebo zmesi, kde vedYa kremenca vo vietkych frak-
cidch sd pritomné podiely z pdleného vymetu, dosahuje pri vypale tvarovo zlofitych a vel-
korozmerovyeh tvdrnic a¥ 50 %. PouZitie zmesi podla vyndlezu sa prejavi priaznivo v znfi-
feni nepodarkov najm# pri vyrobe dinasu o nizkej mernej hmotnosti, kde je pri beZnych
postupoch vyroby zvidit vysoky podiel nepodarkov., Sal3eu prednostou pouiitia zmesi pre
vyrobu dinasu podla vyndlezu je zniZenie ndrokov na rychlost ohrevu a chladenie pri vj-
pale. Vyplyva to zo znf¥enia moZnosti vzniku prasklin v tehldch vyrobenych zo zmesi po-
dla vynélezu, \

PREDMET VYNL{LEZU

Zmes na vyrobu dinasovych teh4l vyznadujica sa tym, e pozostdva z 96-99 % hmot.,
2mesi, tvorenej z 20-40 % hmot. kremencovej miZky s obsahom minimdlne 80 % hmot. ¥astdic
do 0,09 mm 2 60-80 % hmot, drviny z pdleného dinasového vimetu alebo drviny z pélenych
kremencov so zrnitostou do 1 mn, maximédlne do 6 mm a z takého mnoZstva sulfitovéhé vylu=
hu, aby obsah susiny sulfitového v¥luhu bol 0,5 % ~ 2 % hmot. vztiahnuty na hmotnost ce~
lej vsédzky 2 0,5 % - 2 % hmotf vépna, vztishnuté na hmotnost celej vsddzky,

MTZO21R



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

