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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie bebno-
we do nakladania powlok galwanicznych, zwlasz-
cza zlotych, na wyroby przemystu elektroniczne-
go, jak na przyklad podstawki i oslonki obudow
przyrzadéow polprzewodnikowych czy rezonato-
row kwarcowych, a dokladniej wynalazek doty-
czy konstrukcji katody urzadzenia bebnowego.

Znane sg roé6zne urzadzenia bebnowe, na przy-
klad urzadzenie przedstawione w opisie patento-
wym Stanéw Zjednoczonych numer 3394070, cha-
rakteryzujgce sie tym, ze elementy stykowe ka-
tody znajduja sie na listwach katodowych roz-
mieszczonych wzdluz Scianek na obwodzie bebna.
W opisie patentowym Stanéw Zjednoczonych nu-
mer 3421993 przedstawiono inne urzadzenie beb-
nowe z umieszczong centralnie izolowana katoda,
gdzie elementy stykowe wykonane sg w postaci
uchwytéw z krotkimi lancuchami.

Podstawowa niedogodnoscig tych urzadzen “jest
to, ze nie zapewniajg one mozliwo$ci uzyskania
mozliwie malego rozrzutu grubosci powlok na po-
wlekanych wyrobach. Z tego tez wzgledu bardzo
czesto na cze$¢é powlekanych wyrob6w nalezy na-
kladaé znacznie grubsza powloke, aby zapewnié
wymagang minimalng grubosé¢ powloki wszyst-
kich wyrobow. Wplywa to na zwiekszenie zuzy-
cia materialéw, ktorymi powleka sie wyroby co
znacznie podwyzsza koszty w przypadku nakla-
dania powlok z metali szlachetnych.

Celem wynalazku jest unikniecie podanej nie-
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dogodnosci, a zadaniem technicznym opracowanie
urzadzenia, ktore pozwoli na nakladanie powlok
o bardziej réwnomiernej grubosci.

Zadanie to wedlug wynalazku rozwigzano w ten
sposOb, ze skonstruowano urzadzenie bebnowe
skladajace sie z podstawy z silnikiem napedza-
jacym zawieszony obrotowo w podstawie beben
zaopatrzony w katode w postaci rury metalowej
z otworami, do ktérej przymocowano kontakty,
korzystnie w postaci grzybkéw. Wewnetrzna
i zewnetrzna powierzchnia rury pokryta jest ma-
terialem izolacyjnym zapobiegajacym odklada-
niu sie na niej metalu, ktéorym powleka sie wy-
roby. Rura metalowa z otworami moze tez byé
wykonana z materialu nieprzewodzacego pradu.
W $ciance tej rury znajduje sie doprowadnik pra-
du, do ktdérego przymocowane sa kontakty.

Urzadzenie wedlug wynalazku, w wykonaniu
przykladowym, przedstawiono na rysunku, na
ktéorym fig. 1 ukazuje urzadzenie bebnowe z kato-
da wykonang w postaci rury metalowej widzia-
ne w przekroju osiowym wzdluznym, fig. 2 —
urzgdzenie z fig. 1 widziane w przekroju osiowym
poprzecznym, a fig. 3 — katode w postaci rury
z tworzywa sztucznego w przekroju osiowym
wzdluznym.

Jak pokazano na rysunku, a dokladniej na fig.
1 i fig. 2, urzadzenie bebnowe sklada si¢ z pod-
stawy 1 stanowigcej konstrukcje no$na, z zamon-
towanym u gb6ry silnikiem elektrycznym 2 na-
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pedzajacym poprzez kola zebate 3 i 4 zawieszony
obrotowo w podstawie 1 beben 5, w $rodku kto-
rego znajduje sie katoda 6. W $cianach 7 bebna
wykonano ‘szereg otworéw 8. Katede 6 - stanewi
rura metalowa, ktérej wewnetrza i zewnetrzng
powierzchnie pokryto .materialem nieprzewodza-
fcym pradu i do ktérej przymocowano kontakty
Agrzybkawe. 9. _ _j

W rurze wykonanych jest szereg otworéw 10,
ktéorymi wyplywa wtlaczany do rury elektrolit.
Wsporniki 11 stuzg do doprowadzenia pradu do
kontaktéw 9 poprzez rurge metalowa 6. Inny ro-
. dzaj katody, przedstawwny na fig. 3, stanow1, wy-
konana z tworzywa sztucznego rura 12 z otwora-
mi 10. W $cianie tej rury znajduje sie metalowy
przewod 13 z dolaczonymi do niego grzybkowymi
metalowymi kontaktami 14. Urzadzenie zanurza
sie¢ w zbiorniku z elektrolitem tak, aby elektrolit
przykrywal beben, w ktérym umieszczono powle-
kane male elementy. W "tak wykonanym urza-
dzeniu pozlocono 6000 podstawek do obudéw tran-
zystor6w malej mocy. Podstawki nalezalo pozlocié
na S$rednig grubo$¢ powloki 3 mikrometry. Po
pozloceniu grubo$é powloki wynosila od 2,8 do
3,2 mikrometra, podczas gdy w, znanych dotych-
czas urzadzeniach uzyskiwano grubosci od 24
do 3,7 mikrometra.

Z przedstawionego przykladu -wyraznie widaé,
ze urzgdzenie wedlug wynalazku w zasadniczy
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sposéb pozwala na uzyskiwanie bardziej réwno-
miernych grubo$ci powlok.

Zastyzezenia patentowe

1. Urzadzenie bebnowe do nakladania powlok
galwanicznych skladajace sie z podstawy z silni-
kiem napedzajagcym zawieszony obrotowo w pod-
stawie beben, wewnatrz kt6érego umieszczona jest
katoda, znamienne tym, ze katode stanowi zao-
patrzona w kontakty rura metalowa, ktérej ze-
wnetrzna i wewnetrzné powierzchnia pokryta jest
materialem izolacyjnym i w ktérej wykonano
otwory sluzace do wyplywania wttaczanego do ru-
ry elektrolitu.

2. Urzadzenie bebnowe do nakladama powlok
galwanicznych skladajace sie z podstawy z silni-
kiem napedzajacym zawieszony obrotowo w pod-
stawie beben, wewnatrz ktérego umieszczona jest
Katoda, znamienne tym, ze katode stanowi zaopa-
trzona w kontakty rura izolacyjna z wykonanymi
w niej otworami i wyposazona w przewéd do
ktérego. dolaczone sa kontakty.

3. Urzadzenie bebnowe wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze kontakty posiadaja ksztalt grzyb-
kow.

4. Urzadzenie bebnowe wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, ze kontakty posiadaja ksztalt grzyb-
kow.
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