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DESCRIZIONE dell’ invenzicne industriale dal
titolo:
“ELEVATORE MECCANICO-IDRAULICO"
della ditta tedesca HELMUT LEHMER GMBH STAHL- UND
MACHINENBAU |

con sede in BRUCK (GERMANIA R.F.)

L/invenzione si riferisce ad un elevatore
meccanico-idraulico conformemente al preambolo
della rivendicazicne 1.

Elevatori meccanici-idraulici per persone e
carichi sono fondamentalmente noti.  Questi
elevatori vengono azionati con 1 soliti olii
idraulici. Svantaggioso & non soltantoc 1l’elevato
pericolo per 1’ambiente ma anche la élevata
dipendenza dalla temperatura della viscositd di
tali oli idraulici, per cui wviene aggravato il
comando di elevatori meccanici-idraulici. Cosi e
spesso necegsario prevedere valvole di
strozzamento regolate per poter ottenere lo stesso

comportamento di marcia per l’elevatore anche a

temperature diverse che il mezzo idraulico pud



presentare determinate dalle diverse temperature
dell’intorno ma anche determinate dal
riscaldamento che compare durante l‘esercizio.

Compito dell’invenziocne & di presentare un
elevatore meccanico-idraulico che eviti gquesti
svantaggi e che renda possibile una
semplificazione del comando ad elevata sicurezza
di esercizio e rispéttivamente precisione di
fermata.

Per la soluzione di gquestec compitoc un
elevatore meccanico-idraulico & configurato
corrispondentemente alla parte caratterizzante
della rivendicazione 1.

Il particolare vantaggio dell’elevatore
secondo 1l‘invenzione consiste in c¢id che il
liquido che & costituito dalla miscela di acqua e

dell’additivo presenta una viscositd indipendente

-
.

sostanzialmente dalle temperatura, con cui le
quantita di flusso del liquido idraulico, per
esempio per un ingresso ritardato in una fermata
oppure nell’avviamento ritardato dell’elevatore si
possano controllare in maniera particolarmente
semplice esclusivamente attraverso strozzamentil

passivi.



it

Poiché la viscositd del liquido idraulico &
indipendente dalla temperatura, la pompa
rispettivamente il suo motore possono venire fatti
funzionare sempre la con stessa potenza.

Altri vantaggi dell’invenzione consistono in
cid che 1l liquido idraulico non & infiammabile
oppure in ogni caso soltanto molto difficilmente
infiammabile, ampiamente bigologicamente
decomponibile c¢ome pure neutro per l‘acqua di
scarico. Le aggiunte sono costituite
essenzialmente da glicole.

Perfezionamenti dell’invenzione sono oggetto
delle sottorivendicazioni.

L'invenzione ha inoltre anche il wvantaggio
che, attraverso la viscositd indipendente della
temperatura, la potenza della pompa come pure del
motore elettrico «c¢che aziona la pompa sono
indipendenti dalla temperatura del l&quido
idraulico.

L’ invenzione viene piu dettagliatamente
illustrata di seguito sulla base della figura, la
quale riproduce in una rappresentazione schematica
semplificata un elevatore meccanico-idraulico.

L'elevatore rappresentato nella figura, il

quale &, per esempio, un elevatore di carichi



nell’ambito di uno tratto di trasporto previsto in
una produzione oppure anche un elevatore di
persone, & costituito sostanzialmente da una
gabbia di marcia 1, dal dispositiveo di azionamento
di sollevamento 2 formato da almeno una
disposizione pistone-cilindro idraulici come pure
da guide 2 per la guida della gabbia di marcia 1
nel movimento in su ed in giut.

Per il comando del movimento di scllevamento
rispettivamente di marcia dell’elevatore e
previsto un gruppo idraulice con un blocco di
comando, gquesto gruppo idraulico in particolare
comprende un serbatoio 4 chiuso per l’accoglimento
di una riserva di un liquido idraulico, di una
pompa idraulica prevista in un condotto a
pressione 5 ed azionata da un motore elettrico 6,
come pure del blocco di comando 8. Quest’ultimo
possiede, nella forma di realizéazione
rappresentata, tre raccordi 9-11. Con il raccordo
9, 11 blocco di comando 8 & collegato al condotto
a pressione 5. Al raccordo 10 del blocco di
comando 8 & collegato un condotto 12 che porta
alla attrezzatura di scollevamento 2 e del raccordo

14 ed & collegato un condotto 13 che al serbatoio



4, ed effettivamente gquest’ultimo per il liguido
idraulico che sta sotto pressione atmosferica.

Il blocco di comando 8 contiene, in un
collegamento 14 tra i raccordo 9 e 10 una valvola
di non ritorno 15 la quale apre soltanto per un
flusso dal raccordo 9 al raccordo 10, chiude perd
in direzione contraria. Il blocco di comando 8
contiene inoltre due valvole di comando 16 e 17
azionabili elettromagneticamente, delle quali 1la
valvola 16 serve come valvola di sollevamento e la
valvola 17 <come valvela di abbassamento. La
valvola 16 & disposta tra il collegamento 14 ed il
condotto di ritorno 13, ed effettivamente in
special modo nella parte di collegamento 14, la
quale si trova tra il raccordo 9 e la valvla di
non ritorno 15. La valvola 17 & disposta tra il

collegamento 14 ed il condotto 13, ed

.,
.

effettivamente in special modo tra il condotto 13
e la parte del collegamento 14 che sta tra la
valvola di non ritorno 15 ed il raccordo 10. La
valvola 16 possiede due posizioni di manovra
rispettivamente di esercizio, ed effettivamente
una posizione di esercizio in cui 1la valvola
interdice ed almeno un’altra posizione di

esercizio in cui la valvola rende possibile un



passaggio strozzato. La valvola 17 possiede tre
posizioni di esercizio, ed & effettivamente una
posizione di interdizione e due posizioni aperte
con diverso effetto di strozzamento.

Il motore elettrico 6 si trova all’esterno
del serbatoio 4 ed & wun motore raffreddato ad
aria. La pompa 7 & disposta, nella forma di
realizzazione rappresentata, all’interno del
gserbatoio 4 e si immerge nel liquido idraulico che
vi si trova.

Nel serbatoio 4 sono inoltre previsti un
filtro per l'aria 18, il gquale rende possibile la
necessaria compensazione di volume d’aria, come
pure un sensore 19 dello stato di riempimento
oppure altezza di riempimento, il quale sorveglia
il livello del ligquido idraulico nel serbatcio 4.
Con 20 & indicato un altro sensore, il‘ quale
controlla 1la <concentrazione di additivi nel
liquido idraulico. Entrambi i sensori 19 e 20 sono
collegati con una attrezzatura elettronica di
comando e di sorveglianza 21, la quale produce per
esemplio per uno stato di riempimento troppo basso
nel serbatoio 1 © per una concentrazione troppo
piccola di ligquido idraulico, un segnale di

allarme acustico e, oppure ottico come pure una



fermata dell’elevatore. Come liquido idraulico,
viene impiegata una miscela di acqua ed additivi,
nel qual caso in una forma di forma di
realizzazione preferita, 1la frazione totale di
additivi ammonta a circa 50% rapportato a 100%
della miscela totale. Per gli addittivi si tratta
di quelli che sono da attribuire alla classe 0 di
ingquinamento dell‘acqua ed i gquali migliorano
sostanzialmente il comportamento di wviscosita e
temperatura del liguido idraulico. Come additivi
vengono preferibilmente impiegati glicoll oppure
aggiunte a base di glicole. Sono possibili altre
aggiunte pexr ostacolare l'ossidazione e
l7invecchiamento del liquido idraulico come pure
per il miglioramento nella viscosita.

I1 particolare vantaggio del liquido

~

idraulico che & costituito dalla miscela di acqua

.
~

e di altre aggiunte & da vedere in cid che questo
mezzo idraulico & impiegabile in un campo di
temperatura ampioc ed in particolare anche nel
campo di temperatura da aspettarsi nell’impiego
pratico, per esemplo tra +60°C e -20°C, possiede
una viscosita pressoché indipendente dalla
temperatura. Mediante cid & in particolare anche

possibile il comando del movimento della gabbia di
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marcia 1 nell’ingressc ritardato in una fermata
dell’elevatore oppure nell’avviamento ritardato,
attraverso semplicl strozzamenti passivi delle
valvole di comando 16 e 17. 1In particolare,
vengono evitati strozzamenti regolati per
l’ingresso ritardato in una fermata e, oppure per
l’avviamento ritardato della gabbia
dell’elevatore, i quali non soltanto sono
dispendiosi, ma anche passibili di tensioni.
Riguardo a c¢id & da considerare in
particolare che, durante 1l’esercizio, non si pud
evitare uno sviluppo di calore nel mezzo idraulico
e con cid un elevamento di temperatura di guesto
mezzo. Cid si ha dal modo di lavoro
dell’idraulica. 8e cicé la gabbia 1 deve venir
mogsa vergo l’'alto, allora, a valvola di comando
17 chiusa ed =a valveola di comando 16 aperta,
viene inserito 1l motore elettrico 6. Un; parte
del mezzo idraulico rifornito dalla pompa 7
fluisce attraverso il blocco di controllo 8 ed il
condotto 12 nell’attrezzatura di sollevamento 2.
Una parte del mezzo i1draulico rifornito dalla
pompa 7 rifluisce perd contemporaneamente
attraverso la wvalveola 16 aperta rispettivamente

attraverso il percorsec di flusso strozzato formato



da questa valvola, nel serbatoio 4, nel qual caso
si ha, per lo strozzamento un riscaldamento del
mezzo di flusso. Per un movimento accelerato della
gabbia 1 verso l’alto, la valvola 16 viene chiusa.
Per il movimento verso il basso della gabbia
1, la walvola di comando 17, a motore &
disinserito, viene mossa in una delle sue due
posizioni aperte, ed effettivamente dapprima per
un avviamento lento verso il basso nella prima
posizione con piu grande effetto di strozzamento e
gquindi, per un marclia verso il basso pil rapida,
nella seconda posizione aperta con piu piccolo
effetto di strozzamento, nel qual caso, prima del
raggiungimento della gstazione accostata, la
valvola di comando 17 viene di nuovo reinserita
nella prima posizione aperta, per un ritardo e per
un avviamento 1lento. Nelle due posizioni aperte
nella valvola di comando 17 avviene parimenii uno
strozzamento del mezzo di flusso e, con cid
collegato, un riscaldamento di questo mezzo.
Poiché una parte componente essenziale del
liquido idraulico & acgua, la guale & sottoposta
ad una evaporazione, & essenziale nell’invenzione
per la sicurezza di esercizio, che lo stato di

riempimento nel serbatoio venga  sorvegliato
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mediante il sensore 19, parimenti perd venga
sorvegliata anche la concentrazione di aggiunte a
mezzo del sensore 20.

Con 22 e 23 sono indicati nella figura ancora
due recipienti di scorte, ed effettivamente il
recipiente di scorta 22 per l’acqua, ciocé acqua
distillata ed il recipiente 23 di scorta per le -
aggiunte. Entrambi 1 ¥recipienti sono collegati
ogni volta attraverso una valvola 24 comandabile
elettricamente ad un condotto 25 che porta al
serbatoio 4. Attraverso l’attrezzatura di comando
21, le due valvole 24 possono venire controllate
in maniera tale <c¢he non soltanto rimanga
conservato lo stato di riempimento, ma anche la
composizione del liquido idraulico nel serbatoio
4.

La pompa 7 & per esempic una pompa a vite.
Come pompa pud perd venire impiegata che un; pompa
a ruota dentata. Il mezzo idraulico & un fluido
esente da olio minerale.

Elenco dei simboli di riferimento

1 gabbia di marcia
2 attrezzatura di sollevamento idraulica
3 guida

4 serbatoio



5 condotto a pressione

6 motore elettrico
7 pompa
8 bilocco di comando

9-11 raccordo

12-13 condotto

14 collegamento

15 valvola di non ritorno

16,17 valvola di comando

18 filtro per l’aria

i9 sensore di statoc di riempimento
20 sensore

21 elettronica di sorveglianza e di comando
22,23 recipienti di scorta

24 valvola

25 condotto.

Qllberto Tonon
{lscr. Albo n. 83)
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RIVENDICAZIONI

1. Elevatore meccanico-idraulico c¢on una
gabbia di marcia (1) con almeno una attrezzatura
di sollevamento (2} c¢he presenta un cilindro
idraulico, con un gruppo idraulico che presenta un
serbatoio (4) per liguido idraulico come pure un
pompa idraulica (7) azionata da un motore
elettrico (6}, il quale (gruppo) & collegato
attraverso un blocco di comando (8) che presenta
almeno una valvola di comando (16, 17) con
l'attrezzatura di sollevamento (2} idraulica e
fornisce il liguido idraulico all’attrezzatura di
sollevamento (2), caratterizzato da cid che, come
liquido idraulico, viene impiegata una miscela la
quale contiene acqua come pure almeno glicole come
additivo.

2. Elevatore secondo la rivendicazione 1,
caratterizzato da c¢id che la miscela cahtiene
circa 50% di acqua, il resto additivi.

3. Elevatore secondo la rivendicazione 1
oppure 2, caratterizzato da cid che la pompa (7) &
azionata da motore elettrico (6) raffreddato ad
aria, applicato all’esterno del serbatoio.

4. Elevatore secondo secondo una delle

rivendicazioni 1-3, caratterizzato da cid che la
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pompa & una pompa a vite che si immerge nel mezzo
idraulico accolto nel serbatocio (4).

5. Elevatore secondc una delle rivendicazioni
1-4, caratterizzato da ¢id che nel serbatoio (4) &
previsto un sensore per l’'altezza di riempimento
(19) per il ligquideo idraulico.

6. Elevatore secondo una delle rivendicazioni

(1

1-5, caratterizzato da ¢id che nel serbatoio (4)
previsto un sensore (20) per la misura della
concentrazione rispettivamente per la misurazione
della frazione di acqua e, oppure degli additivi
nel liquido idraulico.

p.p. HELMUT LEHMER GMBH STAHL- UND MACHINENBAU

Ollberto Toron
{lscr, Albo n. 83)
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