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Uklad napedu zespolu ciagnacego urzadzenia do ciaglego poziomego
odlewania pretow tulei i taSm z metali i ich stopow

1

Przedmiotem wynalazku jest hydrauliczny uklad
sterowania napedu posuwu zespolu ciagnacego
urzadzenia do cigglego poziomego odlewania pre-
téw, tulei i taSm z metali niezelaznych i ich sto-
péw, wyposazonego w dwa na przemian pracujgce
woOzki ciggnace, napedzane ruchem posuwisto —
skokowym za pomocg hydraulicznych silownikéw.

Znane urzadzenia do cigglego poziomego odle-
wania pretéw, tulei czy tez taSm metalowych, wy-
posazone sg w piece lub zbiorniki cieklego me-
talu z poziomo usytuowanymi Kkrystalizatorami
w ktérych odlewany pret, tuleja czy tez taSma
prowadzony jest na podporowych rolkach tocz-
nych urzadzenia i przemieszczany przerywanym
ruchem posuwistym, najczeSciej za pomocg dwoch
przejezdnych wo6zkéw ciggngcych. Wézki te, na-
pedzane silownikami hydraulicznymi, pracuja w
ten spos6bb, ze w czasie gdy jeden zakleszczony
jest na odlewanym precie i przemieszcza ten pret
stopniowo wzdluz osi ruchami przerywanymi na
odlegto§¢ zalezng od dilugoSci ttoczyska sitownika,
drugi wézek ciagngcy zostaje odkleszczony z preta
odlewanego i wraca z potozenia koficowego w po-
lozenie wyjSciowe.

Po dojSciu pierwszego wozka do koricowego po-
tozenia, prace posuwu odlewanego preta przejmuje
drugi wbézek ciagngcy, a pierwszy wraca w wyj-
Sciowe polozenie. Silowniki tych wézké6w znanych
urzadzen zasilane byly wsp6lnym ukladem hydra-
ulicznym, wyposazonym w impulsator obrotowy,
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napedzany elektrycznym silnikiem z regulowang
predkoScia, regulujacym czestotliwo§é ruchéw po-
suwowych sitownikéw woézkéw, wielkosé skoku
tych posuwéw oraz czas przerw.

Takie rozwigzanie sterowania ruchem posuwo-
wym odlewanych pretéw, wymaga dodatkowego,
skomplikowanego ukladu elektrycznego, klopotli-
wego w obstudze i konserwacji oraz zawodnego
w dziataniu.

Zadaniem wynalazku jest usuniecie wad i nie-
dogodno$ci zespolu sterowania znanego ukladu na-
pedu ciggnacego urzgdzenia do cigglego poziomego
odlewania, przez zmiane konstrukcji tego zespolu
sterowania, umozliwiajgcej wyeliminowanie impul-
satora obrotowego i zwigzanego z nim elektrycz-
nego ukladu. Zadanie to zostalo rozwigzane w ten
spos6b, ze uklad napedu zespolu ciggnacego urzg-
dzenia do cigglego poziomego odlewania, posiada-
jacy dwa na przemian pracujgce woézki ciggngce
odlewany pret, napedzane przerywanymi ruchami
posuwisto-skokowymi za pomoca hydraulicznych
sitlownikéw, wyposazono w hydrauliczny zesp6l
sterujacy. .

Skiada sie on z trzypolozeniowego, czterodrogo-
wego rozdzielacza, zasilajgcego okresowo na prze-
mian oba silowniki wézkéw ciggnacych w czasie
ich roboczych ruchéw posuwowych, ktéry jest po-
taczony przewodem hydraulicznym z oddzielnym
sterujacym cylindrem, ktéry z kolei reguluje wiel-
ko§é skoku roboczych ruchéw posuwowych woézk6w



W

109 317

ciggngcych, ich szybko§é a takze czas pomiedzy
kolejnymi ruchami posuwowymi. Cylinder steru-
jacy polaczony jest tez swymi dwoma roboczymi
komorami, przednig i tylhg, popizez przewody
i - dwupolezeniowy, czterodrogowy rozdzielacz z
przewodem zasilaﬁacym podlgczonym do pompy.
Istotne jest, ze przewéd ten zasilany jest przez
odrebng pompe lub z odrebnej komory dwukomo-
rowej pompy niz przew6d zasilajacy silowniki
wézkoéw- ciagnacych, co zabezpiecza przed zakldce-
niami plynnoSci pracy tych sitownikéw w czasie
ruchu powrotnego wézkéw. Tloczysko cylindra ste-
rujgcego ma zamocowang odpowiednig krzywke,
ktéra wspébipracuje z dwoma wylgcznikami krafi-
cowymi okreslajacymi wielko§é skoku tloka, a tym
samym wielko§¢é ruchéw posuwowych wézkéw
ciggnacych. Jeden z tych wylaczniké6w krancowych,
usytuowany przesuwnie wzgledem cylindra steru-
jacego jest ustawiany, najkorzystniej za pomoca
nastawnej Sruby co pozwala na regulacje wielkoSci
skoku ttoka.

Ponadto na przewodach lgczgcych dwupolozenio-
wy, czterodrogowy rozdzielacz z komorami robo-
czymi cylindra sterujgcego, zabudowane sa regu-
latory przeplywu wraz z zaworami zwrotnymi,
z ktérych jeden sluzy do regulacji szybko$ci ru-
théw posuwowych, a drugi do regulacji czasu
przerw pomiedzy kolejnymi ruchami posuwowymi
woézkéw cigghdcych. Takie rozwigzanie czyni caly
uklad napedu i regulacji posuwbéw wozkéw cig-
gnacych jednolitym i prostym w konstrukcji, po-
zbawionym dodatkowych ukladéw elektrycznych,
pewnym w dzialaniu oraz latwym w obsludze
i eksploatacji. Sama czynno§é regulacji posuwoéw,
realizowana bezpo§rednio na wylgcznikach kran-
cowych, jest w tym przypadku znacznie uproszczo-
na, gwarantujgc jednoczeénie niezawodno$é w dzia-
taniu.

Przedmiot wynalazku jest blizej wyjaniany w
przykladzie wykonania na rysunku, ktéry przed-
stawia schematycznie uklad napedu i sterowania
wozk6éw ciagnacych odlewane prety.

Jak pokazano na rysunku, dwa ciggnace wézki
1 i 2, umieszczono przejezdnie na tozu 3 urzadze-
nia, wzdtuz linii réwnoleglej do osi odlewanego
preta, tulei czy tamy 4, polaczone s napedzajgcy-
mi je wzdluz loza 3 hydraulicznymi sitownikami
5, 6. Kazdy wézek 1 i1 2 ma zesp6t szczek 7, usy-
tuowany wzdluz odlewanego preta 4, sluzacy do
zakleszczenia sie na tym precie 4 w czasie pracy
okresowego ciggnienia go podczas odlewania. Po-
nadto kazdy ciggngcy woézek 1, 2 wyposazony jest
w_jezdne rolki 8 oraz zderzaki 9, natomiast na
jezdni loza 3 usytuowane sy w obrebie przemiesz-
czania wo6zkéw 1, 2, kranicowe wylgczniki 10, 10°.
11 i 11 ; ustalajgce kraficowe polozenia pracy cig-
gnienla silownikéw 5, 6. Kazdy z silownik6w 5, 6
posiada polaczenie jedni swj komora, np. tylng
komora 12, 13, z trzypolozeniowym czterodrogo-
wym rozdzielaczem 14, przewodami 15, 18, zasila-

jacymi sitowniki 5, 6 w_tzasie roboczych, przery-"

wanych ruchéw posuwowych wézkéw ciggnacych
1, 2. Natomiast drugie komory silownikéw 5, 6, np.
przednie komory 17, 18, polaczone s3 przewodami
19, 20 z trzypolozeniowymi czterodrogowymi roz-
dzielaczami 21, 22, a te z kolei polgczone sg z prze-
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wodem 23, zasilanym z odrebnej pompy lub z od-
rebnej komory pompy dwukomorowej (nieuwidocz-
nionej na rysunku), w celu nie dopuszczenia do
zaklécefi pracy sterowania ruchami posuwowymi
sitownikéw 5, 6 w czasie ich powrotnych przesu-
woéw. Dla realizacji regulowanego zasilania sitow-
nikéw 5, 6 w czasie wykonywania przez wozki 1, 2
zgdanych ruchéw posuwowych w czasie odlewania,
rozdzielacz 14, przelgczajacy okresowo zasilanie
silownikéw 5, 6, polgczony jest przewodem 24 ze
sterujagcym hydraulicznym cylindrem 25, wyposa-
zonym w przesuwny tlok 26 z tloczyskiem 27, do
ktérego przymocowana jest krzywka 28, ktéra w
czasie ruchéw posuwisto-zwrotnych tloczyska 27,
przelacza kraficowe wylgczniki 29, 30. Jeden z wy-
tacznikéw 29 jest przesuwnie usytuowany wzgle-
dem cylindra 25, regulowany najkorzystniej za
pomoca nastawnej Sruby, ustalajac w ten sposéb
w zalezno$§ci od potrzeby wielko§é skoku tloka 26
sterujgcego cylindra 25, a wiec wielko§é roboczegb
posuwu ciggngcych wézk6w 1, 2. Cylinder 25 jest
ponadto polaczony z dwupotozeniowym, czterodro-
gowym rozdzielaczem 31, mianowicie przewodem 32
z tylng komorg 33 cylindra 25, oraz przewodem 34
z przednig komorg 35 tego cylindra 25, przy czym
na przewodzie 32 umieszczony jest regulator prze-
piywu 38, sluzgcy do ustawiania czasu przerw po-
miedzy kolejnymi ruchami posuwowymi wo6zk6é6w
1, 2, a na przewodzie 34 umieszczony jest réwniez
regulator przeplywu 37, regulujacy szybkoéé ru-
chéw posuwanych wézkéw 1, 2. Ponadto przewody
32 i 34 wyposazone sg w zwrotne zawory 38, 39.
Rozdzielacz 31 zasilany jest poprzez przewbd za-
silajacy 40 z odrebnej pompy lub z odrebnej ko-
mory dwukomorowej pompy (nie uwidocznionej na
rysunku), niz przew6d 23, zasilajacy silowniki 5, 6
dla ruchéw powrotnych woézk6éw ciagnacych 1, 2.
W przew6d 23 zasilajacy rozdzielacze 21, 22 oraz
w przew6d 34 zasilajacy sterujacy cylinder 25,
wlaczone sg regulatory ci$nienia 41, 42. Natomiast
rozdzielacze 21, 22 i 31 polgczone sg przewodowo
ze zlewowym przewodem 43.

Zastrzezenia patentowe

1. Uklad napedu zespolu ciggngcego urzgdzenia
do ciaglego, poziomego odlewania pretéw, tulei
i taSm z metali i ich stop6w, wyposazonego w dwa
na przemian pracujgce woOzki ciggngce odlewany
pret, napedzane przerywanymi ruchami posuwisto-
skokowymi za pomocg hydraulicznych silownikéw,
zasilanych z jednej strony poprzez odrebne roz-
dzielacze w czasie powrotnych przesuwéw wozkéw
ciggnacych, a z drugiej strony poprzez wspélny
rozdzielacz w czasie roboczych ruchéw posuwo-
wych tych wé6zkéw, znamienny tym, ze trzypolo-
Zeniowy, czterodrogowy rozdzielacz (14), zasilajgcy
okresowo na przemian oba sitowniki (5, 6) wézkéw
ciggngcych (1, 2) w czasie ich roboczych ruchéw
posuwowych, polaczony jest przewodem (24) z hy-
draulicznym, sterujgcym cylindrem (25), reguluja-
cym wielko$¢ skoku roboczych ruchéw posuwo-
wych woézkéw (1, 2), szybko§é ruché6w posuwowych
i czas przerw pomiedzy kolejnymi ruchami posu-
wowymi tych wézkéw (1, 2), ktéry z kolei polatzoiiy
jest swymi dwoma komorami (33, 35), poprzez prze-
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wody 32,34) i dwupolozeniowy, czterodrogowy roz-
dzielacz (31), z przewodem (40), zasilanym z od-
rebnej pompy lub odrebnej komory dwukomoro-
wej pompy, niz przewdd (23) zasilajacy silowniki
{5, 6) wozk6ébw ciggnacych (1, 2) poprzez rozdziela-
cze (21, 22) w czasie przesuwéw powrotnych tych
wbézkéw (1, 2).

2. Uklad napedu zespolu ciagngcego wedlug
zastrz. 1, znamienny tym, ze sterujgcy cylinder (25)
ma na swym przesuwnym tloczysku (27) krzywke
(28), a w obrebie jego przesuwu ma dwa krancowe
wylgczniki (29, 30), z ktérych jeden jest przesuw-
nie usytuowany wzgledem cylindra (25), najko-
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rzystniej ustawiany za pomoca nastawnej S$ruby,
umozliwiajac regulacje wielko$ci skoku tloka (26)
cylindra (25), a wiec regulacje wielko$ci ruchéw
posuwowych woézkéw ciagngcych (1, 2) w czasie
odlewania.

3. Uklad napedu zespolu ciggnacego wedlug
zastrz. 1, znamienny tym, ze na przewodach (32, 34)
zasilajgcych sterujgcy cylinder (25) zabudowane sa
regulatory przeptywu (36, 37), stuzace do nasta-
wiania szybko§ci ruché6w posuwowych woézkéw
ciaggnacych (1, 2) oraz do nastawiania czasu przerw
pomiedzy kolejnymi ruchami posuwowymi woézk6w
ciggnacych (1, 2).
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