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En plade (1) af rustfrit stdl til brug ved tor-
lagning af fugtigt murverk ved inddrivning i dette er
udformet med bolger til foregelse af pladens stivhed.
Til forhindring af at pladen (1) deformeres ved inddriv-
ningen i murvarket, er belgernes (2) tvarsnitsprofil (3)
krummet i hele sit forlsb, s& at efter hinanden felgen-
de profildele (4) ved vendepunkter (5) i profilkurven
gir direkte over i hinanden uden mellemliggende plande-
le.

Til fremstilling af pladerne (1) tjener en valse-
indretning med to formgivningsvalser (7 og 8), der i
tvarsnit har tandhjulformet profil med i akseretningen
liggende formgivningsribber (9 og 10), der indgriber
mellem hinanden. Flankerne (13, 14) pd disse formgiv-
ningsribber ({9, 10) er udformet med evolventprofil, der
gAr javnt over i topcirklen (15) og fodcirklen (16) for
fortandingen. Formgivningsribbernes (9, 10) indgrebsvin-
kel (18) i omraddet ved delecirklen (11, 12) er mindst
30* og tandhesjden (17) for formgivningsribberne (9. 10)
beleber sig til mindst 15% af delecirkelradien.
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opfindelsen angdr en valseindretning til frem-
stilling af plader af rustfrit stal, der er bestemt til
brug ved terlegning af fugtigt murverk ved inddrivning i
dette, og som til forggelse af stivheden er udformet med
bglger, hvis lengdeakser er sammenfaldende med inddriv-
ningsretningen, hvilken valseindretning har to formgiv-
ningsvalser, der i tversnit har tandhjulformet profil
med i akseretningen liggende, p& tandhjullignende made
med hinanden indgribende ribber, og hvis akseafstand er
storre end summen af de fortandede valsers deleradier.
Desuden angadr opfindelsen en med denne valseindretning
fremstillet plade.

Fra AT patentskrift nr. 335 689 kendes en frem-
gangsmdde til terlegning af fugtige mure, ved hvilken
belgede sparreplader uden anvendelse af styremidler og
uden forberedte &bninger i murverket drives "svemmende"
ind i mertelfugerne i murverket. De pagzldende. sparre-
plader er givet bglgeform til forggelse af deres stiv-
hed. I patentskriftet omtales sparreplader, der er bol-
get efter en sinuslinie, men der beskrives og vises ogsé
trekantede og trapezformede bglgemgnstre.

En yderligere fremgangsmédde til terlegning af
fugtigt murverk kendes fra DE patentskrift nr. 663 812.
Ogsd ved denne fremgangsmdde indslés der i murverket
plader, der med henblik pad foregelse af stivheden er bi-
bragt belgeform. Forud for indsléningen af pladerne til-
vejebringes der feringer for disse i1 murverket. Der er
anvist belgebliklignende sparreplader, hvis kanter er
styret enten i styreskinner eller ved indgreb med ombuk-
kede kanter paé tilstedende spzrreplader. Med henblik
herpd kan pladerne have serlige profilkanter, der kan
skydes ind i hinanden. Ogsd de evrige pladekanter kan
vere forsterket.

Selv om bglgeudformningen medfgrer en forggelse
af sperrepladernes stivhed, kan det ved de kendte, bel-
geformede sparreplader trods alt forekomme, at pladerne
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ved inddrivningen i murvarket deformeres utilsigtet i
visse omrdder og kommer i bekneb i mertelfugen mellem
styrene eller mod hinanden.

Til undgdelse af sé&danne deformationer kan pla-
derne ud fra gengs teknisk viden fremstilles af hérdere
og tykkere materiale. Dette vanskeligger dog i vesentlig
grad pladernes profilering til bglgeform. Den enkleste
metode til fremstilling af sé&danne bglgede plader bestar
i presning eller valsning, hvorved pladerne enten pa
samme tid formes over hele bredden eller i retning pa-
rallelt med bglgeryggene ledes mellem profileringsval-
ser. Denne formgivningsmetode er dog kun anvendelig,
hvor det galder plader af forholdsvis bledt, let form-
bart stadl, fordi der vil forekomme en materialestrak-
ning, som er betinget af profileringsmetoden og derfor
ikke kan undgés. Ved anvendelse af hardt materiale, der
har en ferritisk struktur og ikke er strakbart, vil der
opsta revner, som ggr pladerne ubrugelige eller i det
mindste kah give anledning til uheldige deformationer
ved inddrivningen af pladerne i murvarket. -

Formgivningen af hardt, ikke-strzkbart materiale
kan ske ved brug af en kantpresse. Denne fremgangsmade
er dog ugkonomisk, fordi det kun er muligt at danne én
belge ad gangen. I praksis vil det samme gzlde, nar
fremstillingen sker ved lengdeprofilering. I dette til-
felde m& der forst frembringes en rille eller bglge ved
plademidten og derpd yderligere bglger symmetrisk til
begge sider ved hjzlp af separate profileringsvalser.

Fra DE offentligggrelsesskrift 25 05 199 kendes
en fremgangsmdde til fremstilling af ventilationskana-
ler, rorbekladninger og lignende dele, hvorved der an-
vendes sakaldt tverprofilering til fremstilling af bel-
gede kanalvegge. Hertil anvendes formgivningsvalser, der
er anbragt med en bestemt indbyrdes afstand og har i
hinanden indgribende formgivningsribber, der strakker
sig i akseretningen. Et plant blikband eller en plan
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blikplade ledes mellem de fortandede valser og bibringes
derved en belget profil med trapezformet profiltversnit,
hvorefter bandet eller banen kan opdeles i enkeltelemen-
ter ved hjzlp af en saks. Denne profileringsmetode er i
princippet ogsd anvendelig ved harde materialer, fordi
blikpladerne ved formgivningen blot skal bukkes, men ik-
ke skal strzkkes over hele tvaersnittet. Til opnéelse
heraf md& der imidlertid til valseindretningen stilles
bestemte konstruktionsmessige krav, og specielt md det
tages i betragtning, at de fardige, bgplgede plader skal
fremtrade med et profiltversnit, der ger pladerne egnede
til deres specielle anvendelse.

Gennem opfindelsen tilsigtes det at anvise en
forbedret valseindretning, med hvilken det er muligt, at
fremstille bglgeplader af rustfrit stal til terlegning
af fugtigt murverk p& en sadan méde, at de trods anven-
delse af ha&rdt materiale far en for inddrivningen i mur-
verket fordelagtig profilering og ikke deformeres under
inddrivningen. Specielt m& pladerne ikke udvise revner,
der hidrerer fra profileringen, og som kan gdelzgge de-
res fugtstandsende virkning.

valseindretningen ifelge opfindelsen er ejendom-
melig ved, at flankerne af de mellem hinanden indgriben-
de formgivningsribber er udformet med evolventprofil,
der gar jevnt over i henholdsvis topcirklen og bundcirk-
len for valsen, og at ribbernes indgrebsvinkel i omradet
ved delecirklen er mindst 30°, samt at ribbernes tand-
hejde andrager mindst 15% af delecirkelradien. Denne
forholdsvis enkle valseindretning muligger fremstilling
af de foran angivne plader med den fordelagtige tver-
snitsprofil ud fra hardt stal med ferritisk struktur,
uden at der ved valsningen forekommer revner eller andre
beskadigelser. Ved de gennem opfindelsen anviste form-
givningsvalser opnds, at kun en enkelt formgivningsribbe
ad gangen ‘p& den ene valse vil vere 1 indgreb med en
formgivningsribbe p& den anden valse, sa at det undgés
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at materialet skal strzkkes over hele pladetvarsnittet,
hvilket kunne give anledning til revnedannelse.

For at betingelsen om, at kun én formgivningsrib-
be ad gangen pa hver valse mé& vare i indgreb, kan opfyl-
des ogsa ved fremstilling af sma& beglger, skal valsernes
diameter negdvendigvis vere forholdsvis lille. Da form-
givningsvalserne samtidig skal vare tilstrazkkeligt lange
til, at ogsd plader af en vis lazngde, f.eks. pd 1 m el-
ler mere, kan profileres, er valsernes bgjningsstivhed
ret begrenset. Med henblik herpa gelder det for en fore-
trukket udfoerelsesform for opfindelsen, at de ved deres
ender i lejer beliggende formgivningsvalser har tilhs-
rende steottevalser, der i omrddet mellem lejerne indgri-
ber med formgivningsvalserne diametralt over for form-
givningsstedet. I s& fald kan ogsé forholdsvis tykke
plader bearbejdes uden vanskelighed.

Stottevalserne kan med fordel have tandhjulspro-
fil med samme topcirkel og bundcirkel som formgivnings-
valserne og kan indgribe med disse. Det er endvidere
fordelagtigt at lade afstanden mellem stgttevalserne og
de tilhgrende formgivningsvalser vare indstillelig. Her-
ved kan der altid indstilles et passende bearbejdnings-
tryk i afhangighed af tykkelsen og stivheden af den pla-
de, der skal forarbejdes. Ogsd afstanden mellem formgiv-
ningsvalserne med eventuelle stottevalser kan vere ind-
stillelig, eksempelvis ved kile- eller vertikalspindel-
forskydning af deres lejer. 0Ogsd denne foranstaltning
tager sigte pé& at afpasse valseindretningen efter tyk-
kelsen af det anvendte plademateriale samt pad &ndring af
hgjden i bslgeprofileringen.

Stettevalserne er hensigtsmessigt arrangeret par-
vis, og flere s&danne valsepar kan da vere anbragt efter
hinanden langs formgivningsvalserne og kan vere indivi-
duelt indstillelige. Derved bliver muligheden for til-
pasning af valseindretningen efter de g@jeblikkelige
driftsbetingelser yderligere forsget og forbedret.
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Ifplge et yderligere trzk ved opfindelsen er
formgivningsvalserne med henblik pd& synkronisering af
deres rotationsbevegelser drejefast forbundet med tand-
hjul, der stér i indgreb med hinanden. Formgivningsval-
serne i sig selv og deres formgivningsribber kan derved
aflastes for pavirkninger og krefter, der kraves til
synkroniseringen, s& at en fra sadanne kraftpavirknin-
ger hidrgrende, uheldig forandring af pladens bglgepro-
fil kan udelukkes. Sidelgbende hermed kan formgivnings-
valserne med fordel vere forbundet med hver sin drivmo-
tor via elastiske koblinger.

En yderligere fordelagtig udformning af valseind-
retningen ifslge opfindelsen er ejendommelig ved, at der
pad formgivningsvalsernes indgangsside og/eller deres af-
gangsside findes rettevalser, mellem hvilke pladerne
passerer. S&danne rettevalser medforer ikke blot kor-
rekt tilfersel af de plader, der skal profileres i val-
seindretningen, idet de specielt sikrer, at den fazrdige,
bplgede plade forlader valseindretningen i plan til-
stand. Derved overflediggeres en efterfslgende retning
af pladen. Rettevalserne kan hensigtsmessigt vere cylin-
driske ruller med en belegning af gummi eller plast. De
kan endvidere vare indstillelige pa& tvers af pladernes
gennemlgbsretning mellem formgivninésvalserne, s& at
deres stilling og indbyrdes afstand kan afpasses efter
de aktuelle pladers egenskaber og driftsforholdene. Ret-

' tevalserne kan indjusteres empirisk, indtil de fardige,

30

35

bplgede plader har en tilstrzkkelig plan form.

En foretrukket udfprelsesform for valseindretnin-
gen ifelge opfindelsen er szregen ved, at formgivnings-
valserne hver for sig er lejret drejeligt i et kassefor-
met hus, og at disse huse er anbragt indbyrdes indstil-
leligt over hinanden i et stativ og har i formgivnings-
valsernes lengderetning efter hinanden f@lgende styre-
skakte, i hvilke stettevalserne er anbragt forskydeligt
og understettet af en stilleskrue eller et lignende ele-
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ment. En sé&dan valseindretning kan vere af enkel og ro-
bust konstruktion og dog muligggre en ngjagtig juste-
ring. Rettevalserne kan vaere placeret p& de kasseformede
huse og frotrinsvis vare understgttet ved hjzlp af ind-
stillingsspindler, s& at ogsad disse valser kan indjuste-
res pa& nem méade.

Med valseindretningen ifslge opfindelsen kan der
yderligere fremstilles en plade af rustfrit stal, der er
ejendommelig ved at de ved vendepunkterne til hinanden
stodende profildele har cirkelbuefacon. I vendepunkterne
steder derved to cirkelafsnit med modsat rettet krumning
an mod hinanden, sdledes at der ogsd i omradet ved vende-
punkterne praktisk talt ikke forekommer plane fladestyk-
ker. En sdledes profileret plade har ganske vist ikke
den storst mulige stivhed overfor udknzkning og er iszr
mindre stiv end en sammenlignelig plade med retvinklet
eller trapezformet bglgeprofil. Gennem udformningen
ifelge opfindelsen opnés imidlertid, ved tilstrazkkelig
stivhed mod udknzkning af pladen i sig selv, ogsad en
bedst mulig lokal styrke mod udbuling i omrédet ved pro-
filbelgerne, is®r ved vendepunkterne og profilflankerne,
saledes at pladen ved inddrivning i murverket ikke kan
deformeres pa uheldig made som fozlge af pa bglgeflanker-
ne i givet fald opstédede hindringer. Formen af pladen
ifplge opfindelsen sikrer derfor ikke blot en korrekt
inddrivning i murverket, men ogsé@ en tidsmessig, prak-
tisk talt ubegrznset virkende tztning af murvaerket mod
opstigende fugt.

Yderligere enkeltheder og fordele ved opfindelsen
vil fremg@ af den efterfolgende beskrivelse af nogle ud-
forelsesformer under henvisning til tegningen, p& hvil-
ken

fig. 1 viser i perspektiv en plade fremstillet
med en valseindretning ifglge opfindelsen.

fig. 2 pladens belgeprofilering i sterre male-
stoksforhold,
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fig. 3 en detalje ved valseindretningen til frem-
stilling af den bglgede plade,

fig. 4 et skematisk billede af hele valseindret-
ningen,

fig. 5 et sidebillede af et komplet valseanlag,
delvis i aksialt midtersnit, og

fig. 6 et tversnit langs linien VI-VI i fig. 5.

Den i fig. 1 viste plade 1 bestdr af rustfrit
stal og er bibragt bslgeform med henblik pa foregelse af
dens stivhed. Bglgerne har i fig. 1 betegnelsen 2 og
er parallelle med hinanden. Til terlegning af fugtigt
murverk kan flere plader 1 drives ind i muren paral-
lelt med hinanden og i en retning, der falder sammen med
lengdeaksen for bglgerne 2.

Med henblik p& ikke blot at bibringe pladen for-
neden bgjestivhed, men ogsd at undgd lokalt begransede
deformationer ved inddrivningen eller indslaningen, ma
bslgerne 2 have en speciel tversnitsprofil 3 som
vist 1 fig. 2. En plade 1's fulde tversnitsprofil 3
er sammensat af profildele 4, der danner efter hinanden

" fplgende belgetoppe og bglgedale. Som det fremgdr af

25

30

35

fig. 2, er tversnitsprofilen 3  krummet 1 sit fulde
forleb, idet de efter hinanden folgende profildele 4
gdr direkte over i hinanden ved vendepunkter 5 pa& pro-
filkurven, uden at der her forekommer plane dele. Ved
den i fig. 2 viste udfsrelsesform er profildelene 4
cirkelbueformede. Den stiplede linie 6 gé&r gennem det
hejeste punkt af en belgetop og det laveste punkt af den
derefter folgende bslgedal samt gennem det mellemliggen-
de vendepunkt 5 og viser klart det krumme forleb af
hele tvarsnitsprofilen 3. Beglgeprofilen ifslge opfin-
delsen behover ikke at vare rent cirkelbueformet, idet
ogsd andre krumninger kan forekomme. Dog er det vigtigt,
at der undgds plane dele i tvarsnitsprofilens forleb,
fordi sadanne omrdder ville begunstige en lokal deforma-

tion af pladen.
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De bplgede plader 1 m& besta af hardt, rustfrit
stal for, at de kan tale de optrazdende mekaniske pavirk-
ninger og ikke nedbrydes efter inddrivning i murvarket.
De materialer, som tilfredsstiller disse krav er dog
vanskelige at formgive, navnlig fordi de ikke er strazk-
bare. Ved strzkning af plader af sa&dant materiale opstéar
der revner og sprangninger, der skader pladernes begj-
ningsstivhed ved inddrivningen i murverket, og som be-
virker, at pladerne efter inddrivningen ikke har den
ngdvendige tethed. Den i fig. 3 skematisk viste valse-
indretning muligger imidlertid fremstillingen af bglgede
plader af hardt materiale, uden at dette skal strzkkes
over hele det tversnit, der skal formendres.

Valseindretningen i fig. 3 har to formgivnings-
valser 7 og 8, der i tversnit har et tandhjulformet
profil med formgivningsribber 9 og 10. De to valser 7
og 8 har parallelle akser og er lejret drejeligt over
hinanden, s& at formgivningsribberne 9 og 10 indgriber
med hinanden p& tandhjullignende mé&de. Akseafstanden
mellem de to valser 7 og 8 er stegrre end summen af ra-
dierne i de i fig. 3 i stiplet streg viste delecirkler
11 og 12 for valsernes fortandinger. Derved levnes der
et mellemrum mellem de med hinanden indgribende formgiv-
ningsribber 9 og 10, mellem hvilke pladerne 1 bringes
til at passere efter hinanden for at blive udformet med
bglgerne 2.

Flankerne 13 og 14 péa de med hinanden indgri-
bende formgivningsribber 9 og 10 er udformet med evol-
ventprofil og gér jevnt over i fortandingernes topcirkel
15 og bundcirkel 16. Til sikring af at materialet i
pladen 1 under formgivningen kun underkastes bukning
og ikke strzkning, er formgivningsvalserne 7 og 8 sa&-
ledes udformet og anbragt, at formgivningsribberne 9
pé den ene valse 7 kun én ad gangen indgriber mellem
formgivningsribberne 10 p& den anden valse 8. Heraf
felger at valserne 7 og 8 ma& have en ret lille diame-
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ter i sammenligning med tandhejden 17 for de to form-
givningsvalser 7 og 8. Denne tandhejde 17 belgber sig
til mindst 15% af radius for den tilhgrende valses dele-
cirkel 11 elle; 12. Endvidere viser fig. 3, at den med
18 betegnede indgrebsvinkel, der er vinklen mellem tan-
genten til delecirklen 12 og normalen p@ tangenten til
formgivningsribben 10's flanke 14, er storre end ved
sezdvanlige tandhjulsudvekslinger. Den belgber sig til
mindst 30°, men en endnu sterre vinkel, f.eks. pa 45°
eller mere kan vere fordelagtig.

Som det ogsd fremgdr af fig. 3, indferes pladen
1 i plan tilstand fra venstre mellem de to formgiv-
ningsvalser 7 og 8, der drives med ens hastighed og i
modsatte retninger. Mellem de to valsers formgivnings-
ribber 9 og 10 underkastes pladen 1 en formendring,
der resulterer i bslgerne 2. Som det ses af fig. 3, vil
kun en enkelt formgivningsribbe 9 eller 10 ad gangen
vere i indgreb med den anden valse 7, 8, sd at pladen
1 bukkes til bplgeform uden at blive strakt over hele
sit tversnit. Under dannelsen af en bplge 2 kan den
endnu plane del af pladen 1 glide fremad, sa at der
alene bliver tale om en formindskelse af pladebredden.

Fig. 4 viser skematisk hele valseindretningen med
formgivningsvalserne 7 og 8, formgivningsribberne 9 og
10 og pladen 1, der ved fremfogringen i pilenes retning
skal udformes med bglgerne 2. Pladerne 1, hvis langde
skal svare til tykkelsen af det murverk, der skal ter-
legges, kan vare forholdsvis lange, f.eks. pd 1 m eller
derover. Samtidig m& formgivningsvalserne 7 og 8 imid-
lertid have en forholdsvis lille diameter for at mulig-
gore pladerne 1's formendring uden strakning. De for-
holdsvis slanke formgivningsvalser 7 og 8 kan derfor,
navnlig ndr de er lange, blive udsat for sideudbgijning,
hvorved belgehgjden bliver uregelmessig over langden, sa
at pladerne kan f& en bulet facon. Ved udforelsesformen
i fig. ¢ er der derfor til hver af formgivningsvalserne
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7 og 8 knyttet en stottevalse 19 og 20, der indgriber
med den tilhgrende formgivningsvalse 7 og 8 diametralt
over for det sted, hvor bglgedannelsen i pladen foregar.
Stegttevalserne 19 og 20 har et lignende tandhjulspro-
fil som formgivningsvalserne 7 og 8 og star i indgreb
med disse, sd at fortandingerne ruller direkte-pa hinan-
den. Afstanden mellem hver af stottevalserne 19 og 20
og den tilhgrende formgivningsvalse 7 eller 8 kan vare
indstillelig, sa at stettevirkningen kan valges og &n-
dres efter behov. Ogsad afstanden mellem de to formgiv-
ningsvalser 7 og 8 kan hensigtsmessigt vere indstille-
lig, s& at valseindretningen kan afpasses efter tykkel-
sen af de plader 1, der skal bearbejdes, og efter den
gnskede hgjde af bslgerne 2. Med henblik herpd kan le-
jerne for formgivningsvalserne 7 og 8 vare stilbare,
f.eks. ved hj®lp af ikke-viste kile- eller spindelmeka-
nismer.

Fig. 5 og 6 viser en udfgrelsesform for et kom-
plet valseapparat ifglge opfindelsen. I dette apparat er
formgivningsvalserne 7 og 8 hver for sig lejret i et
kasseformet hus 21 eller 22, og disse to huse 21 og 22
er anbragt over hinanden i et stativ 23. Henholdsvis
over og under formgivningsvalserne 7 og 8 har husene
21 og 22 styreskakte 24, der ligger efter hinanden i
valsernes langderetning, og som tjener til optagelse af
stottevalserne 19 og 20. I fig. 5 og 6 er der i midter-
skakten 24 over formgivningsvalsen 7 vist en sadan
stottevalse 19, der er forskydelig imod valsen ved
hjzlp af en stilleskrue 25. Lignende stottevalser 19
med stilleskruer 25 kan indfgres i alle seks i fig. 5
viste styreskakte 24.

Formgivningsvalserne 7 og 8 er med henblik pa
synkronisering af deres rotationsbevagelser drejefast
forbundet med tandhjul 26 og 27, der sté&r i indgreb med
hinanden som vist i1 fig. 5. Denne viser tillige, at
formgivningsvalserne 7 og 8 har hver sin drivmotor 28
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og 29, der bzres af stativet. I drivforbindelserne er
der indskudt elastiske koblinger 30 og 31.

Af fig. 6 ses, at der ved indgangen til formgiv-
ningsvalserne 7 og 8, dvs. til venstre for disse, fin-
des rettevalser 32, medens andre rettevalser 33 er
anbragt pa& valsernes afgangsside. Disse rettevalser 32
og 33 bestar med fordel af cylindriske ruller, der har
en belegning af gummi eller plast og er indstillelige pa
tvers af pladernes gennemlgbsretning, sda at rullernes
indbyrdes afstand kan afpasses efter pladetykkelsen.
Rettevalserne 33 er som vist i fig. 6 lejret pd sving-
arme 34, der stetter mod indstillingsskruer 35, som
muligger en nem justering.

Den viste og beskrevne valseindretning er af for-
holdsvis enkel konstruktion og muligger alligevel den
fordelagtige fremstilling af boglgeformede plader af
hardt, rustfrit stél, uden at pladematerialet skal

strekkes under formgivningen.

PATENTEKRAYV

1. valseindretning til fremstilling af plader af
rustfrit stdl, der er bestemt til brug ved terlagning af
fugtigt murverk ved inddrivning 1 dette, og som til for-
ggelse af stivheden er udformet med bglger, hvis lengde-
akser er sammenfaldende med inddrivningsretningen, hvil-
ken valseindretning har to formgivningsvalser (7, 8),
der i tversnit har tandhjulformet profil med i akseret-
ningen liggende, pa tandhjullignende made med hinanden
indgribende ribber (9, 10), og hvis akseafstand er stor-
re end summen af de fortandede valsers deleradier,
kendetegnet ved, at flankerne (13, 14) pa de
mellem hinanden indgribende formgivningsribber (9, 10)
er udformet med evolventprofil, der gar javnt over 1
henholdsvis topcirklen (15) ©og bundcirklen (16) for val-
sen, og at ribbernes (9, 10) indgrebsvinkel (18) 1 omra-
det ved delecirklen (11, 12) er mindst 30°, samt at rib-
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bernes (9, 10) tandhejde (17) andrager mindst 15% af de-
lecirkelradien.

2. Valseindretning ifelge krav 1, kende -
tegnet ved, at de ved deres ender i lejer belig-
gende formgivningsvalser (7, 8) har tilheorende stotte-
valser (19, 20), der i omraddet mellem lejerne indgriber
med formgivningsvalserne (7, 8) diametralt over for
formgivningsstedet.

3. Valseindretning ifglge krav 1 eller 2,
kendetegnet ved, at stottevalserne (19, 20)
har tandhjulsprofil med samme topcirkel (15) og bundcir-
kel (16) som formgivningsvalserne (7, 8) og indgriber
med disse.

4. Valseindretning ifslge krav 2 eller 3,
kendetegnet ved, at afstanden mellem stotte-
valserne (19, 20) og de tilherende formgivningsvalser
(7, 8) er indstilleligq.

5. Valseindretning ifelge krav 3 eller 4, ke n -~
detegnet ved, at afstanden mellem formgivnings-
valserne (7, 8) med eventuelle stottevalser (19, 20) er
indstillelig, eksempelvis ved kile- eller vertikalspin-
delforskydning af deres lejer.

6. Valseindretning ifglge et eller flere af kra-
vene 2-5, kendetegnet ved, at stottevalserne
(19, 20) er arrangeret parvis, og at flere sadanne val-
separ er anbragt efter hinanden langs formgivningsval-
serne (7, 8) og er individuelt indstillelige.

7. Valseindretning ifplge et eller flere af kra-
vene 1-6, kendetegnet ved, at formgivnings-
valserne (7, 8) med henblik pd& synkronisering af deres
rotationsbevegelser er drejefast forbundet med tandhjul
(26, 27), der star i indgreb med hinanden.

8. Valséindretning ifelge et eller flere af kra-
vene 1-7, kendetegnet ved, at formgivnings-
valserne (7, 8) er forbundet med hver sin drivmotorer
(28, 29) via elastiske koblinger (30, 31).
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9. valseindretning ifslge et eller flere af kra-
vene 1-8, kendetegnet ved, at der pd form-
givningsvalsernes (7, 8) indgangsside og/eller deres af-
gangsside findes rettevalser (32, 33), mellem hvilke
pladerne passerer.

10. Valseindretning ifslge krav 9, kende -
t egnet ved, at rettevalserne (32, 33) er cylindri-
ske ruller med en belegning af gummi eller plast.

11. valseindretning ifelge krav 9 eller 10,
kendetegnet ved, at rettevalserne (32, 33) er
indstillelige p& tvers af pladernes gennemlgbsretning
mellem formgivningsvalserne (7, 8).

12. Valseindretning ifglge et eller flere af kra-
vene 1-11, kendetegnet ved, at formgivnings-
valserne (7, 8) hver for sig er lejret drejeligt i et
kasseformet hus (21, 22), og at disse huse er anbragt
indbyrdes indstilleligt over hinanden i et stativ (23)
og har i formgivningsvalsernes (7, 8) lengderetning ef-
ter hinanden folgende styreskakte (24), i hvilke stotte-
valserne (19, 20) er anbragt forskydeligt og understet-
tet af en stilleskrue (25) eller et lignende element.

13. Valseindretning ifplge krav 12, k ende -
tegnet ved, at rettevalserne (32, 33) er placeret
pd de kasseformede huse (21, 22) og fortrinsvis er un-
derstottet ved hjzlp af indstillingsspindler (35).

14. Plade af rustfrit stdl fremstillet med en
valseindretning ifeslge krav 1-13, og hvor bslgernes (2)
tversnitsprofil (3) er krummet over hele forlebet, og
hosliggende profildele (4) ved vendepunkter i profilkur-
ven gar over i hinanden, kendetegne t ved, at
de ved vendepunkterne (5) til hinanden stodende profil-
dele (4) har cirkelbuefacon.
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