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©  Montre  revêtue  d'un  décor  filiforme. 

©  La  montre  comporte  un  revêtement  décoratif  qui 
recouvre  au  moins  une  partie  de  son  habillement, 
notamment  la  carrure-lunette  (9). 

Le  revêtement  décoratif  présente  une  pluralité 
de  fils  métalliques  (5,6)  partiellement  imbriqués  les 
uns  aux  autres.  Le  décor  est  appliqué  sur  un  lit, 
notamment  une  soudure,  qui  sert  de  moyens  de 
fixation  des  fils  sur  l'habillement.  Les  fils  peuvent 
être  torsadés  deux  à  deux  ou  entrelacés  pour  former 
un  tissu  métallique. 

Le  revêtement  convient  bien  aux  pièces  de  joail- 
lerie  et  est  réalisé  préférablement  avec  des  fils  d'or. 
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MONTRE  REVETUE  D'UN  DECOR  FILIFORME 

La  présente  invention  est  relative  à  une  montre 
dont  au  moins  une  partie  de  l'habillement  sert  de 
substrat  à  un  revêtement  décoratif. 

On  a  déjà  proposé  depuis  longtemps  des  mon- 
tres  surmontées  d'un  revêtement  décoratif.  Par 
exemple  une  allure  de  mosaïque  est  donnée  au 
cadran  ou  à  la  lunette  d'une  montre  en  lui  faisant 
subir  une  opération  de  guillochage  qui  consiste  à 
orner  le  cadran  de  traits  gravés,  sculptés  en  creux 
et  entrecroisés.  Le  guillochage  est  surtout  appliqué 
aux  pièces  fabriquées  en  grandes  séries  et  laisse 
une  impression  monotone  convenant  mal  aux  mon- 
tres  de  haut  de  game. 

Le  document  FR-A-1  002  236  présente  un 
braceiet-montre  à  cadran  invisble.  Dans  ce  but  le 
cadran  est  constitué  ou  décoré  de  manière  à  conti- 
nuer  le  bracelet  ou  paraître  le  continuer.  Si  le 
bracelet  est  est  un  tissu  ou  un  cuir  par  exemple,  le 
cadran  ne  pourrait  être  décoré  qu'en  trompe  l'oeil, 
c'est-à-dire  recouvert  d'une  mince  épaisseur  de 
tissu  ou  d'une  mince  feuille  de  cuir  qui  paraîtra 
être  réellement  la  continuation  du  tissu  ou  du  cuir 
formant  le  bracelet,  comme  l'enseigne  le  document 
ciîé. 

Plus  élaborée  est  la  décoration  proposée  par 
l'exposé  d'invention  CH-À-39  471.  Ce  document  a 
pour  objet  une  boîte  de  montre  de  poche  ayant  un 
fond  formé  d'une  plaque  de  métal  dans  laquelle 
sont  ménagées  des  dépressions  remplies  d'un  au- 
tre  métal  que  celui  de  la  plaque,  ces  métaux  pou- 
vant  être  choisis  de  façon  à  obtenir  des  effets 
décoratifs  analogues  à  ceux  des  fonds  de  boîte  de 
montre  niellés.  Ici  les  pavés  formant  la  mosaïque 
sont  attenants  les  uns  aux  autres  par  des  sépara- 
tions  qui  remplissent  complètement  les  interstices 
entre  les  pavés  et  ne  donne  pas  l'impression  de 
relief  qui  est  la  caractéristique  d'une  vraie  mosaï- 
que. 

Pour  remédier  à  cet  état  de  chose,  la  montre 
décrite  dans  la  demande  EP-A-0  294  661  présente 
une  montre  dont  une  partie  au  moins  de  l'habille- 
ment  est  surmontée  d'un  revêtement  de  type  mo- 
saïque  comportant  une  pluralité  de  pavés  juxtapo- 
sés  et  disposés  sur  un  lit  servant  de  moyen  de 
fixation  desdits  pavés  sur  ledit  habillement,  la  par- 
tie  supérieure  des  interstices  séparant  lesdits  pa- 
vés  étant  laissée  vide.  Dans  le  cas  où  les  pavés 
sont  en  or  et  recouvrent  un  habillement  fait  égale- 
ment  en  or,  le  lit  est  une  pâte  d'or  sur  laquelle  on 
dispose  les  pavés  et  qu'on  fait  fondre  pour  souder 
les  pavés  à  l'habillement. 

Si  l'aspect  esthétique  de  la  montre  qui  vient 
d'être  décrite  est  du  plus  bel  effet  et  apporte  à 
cette  montre  un  aspect  de  bienfacture  élevée,  il 
n'en  reste  pas  moins  que  cet  effet  n'est  atteint  qu'à 

la  suite  d'un  travail  de  longue  haleine,  les  pavés 
étant  déposés  pièce  par  pièce  sur  l'objet  à  déco- 
rer. 

Pour  pallier  les  inconvénients  de  coût  de  main 
s  d'oeuvre  élevé,  la  présente  invention  propose  des 

moyens  qui,  tout  en  conférant  à  la  montre  une 
esthétique  de  haut  de  gamme  permettent  d'en 
réduire  le  coût  de  fabrication  en  mettant  en  oeuvre 
une  façon  de  faire  mieux  adaptée  à  une  fabrication 

w  industrielle.  Dans  ce  but,  le  revêtement  décoratif 
surmontant  au  moins  une  partie  de  l'habillement  de 
la  montre  selon  l'invention  est  caractérisé  en  ce 
que  ce  revêtement  présente  une  pluralité  de  fils 
métalliques  recouvrant  entièrement  le  substrat,  les 

75  fils  étant  au  moins  partiellement  entrelacés  entre 
eux  et  appliqués  sur  un  lit  disposé  entre  ledit 
substrat  et  ledit  revêtement  pour  servir  de  moyens 
de  fixation  desdits  fils  sur  ledit  substrat. 

L'invention  va  être  expliquée  maintenant  à  l'ai- 
20  de  de  la  description  qui  suit  en  s'aidant  du  dessin 

qui  illustre  à  titre  d'exemple  et  dans  lequel  : 
Les  figures  1a  et  1b  sont  des  vues  de  des- 

sus  de  cadrans  de  montre  décorés  selon  invention 
et  selon  deux  arrangements  différents, 

25  La  figure  2  montre  comment  sont  réalisées 
les  torsades  qui  décorent  les  cadrans  les  figures  1  a 
et  1b, 

La  figure  3  est  une  coupe  selon  la  ligne  lll-lll 
de  la  figure  1a  et  selon  un  premier  mode  d'exé- 

30  cution, 
La  figure  4  est  une  coupe  selon  la  ligne  lll-lll 

de  la  figure  1a  et  selon  un  second  mode  d'exé- 
cution, 

La  figure  5  est  une  vue  de  dessus  d'une 
35  montre  selon  l'invention  où  le  revêtement  décoratif 

recouvre  la  carrure-lunette  de  ladite  montre  et 
La  figure  6  montre  une  autre  façon  d'exé- 

cution  du  décor  selon  l'invention,  où  ce  décor  se 
présente  sous  la  forme  d'un  tissu  métallique. 

40 
La  figure  1a  est  une  vue  de  dessus  d'un  ca- 

dran  de  montre  1  décoré  selon  l'invention  et  selon 
un  premier  arrangement.  Le  cadran  comporte  une 
ouverture  2  pour  le  passage  des  axes  portant  les 

45  aiguilles  et  des  index  d'heures  3.  Selon  l'invention 
et  comme  le  montre  la  figure  1a,  le  revêtement 
décoratif  présente  une  pluralité  de  fils  métalliques 
5  et  6  partiellement  imbriqués  les  uns  dans  les 
autres.  Dans  l'arrangement  de  la  figure  1a,  les  fils 

50  5  et  6  sont  torsadés  deux  à  deux  comme  cela  est 
présenté  en  figure  2  qui  montre  une  torsade  4. 

On  prépare  plusieurs  torsades  4  qu'on  dispose 
ensuite  côte  à  côte  sur  un  lit  qui  servira  de 
moyens  de  fixation  des  fils  sur  une  plaque  formant 
le  substrat  du  cadran,  comme  cela  apparaîtra  aux 
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figures  4  et  5.  Une  fois  les  torsades  fixées  au 
substrat,  on  découpe  le  cadran  dans  sa  forme 
définitive  représentée  en  figure  1a. 

Comme  le  décor  de  la  présente  invention  trou- 
ve  son  application  principale  dans  des  pièces  de 
joaillerie,  les  fils  5  et  6  formant  la  torsade  4  seront 
de  préférence  en  métaux  précieux,  en  or  par 
exemple.  Les  fils  5  et  6  peuvent  être  en  or  de 
même  couleur  et  présenter  ainsi  un  décor  unifor- 
me.  Mais  on  comprend  que  le  fil  5  pourrait  être  en 
or  jaune  et  le  fil  6  en  or  gris,  créant  ainsi  un  décor 
alterné.  L'invention  n'est  pas  limitée  à  des  torsades 
comportant  deux  fils  seulement,  ces  torsades  pou- 
vant  comporter  trois  ou  quatre  fils  par  exemple. 

La  présente  invention  n'est  cependant  pas  limi- 
tée  à  l'utilisation  de  fils  faits  en  métaux  précieux.  Il 
pourrait  s'agir  d'autres  matières,  par  exemple 
d'acier,  de  titane,  de  fibres  organiques  ou  miné- 
raux. 

La  figure  1a  montre  que  les  torsades  4  présen- 
tent  toutes  la  même  inclinaison,  c'est-à-dire  qu'elle 
sont  toutes  enroulées  dans  le  même  sens.  La  figu- 
re  1  b  présente  un  autre  arrangement  qui  montre  la 
juxtaposition  de  torsades  4  et  A  où  la  torsade  4  est 
enroulée  dans  un  sens  et  la  torsade  4  dans  le 
sens  opposé.  On  obtient  ainsi  un  autre  dessin  et, 
par  voie  de  conséquence,  un  autre  effet  esthétique. 

La  figure  3  est  une  coupe  selon  la  ligne  lll-lll 
de  la  figure  1a.  Comme  cela  a  déjà  été  évoqué 
plus  haut,  le  revêtement  fait  de  fils  métalliques  5  et 
6  partiellement  imbriqués  repose  sur  un  lit  7  qui 
sert  de  moyens  de  fixation  des  fils  sur  l'habillement 
8  qu'il  s'agit  de  recouvrir.  Dans  le  cas  où  les  fils  5 
et  6  sont  en  or  et  que  l'habillement  8  est  égale- 
ment  en  or,  on  aura  recours  à  une  pâte  à  souder 
couramment  utilisée  par  les  orfèvres  et  contenant 
elle-même  de  l'or.  On  enduit  l'habillement  8  à 
revêtir  avec  cette  pâte  formant  le  lit  de  base  7, 
puis  on  dépose  les  fils  sur  la  pâte.  On  passe  l'objet 
au  four  à  une  température  de  l'ordre  de  800°  C,  ce 
qui  soude  les  fils  sur  le  substrat.  On  conçoit  que, 
par  capilarité,  la  soudure  peut  remonter  le  long  des 
interstices  existant  entre  les  fils  et  ceci  de  façon 
d'autant  plus  importante  que  l'interstice  est  plus 
petit.  Ainsi  les  fils  sont-ils  tenus  les  uns  par  rapport 
aux  autres.  La  figure  3  montre  encore  que  le  lit  de 
soudure  ne  parvient  pas  jusqu'au  haut  des  fils  5  et 
6.  De  cette  façon,  les  fils  se  présentent  comme 
des  aspérités  à  la  surface  extérieure  du  décor, 
surface  qui  prend  alors  un  aspect  granuleux  don- 
nant  à  la  montre  une  esthétique  particulièrement 
belle. 

Dans  le  cas  où  les  fils  ne  sont  pas  faits  en 
métal,  on  comprendra  que  le  lit  de  soudure  évoqué 
ci-dessus  pourra  être  remplacé  par  un  lit  de  colle. 

La  figure  4  est  une  variante  de  ce  qui  a  été 
expliqué  à  propos  de  la  figure  3.  Ici  la  surface  du 
décor  est  aplatie  par  meulage  du  sommet  des  fils  5 

et  6.  La  surface  est  ainsi  rendue  plus  régulière  tout 
en  conservant  l'aspect  granuleux  recherché.  Dans 
cette  variante,  il  pourrait  être  intéressant  d'utiliser 
du  fil  gainé  où  l'âme  serait  d'une  couleur  et  la 

5  gaine  d'une  autre  couleur.  En  meulant  alors  le 
sommet  des  fils  5  et  6,  on  ferait  alors  apparaître 
plus  de  couleurs  que  si  on  avait  du  fil  simple. 

La  figure  5  est  une  vue  de  dessus  d'une  mon- 
tre  où  le  décor  selon  l'invention  recouvre  la 

10  carrure-lunette  9  de  cette  montre.  On  retrouve  ici 
les  fils  5  et  6  dont  il  a  été  question  plus  haut. 
Cependant  un  tel  recouvrement  sera  réalisé  de 
préférence  au  moyen  du  tissu  métallique  qui  sera 
présenté  plus  bas.  Dans  ce  cas,  on  dépose  sur  la 

75  carrure  9  le  lit  de  soudure  dont  on  a  parlé,  on 
applique  sur  ce  lit  le  tissu  de  fils  métalliques,  on 
fait  fondre  la  soudure  pour  fixer  ce  tissu  sur  la 
carrure.  Après  solidification  de  la  soudure,  on  dé- 
coupe  le  tissu  selon  la  forme  annulaire  souhaitée. 

20  La  figure  5  montre  un  cadran  sans  décor.  On 
comprendra  cependant  que  le  cadran  pourrait  aussi 
être  recouvert  par  le  revêtement  de  l'invention. 

La  figure  6  montre  une  autre  façon  d'exécuter 
le  décor  selon  l'invention.  Ici  les  fils  composant  le 

25  décor  sont  entrelacés  pour  former  le  tissu  métalli- 
que  10.  Chaque  fil  11  à  16  est  enroulé  en  spirale. 
Le  fil  11  est  entrelacé  avec  le  fil  12,  le  fil  12  avec 
le  fil  13,  le  fil  13  avec  le  fil  14,  etc..  On  obtient  ainsi 
un  tissu  relativement  serré  composé  de  fils  métalli- 

30  ques  de  même  couleur  ou  de  couleurs  différentes. 
Le  tissu  peut  être  déposé  tel  quel  sur  le  lit  surmon- 
tant  le  substrat.  Il  peut  aussi  avoir  subi  une  opéra- 
tion  d'écrasement  avant  soudage.  Un  tel  tissu  est 
connu,  par  exemple  sous  le  nom  de  tissu  milanais 

35  et  est  utilisé  pour  confectionner  des  bracelets.  On 
en  trouvera  des  descriptions  en  consultant  certains 
documents  comme,  par  exemple,  les  documents 
EP-A-0  040  504,  CH-A-497  150  ou  encore  CH-A- 
629  657. 

40  Dans  toutes  les  réalisations  décrites  ci-dessus, 
on  comprendra  que  le  fil  utilisé  peut  être  de  sec- 
tion  quelconque  :  ronde,  triangulaire,  carrée,  en 
étoile,  etc. 

Le  décor  selon  l'invention  ne  se  limite  pas  à  la 
45  montre  proprement  dite,  mais  pourrait  revêtir  aussi 

des  maillons  composant  le  bracelet  de  cette  mon- 
tre. 

La  montre  obtenue  de  la  façon  qui  vient  d'être 
décrite  donne  l'impression  d'un  objet  très  riche  tant 

50  par  les  matériaux  utilisés  que  par  la  texture  obte- 
nue  en  bas-relief.  Comme  cela  a  déjà  été  signalé, 
le  décor  décrit  se  prête  particulièrement  bien  à  une 
réalisation  industrielle. 

55 
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Revendications 

1  .  Montre  dont  au  moins  une  partie  de  l'habille- 
ment  (1,  9)  sert  de  substrat  (8)  à  un  revêtement 
décoratif,  caractérisée  par  le  fait  que  ledit  revête-  5 
ment  présente  une  pluralité  de  fils  métalliques  (5, 
6,  11  à  16)  recouvrant  entièrement  le  substrat,  les 
fils  étant  au  moins  partiellement  entrelacés  entre 
eux  et  appliqués  sur  un  lit  (7)  disposé  entre  ledit 
substrat  et  ledit  revêtement  pour  servir  de  moyens  10 
de  fixation  desdits  fils  sur  ledit  substrat. 

2.  Montre  selon  la  revendication  1  ,  caractérisée 
par  le  fait  qu'elle  comporte  un  cadran  (1)  revêtu 
desdits  fils. 

3.  Montre  selon  la  revendication  1  ,  caractérisée  75 
par  le  fait  qu'elle  comporte  une  carrure-lunette  (9) 
revêtue  desdits  fils. 

4.  Montre  selon  la  revendication  1  ,  caractérisée 
par  le  fait  que  lesdits  fils  présentent  au  moins  deux 
couleurs  différentes.  20 

5.  Montre  selon  la  revendication  1,  caractérisée 
par  !e  fait  que  lesdits  fils  sont  en  métal  précieux. 

6.  Montre  selon  la  revendication  5,  caractérisée 
par  le  fait  que  le  lit  (7)  servant  de  moyens  de 
fixation  des  fiis  sur  l'habillement  est  une  soudure.  25 

7.  Montre  selon  la  revendication  1  ,  caractérisée 
par  le  fait  que  lesdits  fils  (5,  6)  sont  torsadés  deux 
à  deux  et  que  les  torsades  (4)  ainsi  formées  sont 
juxtaposées. 

8.  Montre  selon  la  revendication  1  ,  caractérisée  30 
par  le  fait  que  lesdits  fils  (  11  à  16)  sont  entrelacés 
pour  former  un  tissu  (10). 

9.  Montre  selon  la  revendication  1  ,  caractérisée 
par  le  fait  que  lesdits  fils  sont  des  fils  gainés 
présentant  une  âme  d'une  couleur  et  une  gaine  35 
d'une  autre  couleur. 

10.  Montre  selon  l'une  quelconque  des  reven- 
dications  7  à  9  caractérisée  par  le  fait  que  la 
surface  du  décor  est  aplatie  par  meulage. 

4 
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