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(54) Monikerroksinen suksi - Mngskiktig skida

Tdmdn keksinn®n kohteena on monikerroksinen suksi, jossa on syddn,
ylempi ja alempi syddntd peittdvd nauha, joiden nauhojen pitkittdis-
reunoja pitkin on jédrjestetty profiilireunat, jotka vdlin p#dssd nau-

hasta kannattavat peitekerrosta ja kulutuspintakerrosta.

Suksien valmistus tapahtuu enimmi#kseen k&yttden kaksoislaminaatteja,
jolloin ennen kaikkea muovisydin ja metallilaminaatiz liimataan elas-
tisen liiman avulla. T#mdn laatuiset sukset ovat yleisesti tunnetut

ja kokoonpannut l4mm&én vaikutuksen alaisena kdytt#en duroplastisia 1lii-
ma-aineita. Vaikka t4md suksen eri osien liitosmenetelmd on sindnséd
yksinkertainen, esiintyy pulmia liimojen ja siten yhdistett&vien aine-
osien laadun valinnassa huomioon ottaen sen, ettd suksi toistuvasti
joutuu erittdin suurten rasitusten alaiseksi riippuen hiiht4j&n tdy-
destd suorituskyvystd, hd&nen hiihtotavastaan eikd v&hiten mydsk&dn
suurista l4mpbtilanvaihteluista.

Edelleen on tunnettua varustaa suksirakenteet rankomaisella perusra-
kenteella, joka on valettu tai vaahdotettu muovimassan kanssa suksen
rungoksi. Erddn tdllaisen rankomaisen perusrakenteen muodostaa, kuten
on esitetty saksalaisessa ndhtdviksipanojulkaisussa 2 014 025 sivu-
seindmdt ja niit¥d yhdistdv#d, mahdollisesti ldvistyksill¥d varustettu,
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suksen leveydelle ulottuva lista, joka kulkee pohjan puolella tai
keskialueessa. Niiden suksien ep#kohtana on ennen kaikkea rankomai-
sen perusrakenteen kallis valmistus.

Lopuksi saksalaisesta n#dhtdvdksipanojulkaisusta 2 054 952 on tullut
tunnetuksi kerrostettu suksi, jossa on vaahtomuovisyddn sekd ylempi

ja alempi peitelevy, jolloin syd#messd on pitkittdisten vdlien pdis-
sd toisistaan poikkileikkaukseltaan H:n muotoiset vahvistusprofiilit
14p4istyine seinimineen. Niiden profiileiden haarat kulkevat yhden-
suuntaisesti kulutuspohjan kanssa suksen keskialueessa. Lukuunottamat-
ta suksen tyydyttdmdttdmid kulkuominaisuuksia muodostaa terdsreunojen
sovitus pulmia samoin kuin edell¥ selitetty# rakennetta olevassa suk-
sessa.

Timdn keksinndn tehtdvidnd on toimenpiteiden aikaansaaminen kaikkien
n4iden pulmien yksinkertaista ratkaisua varten ja keksinn®n mukaan
ehdotetaan asetetun pddmidiridn saavuttamiseksi alussa mainittua laatua
olevassa suksessa, ett# molemmat nauhat on varustettu koko niiden pi-
tuudelle jaetuilla ldvistyksilld ja ettd syddmen muodostaa vaahdotet-
tava muovi, joka tdytt44 molempien nauhojen reiki& tdyttden nauho-

jen ja niiden vastapditi olevien peite- ja kulutuspintakerrosten vdli-

set tilat ja yhdistdd nauhat kerrosten samoin kuin reunojen kanssa.

Tissd suksessa kdytetdin hyviksi monikerroksisen suksen erinomaisia

kulkuominaisuuksia, josta suksesta keksinn®n mukainen rakenne ldhtee,
johon liittyy erittdin yksinkertaisen valmistuksen etu, jossa valmis-
tuksessa vaahdottamalla, kuten yll&ttden on todettu, kaikki osat, mu-

kaanluettuna terdsreunat, tulevat sidotuiksi toisiinsa tyydyttdvidsti.
Fdullisella tavalla muodostetaan syvennykset l&vistyksiksi.

T4llaisten suksien valmistamiseksi ehdotetaan keksinndn mukaan mene-
telmid, jolle on tunnusomaista se, ettd muottiin sijoitetaan sivuil-

la olevat ter#dsreunat, kulutuspintakerros, ylempi peitekerros ja rei'il-
14 varustettu nauha v4lin p#4hin molemmista kerroksista, minkd jdlkeen
nauhojen vilinen, suksen sydimen vahvistamiseksi mddrdtty tila tdyte-
tiin vaahtoavalla muovilla, niin ettd se tunkeutuu nauhojen reikien

lipi ja t4ytt44 nauhojen ja niiden vastapddtd olevien kerrosten vili-
set tilat aikaansaaden muotoliitoksen nauhan ja syddmen vdlille.

Keksinndn muita yksityiskohtia selitetddn l¥hemmin viitaten piirustuk-
seen, jossa on esitetty kaksi keksinndn mukaisen suksen sovellutusesi-
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merkkid ja jossa

kuvio 1 esittdd poikkileikkausta suksen ensimmdisestd keksinn®n mu-

kaisesta sovellutusmuodosta ja

kuvio 2 esittdd poikkileikkausta suksen toisesta sovellutusmuodosta

muotissa, jossa suksen syddn vaahdotetaan.

Kuvion 1 mukaisen suksen muodostaa suksen syddn 1, ylempi ja alempi
nauha vastaavasti 2 ja 3, terdsreunat YA, 4B, kulutuspintakerros 5,

peitekerros 6 ja yldreunat 7A, 7B.

Nauhat 2, 3 ulottuvat syddmen koko leveydelle sen ja reunojen 7A, 7B
vast. 4A, 4B vdliss¥d ja niiss¥ on reikid 8, jotka voivat olla jaettu

mielivaltaisesti nauhojen koko pituudelle.

Sekd yldreunat 7A, 7B ett4 my8s terdsreunat 4A, 4B ovat poikkileik-
kaukseltaan L:n muotoiset ja ne nojaavat pitemm&ll¥ haarallaan, jossa
on tunnettuun tapaan esimerkiksi perdkkdisid, reunan puolelta avoimia
pybreitd aukkoja, nauhaa 2 ja 3 vastaan, samalla kun lyhyempien haa-
rojen vdlinen tila on tdytetty kulutuspintakerroksella 5 vast. peite-
kerroksella 6, niin ettd muodostuu nauhan 2 ja peitekerroksen sekd¥
nauhan 3 ja kulutuspintakerroksen 5 vilinen tila 9, joka jHdlempind 14~
hemmin selitetylld tavalla sydint¥d8 1 vaahdotettaessa tHyttyy reidt 8
mukaanluettuna vaahtoavalla massalla, mill¥4 valmistetaan muotoliités-
kiinnitys suksen syddmen 1 ja nauhojen 2, 3 vdlille ja nauhojen ulko-
puolella olevat rakenneosat tulevat vaahtomuovin vaikutuksesta liite-
tyiksi lujasti peruskappaleen kanssa.

Kuvio 2 esittd4 yksinkertaisen ratkaisun yl&dreunan kiinnittdmiseksi,
johon kuvioon viitaten selitetd4n l4hemmin my&s valmistusmenetelmiy.
Suksen tdssd sovellutusmuodossa on valittu profiiliyldreunat 7A', 7B',
joilla on p4dasiallisesti L:n muotoinen poikkileikkaus pitkitt4in rao-

tettuine sukseen 1 alustaksi joutuvine haaroineen 10.

Tdmdn suksen valmistus voi tapahtua seuraavalla tavalla. Suksen sydi-
men vaahdottamiseksi tarkoitetun muotin reunan puoleisen syvennyksen
13 vdlitykselld pidetddn p8Ylekk¥inen kulutuspintakerros 5, terdsreu-
nat YA, 4B ja alempi kantava nauha 3 kdytt8asemissaan.

Muotin toiseen syvennykseen 13 n#hden vastakkaiseen reunaan on tehty
olake 14, jonka pd8lle asetetaan ylempi kantava nauha 2, sitten kun
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sen pitkittdisreunat on pistetty profiiliyldreunojen 7A', 7B' rakoi-
hin 11. Lopuksi asetetaan paikalleen ylempi peitekerros, joka tdyttdd
yl4reunojen 7A', 7B' yl8spdin kohoavien haarojen rajoittaman tilan,
suljetaan muotti ja vaahdotetaan sisdtila. Kuten jo aikaisemmin on
mainittu, syd&men 1 muodostava vaahto tunkeutuu reikien 8 kautta ti-
loihin 9 ja kaikkiin eri osien alustapintojen vdlisiin huokosiin, niin
ettd n4m4 osat myds ilman esiliimausta tulevat liitetyiksi lujasti toi-
siinsa, joten suksen osien kokoonpano voidaan suorittaa tyydyttédvidsti

d4rimmdisen yksinkertaisella ja halvalla menetelmdlld.

Luonnollisesti keksinn®n puitteissa voidaan suorittaa erilaisia ra-
kenteellisia muutoksia. Niinp4 kulutuspinnan puoleiset terdsreunat
4A, 4B samoin kuin ylireunat 7A', 7B' voivat olla varustettu raoilla
varustetuilla haaroilla, joihin rakoihin alempi nauha 3 sovitetaan.
Lopuksi on olemassa mahdollisuus korvata ylempi kerros lakkapddllys-
teelld, lakkakerroksella, tdytemassalla tai sentapaisella.
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Patenttivaatimukset

1. Monikerrcksinen suksi, jossa on syddn, ylempi ja alempi sydinti
peittdvd nauha, joiden nauhojen pitkittdisreunoja pitkin on jdrjes-
tetty profiilireunat, jotka vdlin pd&dssd nauhasta kannattavat peite-
kerrosta ja kulutuspintakerrosta, t unne t t u sitti, ettid molem-
mat nauhat (2, 3) on varustettu koko niiden pituudelle jaetuilla
ldvistyksilld (8) ja ettd sydidmen (1) muodostaa vaahdotettava muovi
Joka tdyttdd molempien nauhojen (2, 3) reikisd (8) t&dyttden nauhojen
(2, 3)ja niiden vastapd&t¥ olevien peite- ja kulutuspintakerrosten

(6 vast. 5) vdliset tilat (9) ja yhdistH4 nauhat (2, 3) kerrosten

(5, 6) samoin kuin reunojen (7A, 7A', 7B, 7B' vast. 4A, 4B) kanssa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen suksi, tunnet tu siiti,
ettd yldreunat (7A', 7B') ja/tail kulutuspinnan puoleiset terisreunat
(4A, 4B) ovat poikkileikkauseltaan L:n muotoiset raoilla (11)
varustettuine haaroineen, joihin rakoihin nauhat (2, 3) on tySnnetty.

3. Menetelmd patenttivaatimuksen 1 mukaisten suksien valmistamiseksi,
tunnettu siitd, ettd muottiin sijoitetaan sivuilla olevat
terdsreunat (4A, 4B) kulutuspintakerros (5}, vlempi peitekerros (6)

ja rei'illd varustettu nauha (2,3) vilin pd&hdn molemmista kerroksista
mink& jdlkeen nauhojen vilinen, suksen syddmen valmistamiseksi miir&tty
tila (1) tdytetddn vaahtoavalla muovilla, niin ettd se tunkeutuu
nauhojen reikien (8) 13dpi ja tdytt#4 nauhojen (2,3) ja niiden vasta-
pddtd olevien kerrosten (5,6) viliset tilat (9) aikaansaaden muoto-
liitoksen nauhan (2,3) ja sydimen (1) vilille.
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Patentkrav

1. Mangskiktig skida, med en k&rna, en 8vre och en undre kdrnan
tickande remsa, utmed vilkas ladngkanter anordnats profilkanter, som

p& ett avstdnd frd&n remsan uppbdr ett tdckskiktet och ett slitskiktet,
k annetecknad dirav, att de bdda remsorna (2,3) &r utrustade
med en utmed dess hela lingd férdelad perforering (8) och att kdrnan
(1) bildas av skummbar plast, som de b&da remsornas (2,3) hdl fyllande
fyller rummen (9) mellan t#ck- och slitskikten (6,5) och de bada
remsorna (2,3) och f8renar remsorna (2,3) med skikten (5,6) och
kanterna (7A, 7A', 7B, 7B''motsv. 4A, 4B).

2. Skidan enligt patentkravet 1, k & nnetecknad dirav,
att 8vre kanterna (7A', 7B') och/eller stdlkanterna (4A, 4B) pd
slitssidan 3r i genomsk#rning L-formiga med skdror (1l1) f&rsedda
skdnklar, i vilka skdror remsorna (2,3) inskjutits.

3. Fdrfarande f&6r framstdllning av skidorna enligt patentkravet 1,
k &4nnetecknat dirav, att i formen placeras sidostrél-
kanterna (4A, 4B), slitytsskiktet (4), det &vre t&ckskiktet (6) och
den perforerade remsan (2,3) pd ett avstdnd fré&n de bdda skiktena,
varefter det f8r framstdllning av skidans k&rna avsedda rummet (1)
mellan remsorna fylls med skummbar plast sd, att den trdnger genom
remsornas hdl (8) och fyller rummen (9) mellan remsorna och skikten
mellan dem och &stadkommer en formldsning mellan remsa (2,3) och
kdrna (1).

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikaticner
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