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节省电木粉用料的排片塑料套

(57)摘要

本实用新型公开了一种节省电木粉用料的

排片塑料套，包括圆筒形塑料壳体，其特征在于：

圆筒形塑料壳体的顶端设有外法兰凸缘，圆筒形

塑料壳体的底端设有内法兰凸缘，圆筒形塑料壳

体的内壁圆周均布设有条形肋板，条形肋板竖向

设置并且上下等厚，条形肋板的顶端与圆筒形塑

料壳体的顶端之间相隔一定高度距离A，条形肋

板的底端与内法兰凸缘的上端面相连。本实用新

型用于换向器生产制作过程中的换向铜排的排

片工序，利用本实用新型的排片塑料套对换向铜

排进行排片，可节约换向器在压塑模具内进行压

制成型时的电木粉材料的用料，有效降低换向器

制作成本，也便于后续换向器外圆表面的清理。
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1.节省电木粉用料的排片塑料套，包括圆筒形塑料壳体，其特征在于：圆筒形塑料壳体

的顶端设有外法兰凸缘，圆筒形塑料壳体的底端设有内法兰凸缘，圆筒形塑料壳体的内壁

圆周均布设有条形肋板，条形肋板竖向设置并且上下等厚，条形肋板的顶端与圆筒形塑料

壳体的顶端之间相隔一定高度距离A，条形肋板的底端与内法兰凸缘的上端面相连。

2.如权利要求1所述的节省电木粉用料的排片塑料套，其特征在于：内法兰凸缘的上端

面与外法兰凸缘的上端面之间的距离等于换向铜排在焊线台阶以下的整个高度，所述高度

距离A等于换向器绝缘槽的顶部与换向铜排焊线台阶下端面之间的不开槽距离。

3.如权利要求1或2所述的节省电木粉用料的排片塑料套，其特征在于：所述圆筒形塑

料壳体、外法兰凸缘、内法兰凸缘和条形肋板一体注塑成型。
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节省电木粉用料的排片塑料套

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种换向器生产制作过程中的用于换向铜排排片的排片塑料套。

背景技术

[0002] 在换向器的生产制作过程中，槽型换向器的换向铜排的排片工序是要将一片片独

立的换向铜排插接到排片塑料套内以形成整齐排列，然后将排片塑料套和换向铜排一起放

到压塑模具的模腔内，与电木粉一起进行换向器产品的压制成型，换向器在压制成型后，要

褪去排片塑料套，褪去排片塑料套后，换向器在换向铜排的焊线台阶下端面一定高度距离

内的外圆表面往往会留有较多的电木粉多余残留，这些电木粉多余残留不仅造成了电木粉

材料使用的浪费，增加了换向器的制作成本，同时这些电木粉多余残留在换向器绝缘槽的

铣削加工时也不能被去除（因为铣刀具有一定的外圆直径，在绝缘槽加工时不能将绝缘槽

直接开到换向铜排的焊线台阶下端面），也增加了后续的换向器外圆表面的清理工作。

发明内容

[0003] 针对现有技术存在的问题，本实用新型的目的是在于提供一种可节约换向器在压

塑模具内进行压制成型时的电木粉材料的用料，有效降低换向器制作成本，也便于后续换

向器外圆表面清理的排片塑料套。

[0004] 本实用新型是采取如下技术方案来完成的：

[0005] 节省电木粉用料的排片塑料套，包括圆筒形塑料壳体，其特征在于：圆筒形塑料壳

体的顶端设有外法兰凸缘，圆筒形塑料壳体的底端设有内法兰凸缘，圆筒形塑料壳体的内

壁圆周均布设有条形肋板，条形肋板竖向设置并且上下等厚，条形肋板的顶端与圆筒形塑

料壳体的顶端之间相隔一定高度距离A，条形肋板的底端与内法兰凸缘的上端面相连。

[0006] 内法兰凸缘的上端面与外法兰凸缘的上端面之间的距离等于换向铜排在焊线台

阶以下的整个高度，所述高度距离A等于换向器绝缘槽的顶部与换向铜排焊线台阶下端面

之间的不开槽距离。

[0007] 采用上述技术方案的排片塑料套对换向铜排进行排片后，换向铜排的焊线台阶以

下的整个高度都在圆筒形塑料壳体的内孔包围内，由于圆筒形塑料壳体对高度距离A范围

内的换向器外圆进行了整体遮拦，所以随后的换向铜排在压塑模具模腔内与电木粉一起进

行的换向器产品的压制成型过程中，高度距离A范围内的换向器外圆就不会出现电木粉多

余残留，不仅节约了电木粉材料的使用量，降低了换向器的制作成本，也便于后续换向器外

圆表面清理。

[0008] 作为优选的技术方案：所述圆筒形塑料壳体、外法兰凸缘、内法兰凸缘和条形肋板

一体注塑成型。

附图说明

[0009] 本实用新型有以下附图：
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[0010] 图1为本实用新型的排片塑料套的立体结构图；

[0011] 图2为本实用新型在对换向铜排进行排片工作时的示意图。

具体实施方式

[0012] 如图所示，本实用新型的节省电木粉用料的排片塑料套，包括圆筒形塑料壳体1，

圆筒形塑料壳体1的顶端设有外法兰凸缘2，外法兰凸缘2用于换向铜排焊线台阶51下端面

的定位，圆筒形塑料壳体1的底端设有内法兰凸缘3，内法兰凸缘3用于换向铜排5底部的定

位，即内法兰凸缘3的上端面与外法兰凸缘2的上端面之间的距离正好等于换向铜排5在焊

线台阶51以下的整个高度，圆筒形塑料壳体1的内壁圆周均布设有多条的条形肋板4，条形

肋板4竖向设置并且上下等厚，条形肋板4的顶端与圆筒形塑料壳体1的顶端之间相隔一定

高度距离A，该高度距离A等于换向器绝缘槽的顶部与换向铜排焊线台阶下端面之间的不开

槽距离，条形肋板4的底端与内法兰凸缘3的上端面相连，即条形肋板4的高度正好等于换向

器绝缘槽的开槽高度，圆筒形塑料壳体1、外法兰凸缘2、内法兰凸缘3和条形肋板4一体注塑

成型。

[0013] 本实用新型是这样实现其技术效果的（见图2）：换向铜排5在排片塑料套内进行排

片后，换向铜排的焊线台阶51以下的整个高度都在圆筒形塑料壳体1的内孔包围内，外法兰

凸缘2的上端面与换向铜排焊线台阶51的下端面贴紧接触，内法兰凸缘3的上端面与换向铜

排5底部贴紧接触，这样一来，圆筒形塑料壳体对高度距离A范围内的换向器外圆进行了整

体遮拦，这样一来，在与电木粉一起进行压制成型后，高度距离A范围内的换向器外圆就不

会出现电木粉多余残留，从而节约了电木粉材料的使用量，也便于后续换向器外圆的表面

清理。
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图1
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图2
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