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(67) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Langzeitlagerung von Erzeugnissen mit von einander getrennten
Teilrdumen unter konservierenden Bedingungen. Es ist Ziel der Erfindung, eine konservierende Langzeitlagerung von
Erzeugnissen mit von einander getrenntan Teilrdumen in einfacher Weise ohne erheblichen Material- und
Kostenaufwand zu gewahrleisten. Daraus leitet sich die Aufgabe ab, ein neuartiges Verfahren vorzuschlagen.
ErfindungsgemaB wird zur konservieren Jen Langzeitlagerung Luft mit einem Feuchtegehalt unter 65 % relativer
Luftfeuchte gegebenenfalls unter Zusatz an sich bekannter Inhibitoren in die an den Teilrdumen des Erzeugnisses
speziell ausgebildeten Offnun jen eingeblasen. Vorteilhaft ist es, diese Luft entsprechend der GroRBe und des
Feuchtegehaltes der jeweiligen Veilruume durch Menge und Strémungsgeschwindigkeit zu dimensionieren. Durch
diese Erfindung wird es méglich, die Konservierung mittels trockener Luft oder inhibierter trockener Luft
durchzufiihren, bisher notwendige Umhiillungen des jeweiligen Erzeugnisses einzusparen 1und eine erhebliche
Steigerung der Effektivitat des Matorialschutzes bei einer Langzeitlagerung zu erreichen. Anwendungsgebiete der
Erfindung sind vor allem Spezialbauten und Militértechnik, neben Moglichkeiten in Industrie, Landwirtschaft und

Vearkehrswesen.
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Patentanspruch:

1. Verfahren zur konservierenden und hilllenlosen Langzeitlagerung von Erzeugnissen mit
voneinander getrennten Teilrdumen unter Vermeidung eines Kreislaufprinzips, dadurch
gekennzelchnet, daB Luft mit einem Feuchtigkeitsgehalt von unter 65 % relativer Luftfeuchte
gegebenaenfalls unter Zusatz an sich bekannter Inhibitoren, in speziell ausgebildete Offnungen der
einzelnen Teilréume des Erzeugnisses eingeblasen wird.

2. Verfahren gem#R Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dafi eine gleichméRige Luftverteilung
entsprechend GréBe und Feuchtegehalt der voneinander getrennten Tellriume des Erzeugnisses
Uber speziell dimenslionierte Verzweigungselemente der Luftleitungen erfolgt.

Ar.wendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung beinhaltet ein Verfahren zur Langzeitlagerung von Erzeugnissen ]egllcher Art mitvoneinander getiennten
Teilrbumen unter konservierenden Bedingungen.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Es sind verschiedene Verfahran zur Konservierung von tachnis:hen Erzeugnissen mittels getrockneter Luft bekannt, die aber
weitestgehend darauf beruhen, daR das Jewellige Erzeugnis in Hillen aus Kunststoff untergebracht und in diese Hilllen
Trockenluft eingeblasen wird, Vielfach wird angestrebt, tachnische Erzeugnisse in der Niihe des unmittelbaren Einsatzortes,
meist unter freiem Himmel abzustellen, Daraus resultieren extram hohe Anforderungen an die Witterungsbestéindigksit der
verwendeten Kunststoffhilllen. Aufgrund des sperrigen Aufbaus, ingsbesondere von groitechnischen Erzeugnissen, resultieren
waeiterhin hohe mechanische Anforderungen an das Hilllenmaterial bzw. ist eine groBe Anzahl von Stiltzelementen erforderlich.
Diese Verfahren haben neben dem hohen materiellen und finanziellen Aufwand auch den Nachteil, daf® aufgrund
strémungstechnischer Gegebenheiten (Weg des geringsten Luftwiderstandes) eine gleichméfige Trocknung, insbesondere von
Riaumen innerhalb der Technik, nur schwer realisierbar ist. Weitestgehend werden fir dieses Verfahren Entfeuchtungsgeréte
verwendet, die sich auerhalb der Hillle befinden und einen Luftkreislauf realisieren.

Eine groBe Anzahl von Erfindungen sind aus der Liiftungs-, Klima- und Trocknungstechnik bekannt, die entweder durch
TemperaturerhShung oder Auskondensieren des Wasserdampfes der Luft eine Senkung der relativen Luftfeuchte bewirken. Ali
diese Verfahren sind waitestgehend an die Realisierung eines Luftkreislaufes gebunden.

Fiir die Trocknung von Erzeugnissen, die aus mehreren voneinander getrennten Teilriumen bestehen, kann ein Kreistaufprinzip
nicht angewendet werden.

Es ist deshalb nur ein Verfahren bekannt, nachdem in eine Groftechnik trockene Luft als Druckluft unter Ausnutzung der
konstruktiven Gegebenheiten eingebracht wird,

Hierbel wird aber vorausgesetzt, daR die jeweilige GroBtechnik nur einen zu konservierenden Raum beinhaltet.

Diese Voraussetzung ist nichtimmer gegeben. Kompliziert aufgebaute Erzeugnisse besitzen oftmals mehrere Hohlrdume, die
teilweise véllig vonainander getrennt bzw. nur durch kleinere Offnungen miteinander verbunden sind. Damit kann eine
gleichméRige Entfeuchtung aller Teilrdume nicht mehr gewlhrleistet werden,

[y

Ziel der Eifindung

Es ist Ziel der Erfindung, eine konservierende Langzeitlagerung von Erzeugnissen mit voneinander getrennten Teilrdumen in
einfacher Weise ohne erheblichen Material- und Kostenaufwand zu gewdhrleisten.

Da;logung des Wesens der Erfindung

_ Dle technische Aufgabe, die durch die Erfindung geldst wird”
Aufgabe der Erfindung ist es, ein neuartiges Verfahren zur konservierenden Langzeitlagerung von Erzeugnissen mit voneinander
getrennten Teilrdumen vorzuschlagen.

Merkmale der Erfindung

Erfindungsgem#B wird die Aufgabe dadurch geldst, daR Luft mit einem Feuclitigkeitsgehalt von unter 55 % relativer Luftfeuchte
gegebenenfalls unter Zusatz an sich bukannter Inhibitoren in die speziell als Eintrittssffnung ausgebildeton Offnungen der
einzelnen Teilrdume des Erzeugnisses eingeblasen wird.

Die Temperatur dieser Luft entspricht weitestgehend der der Umgebungsten:peratur. Die einzublasenda Luftmenge ist abhingig
von der jeweiligen GroBe und dem Feuchtigkeitsgehalt der Teilrdume des Erzsugnisses,

An gesonderten Stellen im Innern des Erzeugnisses, die dadurch gekennzeichnet sind, daB sie nicht unmittelbar mit dem
Trockenluftstrom in Beriihrung kommen, aber gleichzeitig durch von auBen eindringenden Wasserdampf erreichbar sowie
weitestgehiend empirisch zu ermitteln sind, wird kontinulerlich der Feuchtegehalt gemessen und durch eina Schaltautomatik,
sowohl der GréBe als auch dem Feuchtegshait der jewelligen Teilréume entsprechend, die Zufuhr der Luft Gber spezielle
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An einer entsprechend gestalteten Vorrichtung, die sich unmittelbar aus der Reallsierung des Verfahrens und unter
Berdcksichtigung der Automatisierung ergibt, k8nnen auch mehrere Erzeugnisse mit vonelnander getrennten Tellrdumen
angeschlossen werden. Aus konstruktiven und energetischen Griinden kann es von Vortell sein, Tellstréme im Kreislauf zu
fihren,

Mit der erfindungsgem#Ben Lésung ist es mdglich, auf die bisher verwendete Umhllung der Grzeugnisse zu verzichten,
voneinander getrennte Teilriume entsprechend ihrer GréBe und ihres Fauchtegehaltes durch trockene Luft glelchmaRig zu
konservieren und den materialm#Rigen Aufwand for bisher Ubliche BelUftungssysteme erheblich zu senken. N

Dle mit dieser Erfindung realisierte Langzeitlagerung ze:gt sehr gute Ergebnisse fiir einen dauerhaften Materialschutz.

Ausfihrungsbelsplel

Das erfindungsgemBe Verfahren wird Im nachstehenden Belspiel fir elne Langzeit! onservierung von Kampfflugzeugen des
Typs Mig-21 beschrieben.

Ausgehend von einem Entfeuchtungsgerit, das kontinuierlich trockene Luft erzsugt, erfolgt eine symmetrische Tellung des
Luftstromes.

Dadurch Ist man in der Lage, 2 Kampfflugzeuge gleichzeitig mit einem Entfeuchtungsgerét (Durchsataleistung ca. 160m®/h) 2u
konservieren. Als luftfiihrende Leitungen wurden Alu-Flex-Rohre NW 100 verwendet. .

Von beiden Hauptstrémen werden Teilstrdme mit einer Strdmungsgeschwindigksit von 0,6-0,6m/s zur Beliiftung des
Bugvorderteils entnommaen. Dieser Tellstrom wird nochmals symmetrisch getellt und

~ an den Beliftungsstutzen des FunkmeRBvisiers in der Luke des Enteisungsbehdlters

- sowie an den Handlochdeckel filr Sprengkrelsschalter Kennungsgerit

angeschlossen,

Dieser Tellstrom gelangt unter die vordere Abdeckhaube bzw. in den Triebwerksraum.

Der verbleibende Hauptstrom wird sym:v.etrisch geteilt und mit einer Strémungsgeschwindigkeit van 0,7-0,8 m/s filr die
Beliftung des Rumpfhinterteils durch rechte und linke Luke der Hydraulikschnelitrennventile genutat,

Der Feuchtefihler zur automatischen Regelung des Entfeuchtungsgeriites befindet sich 2m von der hinteren Abdeckhaube
entfernt Im Triebwerksraum., Bei einer Schaltdifferenz des Entfeuchtungsgerktes zwischen 54% und 56% relativer Luftfeuchte
werden glsichmiBig verteilte konservierende Bedingungen in den bellifteten Réumen geschaffen. Inhibitoren in Form von
Inhibitorbauteln kénnen im jeweiligen Teilstrom unmittelbar an der Eintrittséffnung des joweiligen Tellraumes angebracht
werden.
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