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(57)摘要

一种多管径管路试压专用盲板，涉及一种管

路焊补维修后的试压辅助器件，特别是属于一种

适用于多种管径的管路试压专用盲板。其特征在

于，包括固定板和盖板，所述固定板包括两个对

称的夹板，夹板的两端设置有螺栓孔，夹板的内

侧设置有弧形夹口，弧形夹口与管路相适配；所

述弧形夹口的两端设置有锁定夹；所述锁定夹的

一端固定在夹板上，另一端设置有锁定孔；所述

盖板的中间设置有密封胶垫，盖板的两端设置有

调节孔，调节孔与螺栓孔相适配。本实用新型具

有无需更换不同型号的盲板、适应性强、应用方

便的积极效果。
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1.一种多管径管路试压专用盲板，其特征在于，包括固定板（1）和盖板（2），所述固定板

（1）包括两个对称的夹板（3），夹板（3）的两端设置有螺栓孔（7），夹板（3）的内侧设置有弧形

夹口（4），弧形夹口（4）与管路相适配；所述弧形夹口（4）的两端设置有锁定夹（5）；所述锁定

夹（5）的一端固定在夹板（3）上，另一端设置有锁定孔（6）；所述盖板（2）的中间设置有密封

胶垫（9），盖板（2）的两端设置有调节孔（8），调节孔（8）与螺栓孔（7）相适配。

2.根据权利要求1所述的多管径管路试压专用盲板，其特征在于，所述弧形夹口（4）内

设置有垫片。

3.根据权利要求1所述的多管径管路试压专用盲板，其特征在于，所述盖板（2）的中间

设置有打压孔（20），打压孔（20）与打压泵的打压软管相适配。
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多管径管路试压专用盲板

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种管路焊补维修后的试压辅助器件，特别是属于一种适用于多

种管径的管路试压专用盲板。

背景技术

[0002] 船上的水管、油管等因海水锈蚀等原因会出现漏水、漏油等现象，当将漏水的水

管、漏油的油管焊补后，需要通过进行压力试验，以测试其焊补效果。在进行压力试验时，因

水管、油管等的管径不同，需要使用各种不同型号的盲板，给进行压力试验带来不便。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种多管径管路试压专用盲板，以达到无需更换不同

型号的盲板，方便进行压力试验的目的。

[0004] 本实用新型所提供的多管径管路试压专用盲板，其特征在于，包括固定板和盖板，

所述固定板包括两个对称的夹板，夹板的两端设置有螺栓孔，夹板的内侧设置有弧形夹口，

弧形夹口与管路相适配；所述弧形夹口的两端设置有锁定夹；所述锁定夹的一端固定在夹

板上，另一端设置有锁定孔；所述盖板的中间设置有密封胶垫，盖板的两端设置有调节孔，

调节孔与螺栓孔相适配。

[0005] 本实用新型所提供的多管径管路试压专用盲板，包括固定板和盖板，固定板安装

在法兰下端的管路上，盖板安装在法兰上端。弧形夹口与管路相适配，弧形夹口卡装在管径

不同的管路两侧。弧形夹口的两端设置有锁定夹，锁定夹将两个对称的夹板组装一起固定

在管路两侧。夹板的两端设置有螺栓孔，盖板的两端设置有调节孔，调节孔与螺栓孔相适

配，固定螺栓贯穿调节孔与螺栓孔将固定板、盖板和法兰三者固定一起。盖板的中间设置有

密封胶垫，密封胶垫覆盖在法兰上，防止法兰漏气，而无需更换根据管径不同二更换不同型

号的盲板。因此，本实用新型具有无需更换不同型号的盲板、适应性强、应用方便的积极效

果。

附图说明

[0006] 附图部分公开了本实用新型具体实施例，其中，

[0007] 图1为本实用新型的结构拆分图一；

[0008] 图2为本实用新型的结构拆分图二；

[0009] 图3为本实用新型的使用状态图。

具体实施方式

[0010] 如图1、2所示，本实用新型所提供的多管径管路试压专用盲板，包括固定板1和盖

板2，固定板1包括两个对称的夹板3，夹板3的两端设置有螺栓孔7，夹板3的内侧设置有弧形

夹口4，弧形夹口4与管路相适配；弧形夹口4的两端设置有锁定夹5；锁定夹5的一端固定在
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夹板3上，另一端设置有锁定孔6；盖板2的中间设置有密封胶垫9，盖板2的两端设置有调节

孔8，调节孔8与螺栓孔7相适配。

[0011] 如图3所示，本实用新型在使用时，首先将弧形夹口4与管路11相适配，弧形夹口4

卡装在管径不同的管路末端设置的法兰下端的管路11两侧。锁定螺栓穿过锁定孔6，将两个

对称的夹板3组装一起固定在管路11的两侧。然后，将盖板2放置在管路末端的法兰10上面，

密封胶垫9覆盖在法兰上10。最后，固定螺栓贯穿调节孔8与螺栓孔7将固定板1、盖板2和法

兰10三者固定一起。

[0012] 上述的弧形夹口4内设置有垫片，垫片为敷设在弧形夹口4的软橡胶片、软塑料片。

两个对称的夹板3之间可以紧密固定一起，用来固定管径较小的管路，可以使用较小的锁定

螺栓穿过锁定孔6，将两个对称的夹板3组装一起固定在管路11的两侧。相应的，固定螺栓贯

穿调节孔8与螺栓孔7时，固定螺栓固定在调节孔8内端中间位置，将固定板1、盖板2和法兰

10三者固定一起。两个对称的夹板3之间可以留有一定缝隙固定一起，如两个对称的夹板3

之间可以留有20-30mm，用来固定管径较大的管路，可以使用较大的锁定螺栓穿过锁定孔6，

将两个对称的夹板3组装一起固定在管路11的两侧。相应的，固定螺栓贯穿调节孔8与螺栓

孔7时，固定螺栓固定在调节孔8两端位置，将固定板1、盖板2和法兰10三者固定一起。

[0013] 由于水管、油管等管路11的管径不同，其法兰10的直径不同。本实用新型通过两个

对称的夹板3之间的相对距离来适配卡装在管径不同的管路11两侧。通过固定螺栓在调节

孔8内不同的位置，使固定螺栓同时贯穿调节孔8与螺栓孔7，将将固定板1、盖板2和法兰10

三者固定一起，而无需更换根据管径不同二更换不同型号的盲板，即可给管径不同水管、油

管等管路11进行压力试验。

[0014] 按照上述操作，将需要通过进行压力试验的水管、油管等管路11的一端使用本实

用新型所提供的多管径管路试压专用盲板，将其密封住。而由于需要通过进行压力试验的

水管、油管等管路11的另一端需要连接打压泵。因此，上述的盖板2的中间设置有打压孔20，

打压孔20与打压泵的打压软管相适配。打压孔20内设置有内螺纹，打压软管的前端的螺纹

接口设置有外螺纹，内螺纹与外螺纹相适配，威锐特手动70kg打压泵的打压软管直接固定

连接在打压孔20进行打压试验即可。
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