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Przejezdne urzadzenie rozformowujace formy podktadéw strunobetonowych

Przedmiotem wynalazku jest przejezdne urzadzenie rozformowujace formy podktaddw strunobetonowych
kolejowych dziatajace na zasadzie uktadu dZwigniowo-przegubowego z napgdem hydraulicznym.

Rozformowywanis form odbywa sie dotychczas za pomocy suwnic z zawiesiem chwytajacym po dwa
elementy réwnoczesnie. Chwytanie elementéw odbywa sie za pomocq kotkéw wktadanych w otwory elementu,
wykonane specjalnie w celu rozformowywania i transportu. Znany sposéb powoduje powstawanie znacznej ilosci
brakéw poprzez niszczenie elementdw iform, MNiszczenie elementéw powodowane jest dziataniem sit
poprzecznych bedacych skutkiem dziatania kotkdéw na element. Metoda ta powoduje ponadto zrywanie $rub
fundamentowych przytwierdzajacych forme do podtoza na skutek sit wywotanych przyczepnoscia betonu
wystepujacych podczas zrywania elementow. Znany sposdb jest bardzo pracochtonny poniewaz pozwala na
jednoczesne rozformowywanie tylko dwoch elementdw. Zdarza sie czesto, Ze sity wystepujace przy takim
zrywaniu elementdw przekraczajg dopuszczalny udzwig suwnicy stwarzajac zagrozenie dla obstugi i sg sprzeczne
z przepisami bezpieczeristwa pracy.

Celem wyeliminowania tych niedogodnosci opracowano konstrukcje przeje dnego urzadzenia
rozformowujacego formy podk{adéw strunobetonowych wedtug wynalazku,

Urzgdzenie wedtug wynalazku sktada sie z przestrzennej ramy wspartej na kotach na torze jezdnym. Rama
posiada dwa réwnolegte uktady przegubowo-dzwigniowe. DZzwignie z jednej strony sprzeZzone sg ze soba za
posrednictwem tacznika wodzgcego, ktéry potaczony jest z sitownikiem. Z pzeciwlegtymi koricami dZzwigni
sprzeione s3 w sposdb toczny wypychacze poruszajace sie suwliwie w prowadnicach ramy w ptaszczyZnie
pionowej. Na wypychaczach wsparte sq dZwigary zaopatrzone w zaczepy. Zaczepy posiadaja mozliwos¢ regulacji
wysokosci potozenia w ptaszczyznie pionowej. Urzadzenie posiada uktad $rub dociskowych, ktére w czasie
odrywania elementéw od formy eliminujg dziatanie sit odrywajacych forme od podtoza.
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Dziatanie urzadzenia jest nastepujace. Naped rownolegtych uktadow przegubowo-dzwigniowych odbywa
si¢ za pomocg sitownikéw hydraulicznych. Sitowniki zasilane sq z agregatu oddzielnymi pompami o jec'nakowej
wydajnosci co daje jednakowa szybkos¢ podnoszenia i opuszczania dZwigaréw.

Proces zrywania elementow odbywa sie nastgpujaco. Po ustawieniu urzadzenia nad forma nastepuje
wsparcie urzadzenia za pomocg $rub dociskowych na formie. Nastgpnie zaktada sie zaczepy na uchwyty
umieszczone w czotowych ptaszczyznach elementéw w formie. Po wiaczeniu uktadu napedowego urzadzenia na
skutek dziatania sitownikéw i uktadu dzwigniowo-przegubowego nastepuje ruch dZwig.row z podwieszonymi
podktadami. Po jednoczesnym uniesieniu wszystkich znajdujacych si¢ w formie elementéw nad poziom formy,
podktada sie pod nie belki, na ktére opuszcza sie rozformowane elementy.

Po zdjeciu zaczepSw i zwolnieniu $rub dociskowych urzadzenie przetacza si¢ nad nastgpng formaq w linii
technologicznej. Po obstuZeniu form w jednej linii technologicznej urzgdzenie moze by¢ wykorzystane w liniach
sgsiednich, poniewaz urzgdzenie jest przenosne,

Stosowanie urzadzenia wedfug wynalazku umozliwia skrécenie cyklu produkcji elementéw dzieki
motliwosci jednoczesnego rozformowania za jednym zamocowaniem wszystkich elementéw znajdujacych sie
w formie. . enie pozwala na zmniejszenie zuzycie energii oraz wyeliminowanie pracy suwnicy. Urzadzenie
":elumnujn dziahn sit poprzecznych, podczas wyrywania elementéw, powodujacych ich uszkadzanie. Uktad $rub
dociskowych eIirQunuie dziatanie sit poprzecznych odrywajacych forme od podtoza. Ponadto stosowanie
urzgdzenia wedtug wynalazku usuwa zagrozenie bezpieczeristwa pracy wystepujace przy stosowaniu suwnicy.

'Przedmiot jrvynalazku Jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia uriqdzenie w widoku z boku, a fig. 2 — urzadzenie w widoku poprzecznym.

Przestrzenna rama 1 wsparta jest na kotach 2 na torze jezdnym 3. Rema 1 posiada dwa réwnolegte uktady
przegubowo-diwigniowe, D2wignie 4 z jedne] strony sprzezone sa ze sobg za posrednictwem tacznika wodzacego
5. teczniki b potaczone s3 z sitownikami hydraulicznymi 8. Z:przeciwlegtymi koricami dZwigni 4 sprzezone sq
w sposéb toczny wypychacze 7 poruszajace si¢ w ptaszczyZnie pionowej i umieszczone suwliwie w prowadnicach
ramy 8. Na wypychaczach 7 wsparte sq dzwigary 9 zaopatrzone w zaczepy 10. Zaczepy 10 posiadajg mozliwos¢
regulacji wysokasci potolenia w ptaszczyznie pionowej. Urzadzenie posiada w ramie sruby dociskowe 11
dociskajace forme 12 do podtoia. '

Dziatanie urzadzenia jest nastepujace. Po ustawieniu urzgdzenia nad forma dociska sie $rubami
dociskowymi 11 forme 12 do podtoza. Nastgpnie zaktada sie zaczepy 10 na uchwyty 14 znajdujgcych si¢ na
czotowych ptaszczyznach elementéw 13 w formie 12. Po wigczeniu agregatu napgdowego 15. Wskutek dziatania
sitownikéw 6 i uktadéw dzwigniowo-przegubowych nastgpuje réwnamierny ruch wypychaczy 7. z dZwigarami 9
wraz z podwieszonymi na zaczepach 10 elementami 13. Pod uniesione elementy podktada sie belki, na ktére
opuszcza si¢ rozformowane elementy 13. Po zdjgciu zaczepow 10 i zwolnieniu $rub dociskowych 11 urzadzenie
przetacza sie nad nastepna w linii forme 12,

-Zastrzezenia patentowe

1. Przejezdne urzadzenie rozformowujace formy podkiadéw strunobetonowych dziatajace na zasadzie
uktadu dZwigniowo-przegubowego z napedem hydraulicznym, znamienne ty m, e przestrzennarama (1)
wsparta na kotach (2) na torze jezdnym (3) posiada uktad $rub dociskowych (11), dwa réwnolegte ukady
d#wigniowo-przegubowe sktadajace sie z dZwigni (4) potaczonych zjednej strony za pomocq tacznika
wodzacego (5) ze sobg isitownikiem hydraulicznym (6) a z drugiej strony z wypychaczami (7), na ktérych
wsparte sq dZwigary (9) zaopatrzone w zaczepy (10).

2, Urzqdzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym, 2e poruszajace si¢ w ptaszczyinie pionowej
wypychacze (7) umieszczone sq suwliwie w prowadnicach ramy (8) i taczq sie w sposéb toczny z d2wigniami (4).

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, 2e zaczepy (10) posiadajg regulacie wysokosci
potozenia w ptaszczyZnie pionowej.
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