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Przy wyrobie tworzyw ciernych, a zwla-
szcza ciernych powierzchni sprzegiel lub
tym podobnych narzadéw do przenoszenia
ruchu obrotowego z jednego walu na drugi,
znane jest powszechnie stosowanie tworzy-
wa wléknistego, np. azbestu, przesyconego
spoiwem, przyczem mieszaning te wiaze sie
w mase jednolita przez stlaczanie jej pod
cisnieniem i dzialanie ciepfta.

Znane jest réwniez dodawanie grafitu
do tworzyw wléknistych, celem osiagniecia
lagodnego dzialania i malego wspétczynni-
ka tarcia. Trudno jest jednak uzyskaé w
podobnych powierzchniach ciernych sprze-
giel i t. d. staly i jednostajny wspétczynnik
tarcia wzdluz pewnej linji styku lub w

rozmaitych punktach styku, poniewaz

wlékna lub czasteczki tworzywa wlékni-
stego sa zbyt wielkie lub zbyt odlegle od
siebie, aby mogly zapewni¢ utrzymanie
mozliwie jednostajnego wspotczynnika tar-
cia. Duze czasteczki tworzywa wlokniste-
go, potaczone z dodatkowem tworzywem
ciernem, wykazuja znacznie wigkszy
wspoélczynnik tarcia od czasteczek spoiwa,
znajdujacego si¢ pomiedzy czasteczkami
wléknistemi, wobec czego otrzymuje sie
zmienna przyczepno$¢ oraz poslizg po-
szczegolnych punktéw powierzchni ciernej
ze zmiennym wspélczynnikiem tarcia. W
razie dodania do tworzywa wtéknistego
niewielkiej ilosci grafitu, grafit dodany nie
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miesza sie jednostajnie z tworzywem i nie-
dogodnosci powyzsze wystepuja wyrazniej.
Doddwahig za$ .wiekszych ilosci grafitu nie
jest dopuszczalne, obniza bowiem wytrzy-
malosé wytwarzanych przedmiotow.

W myél wynalazku niniejszego miesza-
ning tworzywa wiodknistegso z odpowied-
niem spoiwem stlacza si¢ w sposéb znany
w bloki lub cegietki, ktore miele si¢ nastep-
nie na drobny proszek, poczem mlewo stla-
cza sie ponownie i nadaje si¢ mu pozadane
ksztalty i wymiary ostateczne pod dziala-
niem ciepla i ci$nienia.

W ten sposéb wytwarza sig zupelnie
jednolite tworzywo na powierzchnie cierne
sprzegiel i tym podobnych czesci, wykazu-
jace jednostajny wspolczynnik tarcia.

Celem otrzymania tworzywa o mniej-
szym wspélczynniku tarcia, do mieszaniny
powyzszej dodaje sie sproszkowany grafit,
talk lub tym podobne suche tworzywo sma-
rowe, poczem mieszaning przerabia si¢ na
produkt gotowy w sposéb opisany powy-
Zej.

Stosownie do jednego ze sposobéw wy-
konania wynalazku postepuje si¢ w sposéb
nastepujacy: wiokna azbestu poddaje sie
rozdrabianiu lub czochraniu, celem wytwo-
rzenia luzno sklgbionej masy, do ktérej
dodaje sie fenol-formaldehydu lub temu
podobnego produktu kondensacyjnego, roz-
Sktad mieszaniny mozna unormowaé np.
tak, Zze na 1 cze§é wagowa substancji feno-
lowej przypadaija 3 czesci wagowe azbestu.
Mas¢ miesza sie dokladnie i suszy bez do-
plywu ciepta. Wysuszona mase prasuje sie
w cegielki lub sztabki, réwniez bez dopro-
wadzania ciepla, a nastepnie proszkuje lub
miele zapomoca np. tarczy szlifierskiej,
celem uzyskania mialkiego proszku. Pro-
szkowi temu nadaje si¢ nast¢pnie pozada-
ne ksztalty i wymiary zapomoca stlaczania,
poczem gotowy wyréb poddaje sig zarzeniu
lub utwardzaniu (hartowaniu) w piecu przy
wysokiej temperaturze, najkorzystniej pod

ci$nieniem; podczas czynnosci powyzszych
ci$nienie moze wynosié np. okoto 150 kg na
cm?, a temperatura okoto 185°C.

W razie potrzeby wytworzenia tworzy-
wa o jednostajnie niskim wspélczynniku
tarcia do mieszaniny mozna po zmieleniu
dodaé grafitu, np. w ilosci 7 do 10%, wza-
leznosci od pozadanego zmniejszenia
wspolczynnika tarcia.

Zeskwarzony produkt w kazdym z przy-
padkow tworzy ciato state, zasadniczo jed-
nolite i $cierajace sie jednostajnie; tworzy-
wo to posiada znaczna wytrzymalo$¢ me-
chaniczna i wykazuje staly jednakowy
wspolczynnik tarcia nawet w razie styka-
nia sie ze wspétdzialajaca powierzchnia
cierna w jednym tylko punkcie lub wzdluz
linji styku. '

Wynalazek niniejszy nadaje si¢ w
szczegolnosci do wyrobu czesci pedni cier-
nych o zmiennej szybkosci, w ktérych cze-
$ci wspélpracujace o niskim wspélczynni-
ku tarcia sa czynne podczas poczatkowego
wzrostu obciaZenia od zera do normalnej
warto$ci, przyczem uskuteczniaja przeno-
szenie napedu stopniowo i bardzo jedno-
stajnie, poczem dopiero zaczynaja wsp6l-
pracowaé w przenoszeniu ruchu obroto-
wego czeéci pedni o wyzszym wspélczyn-
niku tarcia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu oktadzin klockéw
hamulcowych, tarcz sprzegtowych i tym po-
dobnych oktadzin ciernych, znamienny tem,
ze cegielki lub sztabki, wykonane w znany
sposét z tworzywa wldknistego i spoiwa,
miele si¢ na miatki proszek, stlaczany na-
stepnie z nadaniem produktowi stlaczania
pozadanych ksztaltéow i wymiaréw pod
dziataniem ciepta i ci$nienia celem otrzy-
mania produktu jednolitego.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze cegielki lub sztabki proszkuje
si¢ lub miele zapomoca tarczy szlifierskiej



lub tej podobnego przyrzadu, a otrzymany 4. Sposéb wedltug zastrz. 2 lub 3, zna-
proszek stlacza si¢ w formach, poczem u- mienny tem, Ze do mieszaniny wprowadza
twardza w piecu lub temu podobnem urza- si¢ po jej sproszkowaniu lub zmieleniu gra-

dzeniu przy wysokiej temperaturze. fit.

3. Sposéb wedltug zastrz. 1 lub 2, zna-
mienny tem, Ze drobno zmielony proszek John Hogg Robertson.
poddaje si¢ ci$nieniu, wynoszacemu okolo Zastepca: K. Czempinski,
150 kg na cm? przy temperaturze okolo ‘ rzecznik patentowy.
185°C. .

Cruk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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