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一种香肠类食品自动化生产线

(57)摘要

本发明公开了一种香肠类食品自动化生产

线，包括香肠输送线，香肠输送线的一端还固定

安装有一号升降机，一号升降机的一端还固定安

装有蒸煮线，蒸煮线的一端为二号升降机，二号

升降机增加设计转角功能，二号升降机的一端还

固定安装有风干线，风干线的一端还固定安装有

三号升降机，并且在三号升降机的一端还固定安

装有预冷线，预冷线的一端还固定安装有抽杆装

置。本发明的香肠类食品自动化生产线，通过香

肠输送线、提升上料机、蒸煮线、风干线、预冷线

和抽杆装置等工业机器人的大量运用，使香肠类

食品能够在高智能化的机器生产线上进行全自

动蒸煮、烟熏或烘烤等生产，通过本发明提升生

产效率，使生产质量稳定，产品量化均匀、更加精

准，减少了人力、物力、财力和时间以及人为污染

食品几率。
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1.一种香肠类食品自动化生产线，包括香肠输送线(1)，其特征在于：所述香肠输送线

(1)由固定支架(2)和输送链(3)组成，所述固定支架(2)之间通过螺栓螺母固定连接，所述

输送链(3)位于固定支架(2)的内部，并且输送链(3)通过链轮与固定支架(2)活动连接，挂

杆(4)置于输送链(3)的上端卡位中，并且生产过程中随链条滚动往前输送，输送链(3)的中

段还设置有带齿圆盘装置(5)，所述带齿圆盘装置(5)安装在固定支架(2)两侧的内壁上，香

肠输送线(1)的一端还固定安装有一号升降机(6)，所述一号升降机(6)由机架(7)、驱动电

机(8)、一号升降机棘轮(102)和安装有双滑轨升降平台(9)组成，所述机架(7)装有导轨与

双滑轨升降平台(9)通过滑块连接，机架(7)的上端还齿轮(10)，通过链条与驱动电机(8)链

接进行工作，所述驱动电机(8)固定安装在机架(7)的内部，并通过电源线与外部电源电性

连接，所述双滑轨升降平台(9)的上端还安装有叉臂(91)，所述齿轮(10)垂直于机架(7)的

上端，并通过轴承固定，平衡配重块(11)位于机架(7)的两侧，并通过钢缆与齿轮(10)连接，

所述一号升降机棘轮(102)安装在提升链轮的转轴上，并与底部棘齿(101)相吻合，一号升

降机(6)的另一端还固定安装有蒸煮线(12)，所述蒸煮线(12)为立体层式结构，所述蒸煮线

(12)的外箱(13)由不锈钢和保温层组成，外表面固定安装有维修窗，并且外箱(13)内还固

定安装有链条(16)、低速风扇(17)、安全气压阀(18)、温控头(19)和气管道(20)，所述气管

道(20)分别有输气管道和抽气管道，蒸煮线(12)的一端还固定安装有二号升降机(21)，二

号升降机(21)一端还固定安装有风干线(22)，所述风干线(22)由钢板框架(23)、电机(26)

和运输带(24)组成，所述钢板框架(23)之间通过固定螺栓固定连接，形成三层通透式结构，

并且每层钢板框架(23)上还固定安装有风扇(25)，所述运输带(24)分别固定安装在三层通

透式结构的钢板框架(23)上，所述风扇(25)位于运输带(24)的上端两侧，并通过电路线与

外部电源电性连接，风干线(22)的一端还固定安装有三号升降机(27)，并且在三号升降机

(27)的一端还固定安装有预冷线(28)，预冷线(28)末端还固定安装有抽杆装置(29)和收杆

槽(30)。

2.根据权利要求1所述的一种香肠类食品自动化生产线，其特征在于：所输送链(3)间

隔与带齿圆盘装置(5)相吻合，并与带齿叉臂(91)相吻合。

3.根据权利要求1所述的一种香肠类食品自动化生产线，其特征在于：所述蒸煮线(12)

与风干线(22)之间还设有二号升降机(21)，二号升降机(21)由外架(211)、内架(212)、单滑

轨叉臂(213)和二号升降机棘轮(214)组成，外架(211)固定安装在内架(212)的外壁上，单

滑轨叉臂(213)通过滑块连接在内架(212)的导轨上，并通过电机驱动，所述二号升降机棘

轮(214)安装在提升链轮的转轴上。

4.根据权利要求1所述的一种香肠类食品自动化生产线，其特征在于：所述一号升降机

(6)、二号升降机(21)和三号升降机(27)都安装有棘轮，棘轮位于机架底部，与底部棘齿相

吻合。

5.根据权利要求1所述的一种香肠类食品自动化生产线，其特征在于：所述三号升降机

(27)与一号升降机(6)设计相同，工作顺序相反。

6.根据权利要求1所述的一种香肠类食品自动化生产线，其特征在于：所述预冷线(28)

与香肠输送线(1)结构相同，带齿圆盘装置位于预冷线末端，与抽杆装置(29)相吻合。

7.根据权利要求1所述的一种香肠类食品自动化生产线，其特征在于：所述蒸煮线(12)

的两边还设置有密封滑门(121)。
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8.根据权利要求1所述的一种香肠类食品自动化生产线，其特征在于：所述抽杆装置

(29)一侧安装有顶杆装置(291) ,另一侧安装两排相对的压轮(292)。
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一种香肠类食品自动化生产线

技术领域

[0001] 本发明涉及蒸煮生产设备技术领域，尤其是一种香肠类食品自动化生产线。

背景技术

[0002] 随着工业机器人发展的深度和广度，以及机器人智能水平的提高，工业机器人已

在众多领域得到了应用。目前，工业机器人已广泛应用于汽车及汽车零部件制造业、机械加

工行业、电子电气行业、橡胶及塑料工业、食品工业、木材与家具制造业等领域中。在工业生

产中，弧焊机器人、点焊机器人、分配机器人、装配机器人、喷漆机器人及搬运机器人等工业

机器人都已被大量采用，并且从传统的汽车制造领域向非制造领域延伸；但是在食品行业，

工业机器生产还处在初期阶段，使用范围并不广泛，大多数食品厂还是由人工生产，导致生

产效率低，以及存在工作人员二次污染的问题。

[0003] 在香肠类食品的生产工艺中，使用灌肠机将馅料充填入肠衣，一条灌装肠通过扭

结或扎线的方式成为连续多节的生香肠。生香肠的熟制有水煮/蒸熟/烘烤/烟熏/等方式。

使用挂杆将灌装后的生香肠悬挂熟制是比较常用的方式，这种方法香肠之间不会相互挤

压，可以获得比较理想的成品外观。原有的挂杆生产工艺是由人工将悬挂有生香肠的挂杆

逐一放置在一个立体的活动货架上；再将挂满挂杆的货架人工推入到一个大的蒸烤箱体内

进行熟化；等达到熟化时间后，人工将货架从蒸烤箱体内推出；人工将挂杆从货架上逐一取

下，再人工将挂杆抽离香肠。生产效率低，生产质量控制不稳定；规模化生产时，大量的货架

占用空间，容易发生挤碰。国际知名品牌的全自动高速灌肠机的灌装生产效率可达到每分

钟700‑800节香肠，在这种速度下，现有人工挂杆熟制的工艺已经影响了生产效率。

发明内容

[0004] 本发明的目的在于提供一种香肠类食品自动化生产线，以解决上述背景技术中提

出的使用范围并不广泛，生产效率低，以及存在工作人员二次污染的问题。

[0005] 为实现上述目的，本发明提供如下技术方案：所述香肠输送线由固定支架和输送

链组成，所述固定支架之间通过螺栓螺母固定连接，所述输送链位于固定支架的内部，并且

输送链通过链轮与固定支架活动连接，所述挂杆置于输送链的上端卡位中，并且生产过程

中随链条滚动往前输送，输送链的中段还设置有带齿圆盘装置，所述带齿圆盘装置安装在

固定支架两侧的内壁上，香肠输送线的一端还固定安装有一号升降机，所述一号升降机由

机架、驱动电机、棘轮和安装有双滑轨的升降平台组成，所述机架装有导轨与双滑轨升降平

台通过滑块连接，机架的上端还设有链轮，通过链条与驱动电机链接进行工作，所述驱动电

机固定安装在机架的内部，并通过电源线与外部电源电性连接，所述双滑轨的上端还安装

有叉臂，所述齿轮垂直于机架的上端，并通过轴承固定，所述平衡配重块位于机架的两侧，

并通过钢缆与齿轮连接，所述棘轮安装在提升链轮的转轴上，并与底部棘齿相吻合，一号升

降机的另一端还固定安装有蒸煮线，所述蒸煮线为立体层式结构，所述外箱由不锈钢和保

温层组成，外表面固定安装有维修窗，并且外箱内还固定安装有链条、低速风扇、安全气压
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阀、温控头和气管道，所述气管道分别有输气管道和抽气管道，蒸煮线的一端还固定安装有

二号升降机，二号升降机一端还固定安装有风干线，所述风干线由钢板框架、电机和运输带

组成，所述钢板框架之间通过固定螺栓固定连接，形成三层通透式结构，并且每层钢板框架

上还固定安装有风扇，所述运输带分别固定安装在三层通透式结构的钢板框架上，所述风

扇位于运输带的上端两侧，并通过电路线与外部电源电性连接，风干线的一端还固定安装

有三号升降机，并且在三号升降机的一端还固定安装有预冷线，预冷线末端还固定安装有

抽杆装置和收杆槽。

[0006] 作为本发明进一步的方案：所述输送链上设有卡位，与带齿圆盘齿位相吻合，通过

带齿圆盘与链条轮动，香肠输送线的工作中，可将挂杆由无序摆放变为有序，带齿叉臂叉起

输送链上的挂杆，完成物料提升转移。

[0007] 作为本发明进一步的方案：所述蒸煮线与风干线之间还设有二号提升上料机，二

号升降机由外架、内架、单滑轨叉臂和棘轮组成，外架固定安装在内架的外壁上，单滑轨叉

臂通过滑块连接在内架的导轨上，并通过电机驱动，棘轮位于内架的底部，并通过螺栓螺母

固定。二号提升上料机的设计为转角结构，因地制宜可节约场地空间，可实现上料过程0～

180度的拐角叉运物料。

[0008] 作为本发明进一步的方案：所述三号升降机与一号升降机设计相同，工作顺序相

反。

[0009] 作为本发明进一步的方案：所述预冷线与香肠输送线内部结构相同，带齿圆盘装

置在预冷线末端，其末端还固定安装有抽杆装置和收杆槽。

[0010] 作为本发明进一步的方案：蒸煮线的两边还设置有密封滑门。

[0011] 与现有技术相比，本发明有益效果：

[0012] 本发明的香肠类食品自动化生产线，通过香肠输送线、提升升降机、蒸煮线、风干

线和香肠输出线等工业机器人的大量运用，使香肠等食品能够在高智能化的机器生产线上

进行生产，循环作业，节省场地，减少了人力、物力、财力和时间；并且通过控制箱可实现人

为设定，有效的避免了产品在生产中的报废，大大减少很大一部分的生产成本。

附图说明

[0013] 图1为本发明的整体结构示意图；

[0014] 图2为本发明的蒸煮线示意图。

[0015] 图中：1‑香肠输送线；2‑固定支架；3‑输送链；4‑挂杆；5‑带齿圆盘装置；6‑一号升

降机；7‑机架；8‑驱动电机；9‑双滑轨升降平台；91‑叉臂；10‑齿轮；101‑棘齿；102‑一号升降

机棘轮；11‑平衡配重块；12‑蒸煮线；121‑密封滑门；13‑外箱；16‑链条；17‑低速风扇；18‑安

全气压阀；19‑温控头；20‑气管道；21‑二号升降机；211‑外架；212‑内架；213‑单滑轨叉臂；

214‑二号升降机棘轮；22‑风干线；23‑钢板框架；24‑运输带；25‑风扇；26‑电机；27‑三号升

降机；28‑预冷线；29‑抽杆装置；291‑顶杆装置；292‑压轮；30‑收杆槽。

具体实施方式

[0016] 下面将结合本发明实施例中的附图，对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完

整地描述，显然，所描述的实施例仅仅是本发明一部分实施例，而不是全部的实施例。基于
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本发明中的实施例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他

实施例，都属于本发明保护的范围。

[0017] 请参阅图1‑2，本发明实施例中，一种香肠类食品自动化生产线，包括香肠输送线

1，香肠输送线1由固定支架2和输送链3组成，固定支架2之间通过螺栓螺母固定连接，并且

输送链上设有卡位，输送链3位于固定支架2的内部，并且输送链3通过链轮与固定支架2活

动连接，挂杆4置于输送链3的上端卡位中，生产过程中链条流动往前输送，输送链3的中端

还设置有带齿圆盘装置5，带齿圆盘装置5安装在固定支架2两侧的内壁上，通过带齿圆盘装

置5可将人工放置的香肠挂杆4从无序转换为有序，通过有序放置后，由一号升降机6分层操

作进入蒸煮线12，香肠输送线1的一端还固定安装有一号升降机6，一号升降机6由机架7、驱

动电机8、一号升降机棘轮102和双滑轨升降平台9组成，机架7装有导轨与双滑轨升降平台9

通过滑块连接，并且在机架7的内部还设有齿轮10和平衡配重块11，驱动电机8固定安装在

机架7的内部，并通过电源线与外部电源连接，并且双滑轨升降平台9的上端还固定安装有

叉臂91，叉臂91带齿，并与输送链上的挂杆4相吻合，通过双滑轨升降平台9实现了双向提升

运送，齿轮10垂直于机架7的上端，并通过轴承固定，平衡配重块11位于机架的两侧，并通过

钢缆与齿轮连接，一号升降机6的一端还固定安装有蒸煮线12，蒸煮线12为立体层式结构，

且蒸煮线12的两边还设置有密封滑门121，通过密封滑门121以便关闭蒸气，具有保温功能，

蒸煮线12外箱由不锈钢和保温层组成，外箱13的外表面固定安装有维修窗，并且箱内还固

定安装有链条16、低速风扇17、安全气压阀18、温控头19、气管道20，气管道可进行抽气、输

气，通过抽气管道20可在食物蒸煮熟后抽气再开门，蒸煮线12的一端还固定安装有二号升

降机，二号升降机21由外架211、内架212、单滑轨叉臂213和二号升降机棘轮214组成，外架

211固定安装在内架212的外壁上，单滑轨叉臂213固定安装在内架212内，并通过电机驱动，

二号升降机棘轮214位于内架212的底部，并通过螺栓螺母固定，二号升降机具有转角功能，

通过该结构可将物料从0～180度旋转叉送到风干线22，因地制宜，节省场地，并且二号升降

机棘轮214可防下坠，二号升降机21一端固定安装风干线22，风干线22由钢板框架23、电机

26和运输带24组成，钢板框架23之间通过固定螺栓固定连接，形成三层通透式结构，并且每

层钢板框架23上还固定安装有风扇25，运输带24分别固定安装在三层通透式结构的钢板框

架23上，风扇25位于运输带24的上端两侧，并通过电路线与外部电源电性连接，风干线22的

一端还固定安装有三号升降机27，三号升降机27与一号升降机6设计相同，工作顺序相反，

并且在三号升降机27的一端还固定安装有预冷线28，预冷线28与香肠输送线1内部结构相

同，带齿圆盘装置位于预冷线末端，其末端还固定安装有抽杆装置29和收杆槽30，抽杆装置

29通过顶杆装置291把挂杆4从输送链3上分离，顶置两排相对的压轮292，压轮转动后将挂

杆放置收杆槽中。

[0018] 预冷线位于冷冻室内，给物料进行快速降温到0度左右，食品在装袋前去湿，防止

产生冰晶，有助于物料装袋时不会在袋内产生水气冰凝。

[0019] 本发明的香肠类食品自动化生产线，通过香肠输送线1、一号升降机6、蒸煮线12、

风干线22和预冷线28等工业机器人的大量运用，使香肠等食品能够在高智能化的机器生产

线上进行生产，减少了人力、物力、财力和时间；通过本装置，大大提升了生产效率，使生产

质量稳定，产品量化均匀、更加精准。

[0020] 本发明的香肠类食品自动化生产线，有效的解决食品加工厂人工操作生产效率
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低，以及存在工作人员二次污染的问题；并且机器设备组装方便，投入成本可短时间内回

收，可广泛适用于各类食品厂。

[0021] 对于本领域技术人员而言，显然本发明不限于上述示范性实施例的细节，而且在

不背离本发明的精神或基本特征的情况下，能够以其他的具体形式实现本发明。因此，无论

从哪一点来看，均应将实施例看作是示范性的，而且是非限制性的，本发明的范围由所附权

利要求而不是上述说明限定，因此旨在将落在权利要求的等同要件的含义和范围内的所有

变化囊括在本发明内。不应将权利要求中的任何附图标记视为限制所涉及的权利要求。

[0022] 此外，应当理解，虽然本说明书按照实施方式加以描述，但并非每个实施方式仅包

含一个独立的技术方案，说明书的这种叙述方式仅仅是为清楚起见，本领域技术人员应当

将说明书作为一个整体，各实施例中的技术方案也可以经适当组合，形成本领域技术人员

可以理解的其他实施方式。

说　明　书 4/4 页

7

CN 106819935 B

7



图1

图2

说　明　书　附　图 1/1 页

8

CN 106819935 B

8


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002
	CLA00003

	DES
	DES00004
	DES00005
	DES00006
	DES00007

	DRA
	DRA00008


