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Atiitésmentes ﬁsszekotﬁelem kiildnbbz6 minSségld gumirétegek

tsszekttésére, valamint el jdrés az osszekotﬁelem kialak{itdséra

BejelentS: Semperit—AG;, WIEN-(AT)— 5 1 9 @ - @
A bejelentés napja: 1988. 10. 07,
Unids els8bbsége: 1987. 10. 08. (2 A 2619/87) AT

A taldlmény tdrgya dtiitésmentes Osszekitdelem kiilonbizd
mindségl gumirétegek tsszekiotésére, valamint eljdrds az Osszekid-
tdelem kialakitdsdra, kiiltnidsen csbvezetékek peremtartomdnyédban.
A kiilonbtz6 minbségl gumirétegeket S-alaki keménygumibetét koti
dssze.

A taldlminy szerinti OsszekdtSelemre az jellemzf, hog& l4gy~
gumi lemez (2) és keménygumi lemez (4) kozdtt S alakd keménygumi
kszdarab (3) van elhelyezve, amely részben a légygumilemez (2)
alatt és részben a keménygumilemez (4) felett fut.

A taldlmény szerinti eljdrds sordn a keménygumilemezt a
cséperemre ragasztjuk és ferde mardssal 14tjuk el, azutdn vulka-
niz4dlatlan 4llapotd keménygumi kdzdarabot ragasztunk a kemény-
gumilemez és az enész gumibevonattal elldtandé peremfeliiletre,
majd nyersgumibél késziilt ligygumilemezt hidzunk és ragasztunk a
mardsi helyre, végiil a nem vulkaniz4lt gumirészeket ismert mddon
vﬁlkanizéljuk.

(jellemz8 &bra: l.4bra)
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Atiitésmentes tsszekotbelem kiilonbtzd min6ségl gumirétegek

tsszekotésdre, valamint eljdrds az tsszekotbelem kialakftdsdra
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A taldlmdny térgya 4tiitésmentes OsszekitSelem kﬂlﬁnb626 
minoéégﬁ gumirétegek osszekttésére, valamint eljdrés az dsszekd-
tSelem kialakitdsara, kiilonosen cs6vezetékek peremtartoménydban.
A killonboz8 minb6ségl gumirétegeket S-alaku keménygumi kdzdarab

kdtl dOssze.
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Olyan cs8csonkok és .cstivek peremtartoménydban, amelyek léagy-
gumival vannak kibélelve, gyakran szilkség van kités létrehozdsdra
a l4gy- és keménygumi kbzott, ha a perem tomft&feliiletét elsSsor-
ban keménygumival kell kibélelni.

Ez a kdtéshely kdnnyen el64l1{thaté és problémamentes, ha
ugyanazon jellegl gumiminfiségek - példdul természetes kaucsukbdl
késziilt 18gygumi és természetes kaucsukb6l késziilt keménygumi -

- Bsszekbtése sziikséges.

Ha azonban kiiltnbtz8 jellegl gumiminfségeket - példdul
szintetiku5'kaucsukbél késziilt 14gygumi és természetes kaucsukbdl
készﬁlt keménygumi Osszekttése kivédnatos, akkor nagy nehézségek
lépnek fel, amelyek gyakrah a megengedhetf kltségekkel nem
oldhaték, illetve sziintethet6k meg. Mivel a peremtartomdnyban
rendelkezésre 4116 ragasztédsi feliilet (dltalédban a mardsi hely)
nagyon csekély és a kiilénbbzd természetl kaucsukfajték kiozotti
homogén kapcsolat alig; illetve nem lehetséges, ezért ez a
hagyomdnyos technikdval el6411ftott kdtés neuralgikus hely, amely
ritkdan tomdr teljesen és ezért a szikraindukcids vizsgdlatokndl
dtiitéseket mutat.

A CH-PS 5375 vékony tomdrit&gylrlkbsl 8116 peremttim{téseket
ifr le, amelyeket rugés fémgyGrik védlasztanak el egymdstdl. A
tom{t6gylrik egy sikban vannak. Ez a témités a fémgylrG-betét
miatt a szikraindukciés vizsgdlat szerint nem &tiitésbiztos.

Tovdbba az FR-PS 2401761 szerint egy PVC-csG peremtartoméd-
' nyaban peremes tomftés van elhelyezve. A peremtartomédnyban erfsi-
t6 rétegek taldlhaték, amelyeket egy S-alaki kdzdarab vdlaszt el
egymdstdl. Az S-alakd kﬁzd?rab és az erdsit6 rétegek a perem
tdmasztésdra szolgdlnak. A peremtomités Ossze van hegesztve a

cs6vel, fgy az a szikraindukciés vizsgdlatndl nem mutat 4tiités-
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biztos viselkgdést.

A taldlmény célja olyan eljdréds és 4tiitésbiztos kidtés kidol-
gozdsa, amellyel kilonbizd gumibevonat-mindségek egymédssal dssze-
kdthetodk. ,

A taldlmdny szerint kiltnbGzs0 gumibevonat-mindségeket a
peremtartomdnyban egy, a ldgygumi és keménygumi lemez kozé helye-
zett S alakid keménygumi kﬁzdarabballkdtjUk tssze, amely részben a
ldgygumilemez alatt és részben a keménygumilemez folott fut.

Ilyen GsszekOtést gy készithetiink, hogy a keménygumilemezt
vulkanizdlatlan dllapotban felragasztjuk a csOperemre, ferde
mardssal ldtjuk el, ezutdn egy keménygumi kozdarabot vulkaniza-
latlan dllapotban a keménygumilemezre és a teljes, gumival bevo-
nanddé peremtartomdnyra ragasztjuk, majd a csG-gumibevonatbdl
ldgygumilemezt hdzunk és ragasztunk a mardsi helyre és végil a
nem vulkanizdlt gumirészeket ismert mdédon vulkanizdal juk.

Az 4&brén keresztmetszetben 14thaté a kildnbdzd gumibevonat-
miniségek kitése a peremtartomdnyban.

Az 1 csOperemre &4 keménygumilemez gyGrG formdjdban van fel-
helyezve. A 4 keménygumilemez (ferdén) le van marva. A 3 kemény-
gumi koézdarab lefedi a 4 keménygumilemezt és az 1 csbGperem mara-
dék részét.'

A 2 lédgygumi a csG belsl béleléséb0l ki van hidzva egy adott
részig, azaz a 3 keménygumi ktzdarab mardsi helyeig.

A 3 keménygumilemez felragasztott, kivulkanizélt dllapotban
S alakot képez. “
l.példa:

Acélbdl késziilt peremes csG gumival bevonandd peremfeliiletét

a DIN 55928 s&erinti SA 2 1/2 felUlefminGségig és 30 - 40 um

érdességmélységig homokszorassal kezeljik, majd lesUpréssel
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gondosan megtisztitjuk. Azt a peremrészt, amelyre a keménygumi-
gylGrd keriil, gumioldattal kenjlik be és az olddszert elpdrolog-
tatjuk: A természetes kaucsukbél kész61t 3 mm-es vulkanizélatlan
keménygumilemezt szintén bekenjiik gumioldattal és a pédrologtatés
utdn felragasztjuk az elbkészitett peremfeliiletre, majd felgtn-
gydlitjiik. Ezutdn a vulkanizdlatlan keménygumit a megfelsd helyen
ferde mardssal (mardsi szdg kb. 456) levdgjuk és a felesleges
gumit eltdvolitjuk.

A keménygumi feluietet azutdn benzinnel kenjik be, majd
levegﬁq eipérologtatjuk. A keménygumi mindségl vulkanizdlatlan
kaucsukbdl készilt 2 mm vastag lemezt ezutdn egyik oldalén
benzinnel kenjik be és elpérologtatjuk. Az iéy elOokészitett 2 mm-
es gumilemezt ezutdn a teljes gumival bevonandd peremfeliiletre
ragasztjuk - az dbra szerint - , majd felgingydlitjik. A kidlleé
gumiréézeket a csd belsG élén és a tomitési fellletek kiilsG élén
levdgjuk. A csG bels6 oldaldra 15 % kldérkaucsukbél, 40 %vxilolbél
és 45 % toluolbdl 8116 oldatot dramoltatunk, a még gumival be?o-
nandd keménygumikfélﬁletet pedig

12,5 stly % kloroprénkaucsukbol,

12,5 sily % természetes kaucsuk keverékbdl,

\O

25,0 sdly % butanonbdl, -

25,0 sidly % benzinb8l és

\ 4

, 25,0 sdly % acetonbdl”

é116 oldattal kenjiik be, amit a felilileten clpdrologtatunk.
A nyersgumibevondshoz felhaszndlt 5 mm vastag

kioroﬁrénkaucsukbél készuit tdmlot kiilsG oldalén
25,0 sily % kloroprénkaucsukbdl,
25,0 stly % butanonbdl,

25,0 sdly % benzinb8l és

P



25,0 sdly % acetonbél
4116 61dattal kenjiik be, az oldatot elpdrologtatjuk, a csbbe
hizzuk, présléggel a8 falhoz préseljiik és egy hengeres csbgtrény
s§thizésdval szilérd tapaddst biztosftunk. A csbBvégeken kidllé
ttml6darabokat dthizzuk a perem belsf oldalénak keménygumi bevo-
natdn és a mardsi feliileten, majd rdsimitjuk.

Az ilyen gumibevonattal elldtott csivet aufpklévban 5 6réﬁ
ét 130 °C-on hevitjiik és 1gy vulkanizdljuk. LehGtés utédn a
pereﬁfBIUIetet simdra csiszoljuk és ellenbrizziikk a teljes gumi-
bevonat ttim{tettségét.
2.példa:

Az 1.példa szerinti eljérdst hajtjuk végre, de a kemény és
l4gygumi bevonatot kilildn-kiildn autoklévban vulkanizdljuk. Ehhez
az 1. példébﬁn leirtak szerint el6szdr a természetes kaucsukkal
késziilt keménygumi pevonatot vulkanizdljuk 130 Oc-on 5 6rén &t,
majd lehGtjik. A médsodik munkamenetben a ldgygumival bevonandd
keménygumi feliiletet, valamint a mardsi feliiletet homokszéréssal
érdesitjik, és a csb belsb felliletét szintén homokszdérédssal
kezeljik. Az érdesftett keménygumi darabokat tetrahidrofuronnal
mossuk, majd az 1. példa szerint tovébbkezeljﬁk. A nyers
14gygumi bevonat elkésziilte utén 8 a csdvet midsodik alkalommal
hevitjiik az autoklédvbsan, ezittal 2 6rédn 4t 120 Oc-on. A lehités
utén a cstvet az 1. példé szerint tovébb kezeljik.
3.példa:

Az 1. példa szerinti eljdrédst hajtjuk végre, de kloroprén
helyett akril-nitril-butadién-ksucsuk (nitrilkaucsuk) alkalmazé-
sdra kerill sor, f{gy készlilnek a természetes kaucsuk és a nitril-
kaucsuk kdzdtti ysszektttetések. Az 1. példéban leirt ragasztdol-

datok helyett perbudén-ragaszitékat alkalmazunk, illetve a mega-
A\
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dott ragasztéoldatokban a kloroprént perbudédnkaucsuk-keverékkel
helyettesitjik.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. | Atiitésmentes Osszekdtbelem kiilonbbzd mindségl gumirétegek
Osszekdtésére, kiilontisen csGvezetékek peremtartomanyéban,
azzal jellemezve, hogy l4dgygumi lemez (2) és
‘keménygumi lemez (4) kdz6tt S alakd keménygumi kdzdarab (3) van
elhelyezve, amely részben a ldgygumilemez (2) alatt és fészben a
keménygumilemez (4) felett fut. |

2, Eljdrds kiilonbdzso mindségl gumirétegek'étﬁtésmentes dsszekd-
tésére alkalmas Osszekdtdelem, elslGsorban az 1. igénypont szerin-
ti Usszekttdelem kialakitésdra, kiilondsen csiOvezetékek beremtar—
toményéban,ka zzal jellemezve, hogy a keménygunile-
mezt a csGperemre ragasztjuk és ferde marédssal 1ldtjuk el, azutédn
vulkanizdlatlan dllapoti keménygumi kOzdarabot ragasztunk a
keménygumilemez és az egész gumibevonattal elldtandd peremfeli-
letre, majd nyersgumibdl késziilt lagygumilemezt hdzunk és
ragasztunk a marédsi helyre, végiil a nem vulkanizdlt gumirészeket
ismert médon vulkanizal juk. |

(1 rajz, 1 é4bra)
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