@1 AT 15002 U1 2016-10-15

(12) Gebrauchsmusterschrift

(21) Anmeldenummer; GM 8035/2015 (51) Int. Cl.: A47G 29/14 (2006.01)
(22) Anmeldetag: 20.02.2015 B65G 1/137 (2006.01)
(24) Beginn der Schutzdauer: 15.08.2016
(45) Veroffentlicht am: 15.10.2016
67) U dl A 50133/2015 (73)  Gebrauchsmusterinhaber:
(67) ivanditing von Cebrat Gerfried Dipl.Ing.
(56)  Entgegenhaltungen: 8020 Graz (AT)

e re) o

Cebrat Gerfried Dipl.Ing.
FR 2643479 At 8020 Graz (AT)
US 2904131 A

AT 15002 U1 2016-10-15

(54) Vorrichtung zur automatischen Bereitstellung von Paketen und Gebinden

(57) Es wird eine Vorrichtung zur automatischen
Bereitstellung von Paketen und Gebinden
(umverpackte Produkte) vorgestellt, die
mindestens eine vorteilhafterweise ortsfeste Einheit
mit verschlieBbarer Box (3) und Bedienheinheit
(2) sowie eine mobile Einheit umfasst die eine
Transportvorrichtung fir Pakete und Gebinde

teilen. Die Pakete und Gebinde werden aus
einem auf einer vorzugsweise automatisch
fahrenden Plattform (9) abgestellten

Transportcontainer (6) beispielsweise Uber eine
Greifeinheit  (5), die sich mittels Laufkatze auf
einem Trager (4) bewegt, entnommen. Die
Energieversorgung kann dber in die vorzugsweise
automatisch fahrenden Plattform (9) for den
Transport der Transportcontainer (6) eingebaute
Sekundarbatterien erfolgen, die auch eine
Kuhlanlage (8) auf der Packstation (1)
speisen, aber auch Uber eigene Fotovoltaik-
Paneele (7) aufder Packstation (1).
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur automatischen Bereitstellung von Paketen und
Gebinden (unverpackten Produkten) mithilfe einer fahrenden Plattform und einer feststehenden
Ausgabeeinheit.

[0002] Die Nutzung von Packstationen (Selbstbedienungsterminals flir Pakete) oder zumindest
von Paketboxen nimmt in dicht besiedelten Bereichen mit sich lange auBerhauslich aufhalten-
der (berufstatiger) Bevdlkerung zu, da die Zustellkosten auf diese Art stark verringert werden
kénnen. Grundlage der Erfindung ist ein Pick-Up System (Packstation), das nach Authentifizie-
rung ein entsprechendes Gut ausgibt.

[0003] Zumeist werden die Guter vorsortiert in die Packstationen gelegt. Ergédnzend hinaus sind
Picking-Systeme wie US2014234066 (A1) bekannt, die mit Roboterarmen arbeiten.
US2014308098 (A1) beschreibt ein System zur autonomen Entnahme und Bereitstellung.

[0004] Im Bereich der Logistik auf abgetrennten Flachen werden autonome aber Uber Vorrich-
tungen in der Fahrbahn an Routen gebundene (spurgefiihrte) Fahrzeuge bereits seit [angerem
eingesetzt, in Containerterminal sind diese splrgefiinrten Fahrzeuge bereits langer im Einsatz
(ATIP, 2001).

[0005] Aufgabe der Erfindung ist es ein durchgangig automatisiertes System fiir den Transport
auf der letzten Meile zu ermdglichen. Technische Aufgabe ist es an eine Packstation ando-
ckende Transportcontainer, die vorteilhafterweise mittels selbstfahrender Plattform zur Packsta-
tion transportiert wurden, automatisch, zu entladen. GleichermaBen ist eine automatische Bela-
dung der Transportcontainer bei einer reziproken Einheit méglich wo die Gulter vereinzelt Gber
ein Rollenband dem Sortierer zugefuhrt werden. Es kénnen hier bis auf die Packstation und die
Authentifizierung und Versperrung, die meisten Teile der automatisch pickenden Packstation
benutzt werden. Um einen Stillstand bei Verschmutzung oder Fehlfunktion zu vermeiden kén-
nen auch mehrere Entnahmefacher und Greifarme zum Einsatz kommen.

[0006] Eine drahtlos vorzugsweise iber TCP/IP ibertragene Vorinformation (iber die Anwesen-
heit einer Kundin erméglicht ein praemptives Picking und schnellere Bereitstellung der Giter.
Dies kann (ber eine App erfolgen, die die GPS-Koordinaten der Kundinnen und die Entfernung
zur Packstation bestimmt, eine Erkennung einer drahtlosen MAC-Adresse des Smartphones
einer Kundin, Uber automatisch gestartete NFC mit diesem Smartphone, oder iber von Kun-
dinnen eingegebene wahrscheinliche Abholzeiten, wobei hier eine gleichzeitige Zwischenlage-
rung mehrerer Giter in mehreren Entnahmeboxen Sinn macht um Veranderungen abfangen zu
kénnen. Die Zeit wahrend des Picking aus dem Transportcontainer kann auch genutzt werden
um ein Click and Collect anzubieten, d.h. den Einkauf vor bzw. mit der Packstation. Durch die
Zufihrung des Gutes zu den Entnahmeboxen kurz vor der Entnahme ist keine Kihlung der
Packstation erforderlich.

[0007] Beim Picking ist es fir die Anspriiche unerheblich, ob ein Regalsystem mit standardisier-
ten leicht greifbaren Aufoewahrungsboxen - vorteilhafterweise ohne Zwischenbdéden bei den
Regalen - genutzt wird, oder Pakete bzw. Gebinde. Durch die Nutzung von getrennten Packsta-
tionen mit Aufbewahrungs- und Handhabungsboxen ist die parasitdre mit dem Transportcontai-
ner zu bewegende Masse geringer. Bei durchbrochenen leichten Aufbewahrungsboxen kann
das Gesamtsystem leichter und der Greifer kostenglnstiger ausgefiihrt werden. Die Aufbewah-
rungsboxen kdnnen einem Rastersystem entsprechen, wodurch solche mit 600 mm x400 mm
Grundflache, durch zwei mit 300 mm x400 mm Grundflache kombiniert werden kénnen. U.U. ist
es auch mdoglich mit einer Rollenbahn auszukommen, wo Haken die Aufbewahrungsbehalter
aus dem Regal ziehen. Zur Einlagerung von zwei Aufbewahrungsboxen hintereinander, kann
die vordere Aufbewahrungsbox auch in ein anderes leeres Fach geschoben werden. Zur einfa-
cheren Entnahme der Aufbewahrungsboxen, kénnen diese in der Zeit zwischen den Entnah-
men fur Kundlnnen auch automatisch so angeordnet werden dass die Verfahrwege und die
Zahl der zur Entnahmen erforderlichen Aktionen minimiert werden, d.h. alle Aufbewahrungsbo-
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xen befinden sich nach einer zwischenzeitlichen Optimierung vorne und nahe der Ausgabe zum
Packstation. Eine Identmethode wie Barcode oder RFID kann zusétzlich zur |dentifikation der
Guter und Verifikation der Einlagerungsposition genutzt werden. Bei der Nutzung von Barcode
kann dieser auf eine ferrometallische Folie kaschiert werden, wodurch (bei leichten Paketen) ein
magnetisches Greifen ermdglicht wird. Wird der Barcode auf eine Kunststofffolie gedruckt kann
Uber einen Saugmechanismus an das Gut zur Entnahme angedockt werden.

[0008] Die Energieeinsparung ergibt sich aus der Reduktion der Zustellfahrten im Vergleich zur
Hauszustellung mit Nicht-Anwesenheit, aus der Nutzung von Fotovoltaik zum Betrieb der Pack-
station und aus der logistischen Optimierungsméglichkeit durch die Entgegennahme von G-
tern. Indem der Gang im Transportcontainer flr die Entnahme schmaéler, als in Ublichen Kurier-,
Express- und Paket-Fahrzeugen gehalten werden kann und auch Giter aus groéBerer Hohe
automatisch gepickt werden kénnen, sollte es méglich sein eine ahnliche Anzahl von Glitern pro
Volumen zu transportieren, als bei manuellem Picking aus Fahrzeugen. Uber die Nutzung eines
Anbieters von Packstationen pro Stadtbezirk, kann eine Blindelung der Warenstréme erzielt
werden, wodurch die Verkehrs- und Umweltbelastung sinkt. Schlussendlich kann durch die
selbst fahrenden elektrisch angetriebenen flachen Transportfahrzeuge fiir die Zustellung der
Transportcontainer auf ein Flhrerhaus und Motorraum verzichtet werden, wodurch das logis-
tisch fir Giter nutzbare Volumen, pro Grundriss des Fahrzeuges vergréBert wird.

[0009] Die Erfindung wird anhand eines Ausfuhrungsbeispiels gemaB den Zeichnungen naher
erlautert, wobei Fig. 1 und Fig. 2 die Zusammenschau vor dem Zusammenfihren von Trans-
portcontainer und Pick-up-Einheit zeigen, jeweils aus einer anderen Perspektive. Fig. 3 zeigt
eine Variante fir das automatische Picking von genormten Aufbewahrungsboxen.

[0010] Der Transportcontainer 6 wird Uber das Transportfahrzeug 9 in die Packstation 1 ma-
névriert und auf Traversen abgesenkt. Die Packstation 1 besitzt eine verschlie Bbare Box 3, eine
Bedieneinheit 2, optional eine Kihleinheit 8 und ein Fotovoltaik-Paneel 7, sowie einen Trager
fir eine Laufkatze 4, die im Container 6 weiter gefihrt wird. Auf dieser fahrt ein mehrachsiger
Roboterarm mit Greifer 5. Der Trager fir die Laufkatze kann aus der Packstation 1 in den
Transportcontainer 6 durch eine Tlre eingeschoben werden. Vorher werden eventuelle Senso-
ren 10 des Transportfahrzeuges versenkt.

[0011] In Fig. 3 rollen die genormten Aufbewahrungsboxen 15 (wobei nur die Breite der Aufbe-
wahrungsboxen der Rollenbahn 11 entsprechen muss) Uber eine geneigte Rollenbahn 11 in
Richtung angetrieben Rollenbahn 14, sofern der Bolzen 16 zurtickgezogen wird. Um ein Aufrol-
len auf die Rollenbahn 14 zu erleichtern, wird eine quer dazu wirksame Rollenbahn 12 soweit
angehoben, dass die Rollen Uber die der Rollenbahn 14 zu liegen kommen. Die Rollen 12 sind
vorteilhafterweise flr die Positionierung der Aufbewahrungsbox angetrieben und in beide Rich-
tungen um die eigene Langsachse drehbar, um auch Aufbewahrungsboxen 15 einlagern zu
kénnen. Die Bewegung der Aufbewahrungsbox 15, wird Uber einen versenkbaren bzw. aus-
fahrbaren Bolzen 17 aufgehalten. Die dargestellie Variante benétigt nur kurze Rollen, es ist
aber méglich nicht genormte Transportbehalter zu nutzen bzw. ganz auf diese zu verzichten,
wenn die Rollen 11 durchgehend sind. Vorteilhafterweise werden die Rollen 11 wahrend des
Transports des Transportcontainers 6 blockiert. Dies kann gleichzeitig mit dem Vorschieben
eines blockierenden Bolzens 16 erfolgen.

[0012] Es ist fUr die Anspriiche dabei unerheblich, ob ein mehrachsiger Roboter flir das Picking
der Pakete aus dem Transportcontainer 6 benutzt wird, oder Kippvorrichtungen die auf ein
Forderband entleeren, das in die Packstation férdert. Um die transportierten bzw. beweglichen
Massen zu minimieren, ist ein feststehendes Fachsystem im Transportcontainer 6 sinnvoll,
wobei ein Picking von der Seite erfolgen muss. Im einfachsten Fall sind also eine Art Hochregal-
lager vorhanden, wobei auf die Breite des Transportcontainers 6 mehrere Gassen vorgesehen
werden kénnen. Es sind aber auch Kombinationen denkbar, wo Schubladen ausgezogen wer-
den, bevor das Picking von Oben durch einen Greifarm 5 erfolgt, womit die Raumausnutzung
steigt.
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Anspriiche

1. Vorrichtung zur automatischen Bereitstellung und Entgegennahme von Paketen und Ge-
binden von einer mobilen Einheit, vorteilhafterweise von einem auf einem Fahrgestell be-
findlichen Transportcontainer (6) in eine vorzugsweise orisfeste Packstation (1), bestehend
zumindest aus einer Bedieneinheit (2) und einer verschlieBbaren Box (3), dadurch ge-
kennzeichnet, dass

a. die Packstation (1) und der Transportcontainer (6) jeweils eine Offnung besitzen, tiber
die Pakete und Glter aus dem Transportcontainer (6), welcher Regale mit einem zwi-
schenliegenden Gang aufweist, automatisiert (bernommen werden, nachdem der
Transportcontainer (6) neben der Packstation (1) platziert wurde, sodass die Offnungen
der beiden Einheiten Uberlappen und

b. der Transportcontainer (6) Uber einen Mechanismus verfligt, der Giter, die sich vorteil-
hafterweise in Aufbewahrungsboxen befinden, entnimmt, wobei entweder eine kontinu-
ierliche Férdereinrichtung angewandt wird oder ein Picking durch mindestens einen Ro-
boterarm erfolgt, und

c. der Transportcontainer (6) und die Packstation (1) durch einen Mechanismus zur Trans-
port von Giitern verbunden sind, wobei vorteilhafterweise der Transport préemptiv, d. h.
bereits bei der Anndherung des Empfangers an die Packstation (1) initiiert wird und

d. die Packstation eine Bedieneinheit (2) besitzt, welche nach Authentifizierung des Emp-
fangers automatisch die verschlieBbare Box (3) éffnet und

e. die Packstation vorteilhafterweise Uber Fotovoltaik-Paneele (7) am Dach verfligt.

2. Vorrichtung zur automatischen Bereitstellung von Paketen und Gebinden nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet. dass die Packstation (1) und der Transportcontainer (6)
elektrisch verbunden sind, sodass Energie aus einem dort befindlichen Energiespeicher
genutzt wird.

3. Vorrichtung zur automatischen Bereitstellung von Paketen und Gebinden nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Packstation (1) eine Kihleinheit (8) auf dem
Dach besitzt.

4. Vorrichtung zur automatischen Bereitstellung von Paketen und Gebinden nach einem der
Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Packstation (1) und der Transport-
container (6) Uber einen verfahrbaren gemeinsam genutzten Greifarm (5) verfigen und
dass im Transportcontainer (6) Schubladen mit umlaufendem erhdéhten Rand enthalten
sind, welche in einen Gang des Transportcontainers (6) ausgefahren werden, um ein Pi-
cking der in diesen Schubladen abgelegten Gltern zu erméglichen wobei ein Schiebeme-
chanismus vorgesehen ist, der den vorderen Teil einer Schublade zur Seite schiebt, um ein
Picking eines im hinteren Teil der Schublade abgelegten Gutes zu erleichtern.

5. Vorrichtung zur automatischen Bereitstellung von Paketen und Gebinden nach einem der
Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Transportcontainer (6) Gber Rol-
lenbahnen mit Rollen (11) verfligt, welche in Richtung eines Ganges geneigt sind, sodass
nach Rickzug eines die Rollen (11) blockierenden Bolzens (16) sich die Guter in Richtung
des Ganges bewegen und so auf im Gang befindliche angetriebene Rollen (14) gelangen,
sodass die Giter zur Packstation (1) geférdert werden kdnnen.

6. Vorrichtung zur automatischen Bereitstellung von Paketen und Gebinden nach einem der
Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das dem Empfanger der Giter zuge-
ordnete Endgerat mit der Bedieneinheit (2) der Packstation interagiert, um ein Picken der
Guter fur den Empfénger anzustoBen.
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Vorrichtung zur automatischen Bereitstellung von Paketen und Gebinden nach einem der
Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass auch der Transportcontainer (6) einen
Greifarm (5) aufweist, welcher fir ein Verstauen von Gltern im Transportcontainer (6) ge-
nutzt wird, sodass die Packstation (1) in unmittelbarer Abfolge sowohl fir die Entnahme
(Pick-up) von Gutern aus der verschlieBbaren Box (3) als auch zur Abgabe (Drop-off) von
Gatern in die verschlieBbare Box (3) genutzt werden kann.

Verfahren zur Nutzung einer Vorrichtung zur automatischen Bereitstellung von Paketen
und Gebinden nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet dass die Be-
ladung des Transportcontainers (6) tber eine in der Funktion baugleiche Mechanik wie bei
der Packstation (1) vorhanden erfolgt, wobei vorteilhafterweise die Beflillung der im Trans-
portcontainer (6) vorhandenen Regale von beiden Seiten des Ganges erfolgen kann.

Verfahren zur Nutzung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Reihenfolge
der Beladung der mit Rollen ausgeristeten Regale des Transportcontainers (6) derart fest-
gelegt wird, dass die voraussichtliche Entnahmezeit der Glter an der Packstation (1) bei
der Tiefe der Beladung der Regal berlicksichtigt wird.

Verfahren zur Nutzung nach einem der Anspriiche 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Kreuzverkupplung zwischen zumindest drei Transportcontainern (6) hergestellt
wird, sodass bei einer Verbindung von drei Transportcontainern (6) ein Durchreichen der
Glter vom ersten bis zum dritten Transportcontainer (6) erfolgt.

Hierzu 3 Blatt Zeichnungen
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